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1. OPIS CECH I PODSTAW DZIALANIA

Wagosuszarka stuzy do okreslania wilgotnosci wzglednej ciata statego poprzez jego
zwazenie, odparowanie zawartej w nim wody, zwazenie masy suchej i wyliczenie
procentowego udzialu wody w probece.

1.1. WlasciwoSci urzadzenia

UniBlock
Mechanizmem wagosuszarki jest UniBlock — zesp6t mechanizmu wykonany
z jednego bloku aluminium. Zapewnia to znakomita odpornos¢ urzadzenia na zmiany
temperatury 1 wstrzasy mechaniczne — zapewnia jego bardzo dluga zywotnos¢.
Automatyczna tara
Wagosuszarka MOC-120H wyposazona jest w uktad automatycznego tarowania
w trakcie przeprowadzania pomiarow — uktad ten eliminuje btedy ,,dryftu zera”
wynikajacego z dlugotrwatego obciazenia szalki wagi. Poprawia to w istotny sposob
doktadnos$¢ pomiaru.
Lampy nagrzewajace
MOC-120H uzywa do podgrzewania probki lamp ze szkta kwarcowego emitujacej
promieniowanie o dtugosci fali od 2.6 pm. Grzejnik ten zapewnia znakomita
efektywnos¢ wysychania probki szerokiego zakresu réznych typow probek,
minimalizuje réznice w nagrzewaniu probek o roznych kolorach, wyklucza
przegrzewanie probki 1 nagrzewania powierzchniowego (dzigki zawartosci mikrofal
umozliwia nagrzewanie wskrosne). Grzejnik cechuje si¢ 5 do 10 razy dtuzsza
zywotnoscia (20.000 do 30.000 godzin) w stosunku do lamp halogenowych.
Szeroki wybdr moddéw pomiaru
MOC-120H zapewnia szeroki wybor modéw pomiaru:

o automatyczny mod dziatania
czasowy mod dziatania
mod szybkiego suszenia
mod powolnego suszenia
mod krokowego suszenia
mod obliczania odchylen pomiarow
mod przewidywania wyniku pomiaru co umozliwia skrdcenie czasu pomiaru —
jego zakonczenie przed catkowitym wysuszeniem
Pamie¢ 10 ustawien
Pamig¢ 10 roznych ustawien parametréw pomiaru umozliwia szybkie wybranie
wlasciwych warunkéw do konkretnego pomiaru bez potrzeby stalego analizowania i
ustawiania parametrow
MOC-120H jest wyposazona w port drukarki. Umozliwia przylaczenie tekstowej lub
graficznej drukarki, umozliwiajacej przedstawienie ostatecznego wyniku pomiaru
1 stanéw posrednich w procesie suszenia
Przedstawianie wynikow pomiaru
MOC-120H przedstawia na biezaco posrednie wyniki suszenia w postaci liczbowej
1 graficznej - na bargrafie. Umozliwia to operatorowi okreslenie przyblizonego czasu
zakonczenia pomiaru
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1.2. Zastosowanie urzadzenia

Wagosuszarka MOC-120H moze by¢ stosowana do pomiaréw materiatow, w ktérych woda
jest jedynym lub podstawowym skladnikiem wyparowujacym podczas nagrzewania,

w ktorych w trakcie nagrzewania nie zachodza zadne niebezpieczne reakcje chemiczne.
Pomiary moga by¢ wykonywane praktycznie z kazda probka spetniajaca te warunki.

2. SPECYFIKACJA

Metoda pomiaru : poprzez pomiar ubytku masy w wyniku wysychania

Wielkos¢ probki : 0.5g- 120g

Minimalna dzialka odczytowa wilgotnosci : 0.01%

Minimalna dzialka odczytowa masy : 0.001 g

Mozliwos$ci pomiaru : Pomiar w odniesieniu do masy mokrej, masy suchej,
zawarto$ci suchej masy

Powtarzalno$¢ (odchylenie standardowe)

e dla probek o masie 5 do 10g : 0,05%
e dla probek o masie wigkszej od 10g : 0,02%
Mody pracy

e mod pracy automatycznej

e czasowy mod dziatania

e mod szybkiego suszenia (moze by¢ uzywany z automatycznym lub czasowym
modem pracy)

e mod powolnego suszenia (moze by¢ uzywany z automatycznym lub czasowym
modem pracy)

¢ mod krokowego suszenia (umozliwia suszenie w pigciu krokach)

e mod przewidywania wyniku pomiaru co umozliwia skrocenie czasu pomiaru — jego
zakonczenie przed catkowitym wysuszeniem

Zakres temperatur suszenia: 30°C - 200°C ustawiane co 1°C

Wyjscie zewnetrzne : RS-232C

Wyswietlacz : LCD (137 x 43 mm

Komunikacja : Bezposrednie przekazywanie danych do aplikacji Windows —
funkcja WindowsDirect

Przechowywanie warunkow pomiaru : Pamig¢ 10 ustawien warunkow pomiaru

Zakres temperatury/wilgotnos$ci stosowania : 5°C —40°C , maksymalnie 85% wilgotnos$ci

Zrodlo nagrzewania : $redniej czestotliwosci podczerwony, kwarcowy grzejnik
(maksimum 625W)

Napigcie zasilania : AC 100~127/220~240V (50/60 Hz)

Pobor mocy : Maximum of 640W

Masa i wymiary : 4.5kg, 220 x 415 x 190 mm (W x D x H)

Szalka : $rednica 130 mm; giebokos¢ 13 mm)

Wyposazenie : 2 szalki, 2 uchwyty szalki, wspornik szalki, ostona

przeciwpodmuchowa, szpatutki, 2 zapasowe bezpieczniki,
20 aluminiowych szalek jednorazowych, zasilacz, instrukcja
obstugi.

Wyposazenie opcjonalne : Zespot drukarki (zawiera drukarke DPU-414, kabel interfejsu
drukarki, papier drukarki — 10 rolek); 500 szalek
jednorazowych z folii aluminiowe;j



3. CZESCI I AKCESORIA

3.1. Nazwy glownych cze$ci wagosuszarki

Pokrywa grzejnikow

Uchwyt pokrywy

Grzejniki
Czujnik temperatury
Ostona
przeciwpodmuchowa
Szalka
Uchwyt szalki
Wyswietlacz
Poziomniczka
Panel sterowania
[ |
| |
' |
II — | Wylacznik zasilania
Przetacznik zasilania ; =ENE

[ | Gniado kabla zasilajacego
Gniazdo RS-232C " [ By N
4 - Bezpieczniki

= 5 . IEIy
Nozki regulacyjne I




3.2. Czgsci i akcesoria

N—

Szalka

Aluminiowe szalki
jednorazowe

Instrukcja obstugi

ok

Uchwyt szalki Ostona przeciwpodmuchowa

>

tyzeczka i szpatutka zapasowe bezpieczniki

Kabel zasilania Adapter kabla
zasilania



4. WYSWIETLACZ I PANEL STEROWANIA

4.1. Wyswietlacz
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Numer Nazwa Opis
1 Wskaznik stabilno$ci Zapala si¢ gdy wynik wazenia jest stabilny
2 Wskaznik zgkoﬁczenia Zapala si¢ gdy pomiar jest zakonczony
pomiaru
3 Wskaznik nagrzewania Zapala si¢ gdy nagrzewanie jest wiaczone
4 Mod przewidywania Sygnalizuje pr rzewidywaniem wyniku pomi
wyniku pomiaru vg je pracg z przewidywaniem wyniku pomiaru
5 Przwidziany wynik Ten wskaznik zapala si¢ po zakonczeniu pomiaru —
pomiaru sygnalizuje, ze jest to przewidywany wynik pomiaru
Poszczegdlne elementy menu wyswietlaja si¢
6 Wybér menu pomiaréw sekwencyjnie po naciskaniu przecisku [SELECT], po
uprzednim naci$nigciu przycisku [MENU]
Poszczegblne elementy menu wyswietlaja sig
7 Wyswietlacz warunkéw | sekwencyjnie po naciskaniu przecisku [SELECT], po
pomiaru uprzednim nacis$nigciu przycisku [CONDITION]. Mozna
specyfikowac te wartosci, ktore aktualnie pulsuja.
8 Numer komorkl Numer komorki pamigci warunkéw pomiaru
pamigci
9 Mod pracy Wyswietla mod pracy (suszenia)
Warto$¢ liczbowa ograniczajaca przedziat modu
10 przewidywania wyniku suszenia. Przy suszeniu szybkim
granica ubytku masy, powyzej ktorej odbywa si¢
suszenie szybkie (w 180°C)
1 Warunek zakonczenia Warto§¢ w procentach (dla modu automatycznego) lub
pomiaru w minutach bedaca warunkiem zakonczenia suszenia
12 Temperatura suszenia Zadana temperatura suszenia
Wielkos¢ odchylenia od wartosci (w %) zakonczenia
pomiaru, gdy pomiary wykonywane sa
13 Odchylenie w niesprzyjajacych warunkach otoczenia i wyniki
pomiardw sa niestabilne. Odchylenie to mozna
wyznaczy¢ w modzie pracy CMP




Wyswietla mas¢ w gramach lub aktualna wilgotnos¢

14 Wyswietlacz glowny probki (w %), lub oL przy przekroczonym zakresie
pomiarowym, lub —oL gdy masa probki jes zbyt mata
15 Wskaznik temperatury Wys$wietla aktualng temperatur¢ w komorze suszenia
Graficzny wskaznik Wskaznik graficzny wskazujacy ubytek wilgoci w ciagu
16 . . . .
ubytku wilgoci ostatnich 30 sekund suszenia
17 Liczbowy wskaznik Wskaznik liczbowy wskazujacy ubytek wilgoci w ciagu
ubytku wilgoci ostatnich 30 sekund suszenia (ponizej 2%)

4.2. Panel sterowania

MENU CONDITION

A w | SELECT ENTER TARE/RESET ST@JP

P

S

Uzywany do rozpoczynania i r¢cznego przerywania pomiaru oraz do wylaczania
sygnalizacji zakonczenia pomiaru.

START/STOP
TARE/RESET Uzywany do ‘Earoyva}nla wagi przed zwazeniem pI:Obkl.
Stosowany réwniez do powrotu do modu wazenia po
zakonczeniu pomiaru.
TARE/RESET
Uzywany do potwierdzenia wyboru aktualnego (migajacego)
ENTER ) : : : >
parametru do zmiany. Uzywany do zatwierdzenia wartosci
zmienianego parametru.
ENTER
SELECT Uzywany do wyboru parametru do zmiany.
WYBOR
A v Uzywane do zwigkszania/zmniejszania warto$ci zmienianego
parametru
PRZYCISKI
WYBORU
CONDITION
Uzywany do ustawiania warunkdw pomiaru
WARUNKI
POMIARU
MENU Uzywany do wywotywania parametréw menu wagi
MENU




5. MONTAZ I INSTALACJA GLOWNYCH CZESCI

1. Rozpakuj urzadzenie i
sprawdz kompletnos¢
jego czesci

2. Zainstaluj
wagosuszarke na
stabilnym podiozu z
dala od zrédet ciepta, w
miejscu wolnym od
przeciagow

3. Jezeli instalujesz
urzadzenie po raz
pierwszy, usun
zabezpieczenie Zabezpieczenie
wspornika szalki

Wspornik szalki

4. Ustaw urzadzenie w
poziomie poprzez
pokrecanie nézkami
regulacyjnymi
wagosuszarki. Poziome
potozenie wskazywane
jest przez
poziomniczke z lewej
strony panela
sterowania

10



Brak poziomu Poziom

@ - @

| |
I
| ] I
| : l:
\ co-OY
| '.:-l
I A\
b = = } Height
,l—";, — adjustment
L l legs

5. Otworz pokrywe
suszarki i trzymajac za
uchwyty, wloz ostone otwory ~7

przeciwpodmuchowa ustalajace
tak, aby zaznaczone na
rysunku bolce
podstawy weszly w
zaznaczone otwory
ostony. Zwré6¢ uwage,
aby nie uszkodzi¢
wspornika szalki

[ . el

Wapornik szalki "'
bolec i
: , \)
O

N

6. Przy zakladaniu
wspornika szalki
nalezy zwr6ci¢ uwage
aby bolec wspornika
kolumny trafit w otwor
ustalajacy

-

wspornik kolumny

T
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7. Zatozy¢ uchwyt szalki
tak, aby wycigcie
trafito na trzpien
ustalajacy

Whyciecie

trzpien ustalajacy|

8. Zaloz szalke na
wspornik szalki

9. Wi6z wtyczke
przewodu zasilajacego
do gniazda w tylne;j
czg$ci wagosuszarki

10. Sprawdz czy
przetacznik 110V /
220V jest we wlasciwe;j
pozycji (dla Polski jest
to 220V ~ 240V)

11. W16z wtyczke sieciowa

12




przewodu zasilajacego
do gniazda sieciowego
1 wylacznik w tylnej
czesci obudowy ustaw
na ON

12. Wagosuszarka
rozpocznie autotest,
bedzie wyswietlata
kolejno CHES, CHE4,
CHES3 ..., rozlegnie si¢
kilkakrotny sygnat
dzwigkowy 1 wyswietli
si¢:

G000 s =%,
™ [Pl
wa  Of}fx
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6. SPECYFIKACJA WARUNKOW SUSZENIA

Kiedy uzytkownik wybierze i zapisze w pamigci wagosuszarki wiasciwe dla jego potrzeb
parametry pomiaru, ustalanie warunkdw pomiaru ograniczy wytacznie do wyboru jedne;j
z dziesieciu pamigci warunkow pomiaru (CONDITION 0 — CONDITION 9)

6.1 Wybor warunkoéw suszenia

Tryb porownawczy

Wskazania
Ustawianie podczas Opis
ustawiania
CONDITION 0 do | 10 komorek pamigci ustawianych warunkow
CONDITION CONDITION 9 | pomiaru
AUT C .
W automatycznym modzie dziatania suszenie
Automatyczny , ) . .
. konczy sig, gdy zmiany po dwoch 30 —
mod suszenia — .
. sekundowych odstepach czasu nie beda
odpowiednik .. L ..
.. | przekraczaty nastawionej wartos$ci. ( Blizsze
metody tradycyjnej | : . .
. informacje zawiera pkt 6.3.1)
— do stalej masy
TIM W czasowym modzie suszenie konczy si¢ gdy
Czasowy mod uptynie nastawiony czas. (Blizsze informacje
suszenia. w punkcie 6.3.2
W tym modzie pracy suszenie odbywa si¢
w dwoch etapach:
e W pierwszym etapie nastepuje szybkie
odparowanie wody w wysokiej
RPD nastawionej temperaturze (180°C -200°C),
Duza predkose az do uzyskania nastawionych kryteriow
suszenia (procentowego ubytku wilgoci w ciagu
MODE 30s lub. po uplyww nastgwmnego cza.s%,)
. e w drugim etapie nastgpuje ,,dosuszanie
(Measuring SSNND
mode) W nastawionej nizszej temperaturze.
Blizsze informacje w punkcie 6.3.3
SLW Ten mod pracy charakteryzuje si¢ powolnym
Wolne dochodzeniem do nastawionej temperatury
dochodzenie suszenia. Blizsze informacje w punkcie 6.3.4
STP W tym modzie pracy ustawia si¢ 4 kroki suszenia
Mod pracy — dla kazdego z nich indywidualnie dobierane sa
krokowy parametry suszenia. Blizsze dane w pkt 6.3.5
Ten tryb pracy przeznaczony jest do okreslenia
odchylenia (to jest roznicy w wynikach pomiarow
CMP otrzymanych w automatycznym modzie

suszenia). Jest to bardzo wazne dla ustalenia
warunkow pomiaru w trybie przewidywania
wynikéw pomiaru. (PRD). Blizsze dane

w punkcie 5.3.6

PRD

Tryb
przewidywania
wynikéw pomiaru

Tryb ten umozliwia zakonczenie wynikdéw
pomiaru przed catkowitym wysuszeniem probki
dzigki funkcji przewidywania przysztych
wynikow pomiarow. Blizsze dane w pkt. 5.3.7

14




Temperatura Parametr ten mozna ustawi¢ na dowolng wartos¢

TEMP suszenia z przedziatu 30°C to 200°C co 1°C.
Ten parametr umozliwia ustawienie wartosci
BIAS odchylenia wynikéw pomiaru w zakresie -9,99%

do +9,99%. Mozna go wyznaczy¢ w modzie
CMP

Do wyboru poszczegolnych warunkow suszenia shuza przyciski:

Nacis$nigcie tego przycisku gdy wagosuszarka jest w trybie
wazenia powoduje miganie napisu <CONDITION>.

jezeli chcemy ustawi¢ komorke pamigei, w ktorej chcemy
przechowywac¢ warto$ci ustawianych aktualnie parametrow,

. . , ENTER
- nalezy nacisnac ,

- nastgpnie wybra¢ numer komoérki pamigei (0 — 9)

przyciskami _

- zatwierdzi¢ przyciskiem " ,
jezeli chcemy przejs¢ do ustawiania kolejnych parametréw,

. . . . . SELECT .
CONDITION - wybieramy je kolejno przyciskiem , spowoduje to
miganie kolejnych parametrow,
- wejscie do ich ustawienia — przycisk . ,
- ustawienie wartos$ci parametru — przyciski A , -
- zatwierdzenie wyboru — przycisk © ,
e wybodr kolejnego parametru, ktory chcemy ustawi¢ —
przycisk T itd,
e powrdt do wazenia nastgpuje przez ponowne nacisnigcie
CONDIMON
Uzywany do potwierdzenia wyboru aktualnego (migajacego)
ENTER parametru do zmiany. Uzywany do zatwierdzenia wartosci
zmienianego parametru.
SELECT Uzywany do wyboru parametru do ustawienia.

Uzywane do zwigkszania/zmniejszania warto$ci zmienianego
parametru

15




6.2. Zasada termograficznej metody okreslania wilgotnosci

* grzejnik podczerwony

/ Grzejnik
* Lampa halogenowa

* Mikrofale
Promieniowanie
ciepta

L L L
Yo, Ya, Ve,
4 4 )

Masa ,mokra” W, (g) Wilgot  Leaes”,ue?
Po wysuszeniu W, (g)

Réznica mas =(W, - W, ) (g)
= wilgoc¢

&

Zawartos$¢ wilgoci (%) Waga elektroniczna

6.3. Okreslenie modu pracy wagosuszarki MOC-120H

6.3.1. AUT — Mod pracy automatyczny

W modzie tym, w ustawionych odstgpach czasu (np. 30-sekundowych — patrz
punkt 7.2.2) obliczany jest ubytek wilgoci z probki. Jezeli dwa kolejne pomiary wskaza
ubytek mniejszy niz warto$¢ zadeklarowana, nastapi zakonczenie pomiaru i wyliczenie
wilgotnosci wzglednej.

wynik pomiaru (%)
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wilgoci
AM !
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1 =
! =
i £
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30 seconds O
Automatyczny STOP
— =
3 — 88
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= 30sec =
@ o
Automatic halting
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Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
o 20«c ek [
wooe (11T
m g L. . v, .
W CONDITION BGQG . ‘}gg: Gdy wyswietlacz wskazuje gramy naci$nij
= 000«
P 'q S S Jezeli zostato wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi si¢
@ _ﬁ"" <PASS>. Uzywajac przyciskow & ¥ i ™ pajesy
= wprowadzié hasto w miejsce pulsujacych znakow.
}%ra Na wyswietlaczu zacznie pulsowaé¢ <CONDITIONS>.
ey -- - -
© &/ b Eg%: Nacisnij przycisk @ , wtedy zacznie pulsowa¢ <MODE>
o *
—-ﬁﬁu’%— Gdy pulsuje napis <MODE>, naci$nij przycisk .
‘4 ENTER - e - - fm S K . .
e [20¢ powoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
=+ 000« | | wskazywany mod pracy pulsuje
S E'}n};gf L. . .o sELEET TSP, .
. —m e e o —-%;; 3 Naciskaj wielokrotnie przycisk , az wyswietli si¢ 1 bedzie
® SELEeY - ‘}Bﬂi pulsowa¢ napis <AUT>
w100
e o Gdy <AUT> zacznie pulsowaé, nacis$nij przycisk A
&) ENTER Spowoduje to przejscie do wyboru warunkéow zakonczenia
pomiaru (np. zmiana masy < 0,05%, w ustawionym czasie 30s)
A “"""“f:fiﬂ | | Naciskajac przyciski ¥/ ustaw warunki automatycznego
. - A , . .
@ s===== —_:ﬁ1 zakonczenia pomiaru (np. 0,10%)
v
— Gdy ustawisz warunki automatycznego zakonczenia pomiaru,
® ENTER ===== 710 | |naci¢nij przycisk “™ . Ponownie zacznie pulsowaé napis
e [20c
ws 000 <Mode>
AR Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, naci$nij przycisk
. Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION cHDMON
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6.3.2. TIM — Czasowy mod suszenia

W czasowym modzie suszenie konczy si¢ gdy uplynie nastawiony czas.

STOP po uplywie ustawionego czasu

3 55
3 T2
@ NS
2 go
g 3
@ B S
Set halting time
KROK| PRZYCISK WYSWIETLACZ INSTRUKCJA
o 20c e
P, nr g==Aur
W CONDITION QQUQ - G;.gg: Gdy wyswietlacz wskazuje gramy nacisnij
we  [000%
P R S S :2‘;:;’9 Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi si¢
@ _ - 005 | | <PASS>. Uzywajac przyciskow Y i “halezy
}#%"“ w000 wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
'g\'?}%jﬂﬂ' Na wyswietlaczu zacznie pulsowaé¢ <CONDITIONS>.
SELEC ---== T o ) ) )
S J N ,33’; Nacisnij przycisk @ , wtedy zacznie pulsowa¢ <MODE>
ws 000w
3"_'_*:':97— . . cr e . ENTER
. SR — ‘%u-h Gdy pulsuje napis <MODE>, naci$nij przycisk }
W ENTER me 120< | | Spowoduje to przej$cie do wyboru modu pracy. Aktualnie
gl P ¢ to prze) wy pracy
* wskazywany mod pracy pulsuje
g O
® SELECT SR - “i’;{‘g; Naciskaj wielokrotnie przycisk < , az wyswietli sig i bedzie
- me 120¢ | | pulsowaé napis <TIM>
we  (00x
- — HEE Gdy <TIM> zacznie pulsowac, nacisnij przycisk .
® ENTER [ ng' Spowoduje to przejécie do wyboru czasu zakonczenia pomiaru,
w000 aktualnie wybrany czas pulsuje.
A ::f':f Naciskajac przyciski &) ¥ ustaw czas zakofczenia pomiaru
@ e —?66— (w tym przykladzie ustawiono 30 min.)
™ A20%
v wa 00
\ﬁ.@%}?u Gdy ustawisz warunek czasu zakonczenia pomiaru, nacisnij
® ENTER s====N ’gg""‘ przycisk " . Ponownie zacznie pulsowaé napis <Mode>
o <
we  000%
B Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, naci$nij przycisk
@ ' Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION coHDmoN
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6.3.3. RPD — Duza predko$¢ suszenia

W pierwszym etapie nastepuje przy wysokiej (np. 180°C — 200°C) temperaturze ustawionej

w warunkach szybkiego suszenia (RPD)

W drugim etapie nast¢puje dosuszenie w nizszej, ustawionej temperaturze, ktora ustawiamy w
parametrze TEMP (podobnie jak np. w automatycznym modzie pracy)

Warunkiem przetaczenia etapu 1 na etap 2 jest uptyw ustawionego czasu lub osiagnigcie
ustawionego progu ubytku wilgoci w ciagu 30 sekund, dodatkowo mozemy ustawié¢
odchylenie pomiaru (Bias w %)

= ==
2 82
= = =
& NS
@ o @
g o
@ . e
. St .
Halting drying
Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
[a] ’_iﬂ-g 55 B,
0) 9 " . . .. odiDmon
D cc o Uﬂ OD - ﬂ,gg; Gdy wyswietlacz wskazuje gramy naci$nij
ws [100%
P H S 5 ;“;J]‘F Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi sig
@ ' e ‘}33: <PASS>. Uzywajac przyciskow A ENmnalezy
oo = 000 wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
g g Na wyswietlaczu zacznie pulsowaé <CONDITIONS>.
® SELECT .- TR - . sdmy .
= X ":}gg; Nacis$nij przycisk , wtedy zacznie pulsowa¢ <MODE>
me 000«
-ijfei... "% Gdy pulsuje napis <MODE>, naciénij przycisk " .
(] ENTER =TT T Z ’&}ggu Spowoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
we 000« | |wskazywany mod pracy pulsuje
13':.;",5:%‘ Naciskaj wielokrotnie przycisk @ , az wyswietli si¢ 1 bedzie
© SELECT =TT "85+ | | pulsowa¢ napis <RPD>
w100+
e m oo ;:;#gf Gdy <RPD> zacznie pulsowac, nacis$nij przycisk “® Ten
J ENTER -l eg‘-‘; wybér spowoduje pulsowanie kolejnego pola numerycznego po
w000 <RPD>.
A H"-:'T};T'F‘ﬂ,’ Naciskajac przyciski ‘* ¥ ustaw zadana warto$¢ progu
7 R 5‘32_' szybkiego suszenia.
v — ae0< | |W tym przyktadzie ustawiono wartos¢ 0,7%
[coNDmonER § | Gdy zad rtosé . 1 , Cy e isk ENTER
wep3g | | Ody Zadana wartos¢ zacznie pulsowac, nacisnij przycis )
= - E}g% Zadany prog bedzie wtedy ustawiony i nastapi przejscie do
& ENTER we 000 ustawiania warunkéw koncowych pomiaru. Pulsowac bedzie
jednostka czasowego [min] lub automatycznego [%] konca
pomiaru
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Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
o Y ;*‘;;;BU Aby zmieni¢ wskazanie [min] lub [%] naciénij przycisk * " .
@ SELE -——=- 1G¥
me  120< | |Gdy uzyskasz zadane wskazanie, nacisnij przycisk " .
s 000%
Spowoduje to przejscie do ustawiania wartosci liczbowej
o) ENTER S warunku zakonczenia pomiaru — zacznie ona pulsowac
A om0 Naciskajac przyciski ® ¥, ustaw zadana wartos¢ konca
@ ==== LS pomiaru.
v = 0O0x | | W tym przykladzie czas zakoficzenia ustawiono na 20 min.
Gdy ustawiona warto$¢ warunku zakonczenia pomiaru zacznie
@2 ENTER === pulsowac, nacisnij przycisk " . Temperatura szybkiego
suszenia bedzie pulsowaé. (W tym przyktadzie 180°C)
A Naciskajac przyciski ¥/, ustaw Zzadana warto$é
a3 -——-- temperatury szybkiego suszenia.
v W tym przykladzie ustawiono 140°C.
z Po ustawieniu zadanej temperatury szybkiego suszenia, naci$nij
< -— e - . ”a-’* . . .
WL ENTER _T. ’Sg": przycisk . Temperatura przestanie pulsowac, a zacznie
ws  000s | |pulsowa¢ <MODE>.
SELECT Jezeli chcesz ustawi¢ inne warunki pomiaru (TEMP, Bias,
® CONDITIONS), naci$nij przycisk 7 Jezeli cheesz
CONDITION

zakonczy¢ ustawienia nacis$nij przycisk
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6.3.4. SLW — Wolne dochodzenie

3 5=
3 0T =
< NS
) o @
g _ 54
o | o =
5min
Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
®  AAAN  =Ar
g ==Au?
V @ vJuu t ‘}33: Gdy wyswietlacz wskazuje gramy nacisnij
=s 000x
P H 5 5 ;i;‘fj"j_ﬂ Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi sig
@ e 0955 | | <PASS>. Uzywajac przyciskow Y i " nalezy
55 ~e 000« wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
g g Na wyswietlaczu zacznie pulsowa¢ <CONDITIONS>.
B Tar L o . ,
¢ &/ _T.\‘EE: Nacisnij przycisk A , wtedy zacznie pulsowaé <MODE>
=s 000
S . . e, e .
@ ENTER e e o @}% Gdy pulsuje napis <MODE>, naci$nij przycisk \
i e 1200 Spowoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
=s 000« | | wskazywany mod pracy pulsuje
by ligpiagig ..’53‘-_] 1_2_'_ Naciskaj wielokrotnie przycisk A , az wyswietli si¢ 1 bedzie
® SELECY il ’gg: pulsowaé napis <SLW>
w000
Gdy <SLW> zacznie pulsowac¢, nacisnij przycisk M Ten
® ENTER - --- wybor spowoduje koniecznos¢ ustalenia warunkow zakonczenia
I pomiaru: czasowego w [min.] lub automatycznego w [%].
Aktualne ustawienie bedzie pulsowaé
_ S Aby zmieni¢ wskazanie [min] lub [%] naciénij przycisk .
@ SELECT s "o . i )
T &Sg: Gdy uzyskasz zadane wskazanie, nacis$nij przycisk )
ol %
= Po wyborze i zatwierdzeniu warunku zakonczenia pomiaru
® ENTER ALY UL A 5‘-_1";{_ zacznie pulsowaé zwigzane z nim pole numeryczne.
® -
= 000
I A _‘;:“1‘ F Nacis$nij przyciski 8 @ aby ustawic¢ warto$¢ liczbowa
©)] eyt (5 %Ef{‘- warunku zakonczenia pomiaru. W przykladzie ustawiono
v iy mgf 20 min.
Sl Gdy ustawisz warunki zakonczenia pomiaru, naci$nij przycisk
W ENTER it /: sg" ™ Ponownie zacznie pulsowaé napis <Mode>
w000
SELECT Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, naci$nij przycisk
i) ¥ Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION od@bn

Ten mod pracy charakteryzuje si¢ powolnym dochodzeniem do nastawionej
temperatury suszenia. Powinien by¢ stosowany tam, gdzie wzrost temperatury powyzej
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nastawionej (granicznej) moze spowodowaé niekorzystne zmiany fizyko-chemiczne probki
oraz dla probek, ktore podczas suszenia w wyzszych temperaturach pokrywaja si¢ na
powierzchni btonka, uniemozliwiajaca odparowanie wody.
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6.3.5. STP — Mod pracy krokowy
W tym modzie pracy ustawia si¢ do 5 krokéw suszenia — dla kazdego z nich indywidualnie
dobierane sa parametry suszenia. Ustawiane parametry to czas 1 temperatura suszenia

w kazdym kroku, dodatkowo mozemy ustawi¢ odchylenie pomiaru (w %) - BIAS

ainessdws)]

ainjesadwal
uonezuoden
alnisiopn

Ten mod pracy czgsto stosowany jest dla probek zawierajacych duza ilo§¢ wody.

Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
[o] 20« e
wooe A T
:1:' CO mlDN 9 Sx o . ey e
] \ &BQD v gigot Gdy wyswietlacz wskazuje gramy nacisnij
ws  000%
PH if:_;ﬁﬂ Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi sig
@ S S - 0355 | | <PASS>. Uzywajac przyciskow ¥ i " nalezy
2008 w000 wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
N Na wyswietlaczu zacznie pulsowa¢ <CONDITIONS>.
3| - a- am a - ?’P\ﬂﬂSu . ) ) .
SELECT g E.:Eg-e Nacisnij przycisk A , wtedy zacznie pulsowaé <MODE>
o %
@ — o %:; ‘,EL Gdy pulsuje napis <MODE>, naci$nij przycisk \
- S Ji e 12Dc Spowoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
e 000 wskazywany mod pracy pulsuje
- = = = = ™=5TP=t | Naciskaj wielokrotnie przycisk , az wyswietli si¢ 1 bedzie
® SELECT AN o
me  120¢ | | pulsowaé napis <STP>
wa 000
. Gdy pulsuje napis <STP>, naci$nij przycisk . <STP>
® ENTER I . X AT .
przestanie pulsowaé, wyswietli si¢ nr ustawianego kroku <1>,
zacznie pulsowaé warto$¢ czasu suszenia w 1 kroku <15>.
A !Przyciskami & ustaw wartosé liczbowa czasu
@ CICCIC O zakonczenia pomiaru. Zakres zmian <lmin — 240min> co
v 'l min. W przyktadzie ustawiono 20 min.
Gdy pulsuje wybrana warto$¢ czasu suszenia w kroku 1,
® ENTER naci$nij przycisk T Czas przestanie pulsowac, a zacznie
pulsowa¢ warto$¢ temperatury suszenia w 1 kroku.
A Przyciskami £ ustaw wartosé temperatury suszenia
® == =- w 1 kroku. Zakres zmian 30°C —200°C co 1°C.
v W przyktadzie ustawiono 105°C.
::“iz;,’g Gdy pulsuje wybrana wartos¢ temperatury nacisnij przycisk .
a0 ENTER —-—————— B Wartos¢ ta przestanie pulsowac, wyswietli si¢ <STP 2> i zacznie
g d‘sg: pulsowa¢ min dla ustawienia czasu zakonczenia kroku 2 lub % dla

automatycznego zakonczenia suszenia
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Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcja
. . . SELECT , . o s
@A oY e e e o Naciskaj przycisk aby wybra¢ pomigdzy min i %.
Zatwierdz wybér przyciskiem ™ gdy dokonasz wyboru.
wooe T TP . , . . L, oq.
ENTER - - - © g€l | W zaleznosci od wyboru w pkt 11, zacznie pulsowac¢ liczba
@ g &Sg: okreslajaca warunek automatycznego zakonczenia pomiaru
N E wilgotnosci probki - dla ustawienia <%> lub liczba okreslajaca
m.‘I:Q? czas suszenia w kroku 2 — dla ustawienia <min>.
_
ws 000
A Lo g Przyciskami & ustaw wartosé liczbowa wybranego
- - - - 3 ffm warunku. W przyktadzie ustawiono 20 min. (Jezeli wybrate$
v - oo warunek automatycznego zakonczenia pomiaru, zakres
ustawianych warto$ci bgdzie w przedziale <0,01% — 0,1% >
o c0 0,01%
© e Jezeli poprzedni krok mial by¢ ostatnim w czasowym
modzie pracy, w tym kroku ustaw <0 min>,
e Jezeli cheesz kontynuowac suszenie w czasowym modzie
pracy, w tym kroku ustaw kolejny czas suszenia
z przedziatu <1 min — 240 min>.
- a Gdy pulsuje wybrana warto$¢ czasu suszenia w kroku 2,
i) ENTER mej00% | | naciénij przycisk M Wartosé czasu suszenia przestanie
~e Q00 pulsowaé, a zacznie pulsowaé warto$¢ temperatury suszenia
w 2 kroku.
. PR v 71 .
A s ] Przyciskami ustaw wartoSC temperatury suszenia
" .o ooa B2 | W2 kroku. Zakres zmian 30°C —200°C co 1°C.
- o :fﬂgagf: W przyktadzie ustawiono 100°C.
D Gdy pulsuje wybrana warto$¢ temperatury nacisnij przycisk
we S TP . . AT
ENTER =ess . T ¥ Warto$é ta przestanie pulsowa¢, wyswietli sig <STP 3>
ws O00% 1 zacznie pulsowa¢ min dla ustawienia czasu zakonczenia
@® kroku 3 lub % dla automatycznego zakonczenia suszenia.
' Postepuj dalej tak, jak opisano w punktach 11 — 15. Opisy te
odpowiadaja kazdemu (1 — 5) krokowi suszenia.
““:,';.é:a 1] Gdy ustawisz warunki zakonczenia pomiaru, naci$nij przycisk
-3 !
) - - - - s . . B .
(L ENTER e ,5?: ™ Ponownie zacznie pulsowaé napis <Mode>
= J00s
SELECT Jezeli cheesz ustawié¢ inne warunki pomiaru, nacisnij przycisk
s 7 Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION

CONDITION
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6.3.6. CMP — Mod przygotowawczy do modu przewidywania wynikéw pomiaru

W przygotowawczym modzie pracy, posrednie wyniki pomiarow sa wyswietlane na biezaco
1 pomiar konczy si¢ po spetnieniu ustawionych warunkéw, podobnie jak w modzie
automatycznym. Po zakonczeniu pomiaru wyswietlane sa: warto§¢ zmierzona wilgotnosci

1 warto$¢ przewidywana (wyliczona w trakcie pomiaréw). Roznica migdzy zmierzonymi

1 wyliczonymi warto$ciami wilgotnos$ci jest wyswietlana jako zalecane odchylenie (Bias).

Krok | Przycisk Wyswietlacz Instrukcija
o 20< :é-:::-:;;‘.-::':,' o
woon AL T
@ CQEIPN 3.3 D a 9 - 03 Gdy wyswietlacz wskazuje gramy nacisnij
= (00
Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi si¢
@ Pﬁgg <PASS>. Uzywajac przyciskow Y i nalezy
—3’;!@33 wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
G " Na wy$wietlaczu zacznie pulsowaé <CONDITIONS>.
A - o] |
@ SELECT '/,,',\"'}gg: Nacis$nij przycisk @ , wtedy zacznie pulsowa¢ <MODE>
wa  000x
= , Gdy pulsuje napis <MODE>, nacisnij przycisk 9.
@ ENTER , Spowoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
wskazywany mod pracy pulsuje
Sy L . . Co .
R o] :n Naciskaj wielokrotnie przycisk , az wy$wietli si¢ i bedzie
© S\ /i o “}‘}’gt pulsowa¢ napis <CMP>
we 000x
R -n:z'hﬁgi:\z: Gdy pulsuje napis <CMP>, nacis$nij przycisk ¥ <cmp>
® ENTER — ‘}3’3‘; przestanie pulsowac, wyswietli si¢ i zacznie pulsowaé warto$¢
= 000 preedziatu zhieznosci wynikéw pomiaru. Patrz pkt. 6.3.7.2.
. A xﬁﬁg Przyciskami ‘& % ustaw warto$¢ przedzialu zbieznosci
@ —————— AR wynikow pomiaru. Zakres zmian 0,1% — 9,9% co 0,1%.
v - dgg: W przyktadzie ustawiono 0,5%.
ENTER e e Gdy pulsuje wybrana warto$¢, nacisnij przycisk @
® Zacznie pulsowa¢ warto$¢ warunku automatycznego
zakoficzenia pomiaru — ubytek wilgoci w % mierzony w 30s
odstepach.
A ‘j:mg Przyciskami ‘® ¥ ustaw wartosé liczbowa tego warunku.
©) =IO IO aﬂg;_ Zakres zmian 0,1% — 9,9% co 0,1%.
v ws 000x | | W przyktadzie ustawiono 0,05%.
Gdy ustawisz warunki zakonczenia pomiaru, naci$nij przycisk
1o ENTER == ™ Ponownie zacznie pulsowaé napis <Mode>
we 000w
deLECT Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, nacisnij przycisk
\L ¥ Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION @

Aby zapewni¢, ze wyniki pomiaru w modzie przewidywania wynikéw pomiaru bgda
precyzyjne, zaleca si¢ przeprowadzenie co najmniej pigciu takich pomiardw 1, jako zalecane
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odchylenie, przyja¢ warto$¢ srednia z otrzymanych wynikow Bias. Powiniene$ takze uwazac
na ilo$ci probki ktére uzywasz do kolejnych pomiaréw i na sposob uktadania ich na szalce
wagosuszarki. Probki powinny by¢ za kazdym razem takie same i tak samo roztozone na
szalce tak precyzyjnie, jak tylko mozliwe.
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6.3.7. PRD — Mod przewidywania wynikéw pomiaru

— Mpp==T
- = R
k=) " H M1 =5
4] [ Fe———————— B~
a H o @
= 1 52
E : 52
¥ - = g
t1 Predicted tp 5

measurement time

Przed rozpoczgciem pomiaru, ustaw taka sama temperature suszenia, przedzial
zbieznosci wynikoéw pomiaru i odchylenie pomiaru (Bias), jak obliczone w modzie
przygotowawczym.

Uwaga: Pomiar zostanie automatycznie zakonczony, gdy wynik nie zostanie obliczony
przed uplywem 30 minut od rozpoczgcia pomiaru

KROK| PRZYCISK WYSWIETLACZ INSTRUKCJA
o ri.'.‘.'-e - e 1]
P g MOCE )
d CONDITION UBDU - E}ES;‘, Gdy wyswietlacz wskazuje gramy nacisnij
w000
P ’q S S :2':;:;:,‘;9 Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi si¢
@ me 090% | | <PASS>. Uzywajac przyciskow ¥ i " alezy
—%’ 0o 2 000« wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
" Na wys$wietlaczu zacznie pulsowa¢ <CONDITIONS>.
3 SELECT S ey .
Nacis$nij przycisk , wtedy zacznie pulsowa¢ <MODE>
1
 Gdy pulsuje napis <MODE>, naci$nij przycisk 9.
4 ENTER  Spowoduje to przejscie do wyboru modu pracy. Aktualnie
wskazywany mod pracy pulsuje
Naciskaj wielokrotnie przycisk @ , az wyswietli si¢ i bedzie
5 SELECT P
pulsowac¢ napis <PRD>
), Gdy pulsuje napis <PRD>, naci$nij przycisk “® <pRD>
. ENTER L ,ﬁé- przestanie pulsowac, wyswietli sig i zacznie pulsowaé warto$é
® o &Sgt przedziatu zbieznosci wynikow pomiaru. Patrz pkt. 6.3.7.2.
A e, A | Przyciskami &) ustaw warto$¢ liczbowa warunku
= moce P x| , . . .
@ === al automatycznego zakonczenia pomiaru. Zakres zmian 0,1% —
v v 4882 | 19,9% co 0,01%. W przykladzie ustawiono 0,5%.
K gs‘ Gdy ustawisz warunki zakonczenia pomiaru, nacis$nij przycisk
® ENTER seees TN !;ﬂ ™ Ponownie zacznie pulsowaé napis <Mode>
we 000x
B Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, naci$nij przycisk
& . Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION odiBmon
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6.4. Ustawianie temperatury suszenia

Ponizej opisano procedurg ustawiania temperatury suszenia.

Kiedy temperatura suszenia wynosi 120°C, dla danej probki moze to by¢ wystarczajace, albo
nalezy ustawi¢ inne warunki suszenia. Aby znalez¢ wlasciwe temperatury suszenia dla
r6znych materiatow nalezy przeprowadza¢ wielokrotne proby przy roznych temperaturach
suszenia, az do uzyskania wlasciwej temperatury.

Temperaturg suszenia mozemy ustawia¢ w zakresie 30°C to 200°C

*Uwaga: Ustawiona temperatura dotyczy probki lecz czujnika regulatora temperatury. Faktyczna
temperatura probki podczas wysychania moze sie zmieniac¢ w zaleznosci od koloru probki,
Jjej wilgotnosci (ciepto parowania), albo typu lub formy probki.

*Uwaga: Generalnie mozna powiedziec, ze wysychanie jest tym szybsze, im wyzsza jest wartos¢
ustawionej temperatury, ale jezeli ustawiona temperatura jest zbyt wysoka, probka moze
ulec spaleniu i nie da sie uzyska¢ doktadnych wynikow pomiaru.

Krok | Przyciski Wyswietlacz Instrukcja
(o] 20¢ conpmons S § §
= nnnNn g»=Afut
QL CONDITION vuuu ® - 33= Gdy wys$wietlacz wskazuje gramy nacisnij
we  100%
_:;—ﬁ o Jezeli zostalo wprowadzone hasto, na wyswietlaczu pojawi sig
@ PHS S -~ ‘}Sﬁ; <PASS>. Uzywajac przyciskow i Wnaleiy
2 e 000« wprowadzi¢ hasto w miejsce pulsujacych znakow.
_:;g“,g Na wyswietlaczu zacznie pulsowa¢ <CONDITIONS>.
® SELECT s==== (005 i~ . . .
) S idle Nacisnij przycisk @ , wtedy zacznie pulsowa¢ <TEMP>
&4™-000x
ETETTE . . . . ENTER
@ ENTER o e o o wAUT Gdy pulsuje napis <TEMP>, naci$nij przycisk )
- _— 7:656%: Spowoduje to przejscie do ustawiania temperatury suszenia.
= "I Aktualna warto$¢ temperatury suszenia pulsuje.
A T Press the (a) key or (v key to select the desired drying
@ | || eeeaa “F‘-’Ts temperature. Note that here a temperature of 105°C has been
me =105+ | specified.
oy Przyciskami ‘® ¥/ ustaw wartos¢ liczbowa temperatury
® ENTER ===k {Eﬁs, suszenia. Zakres zmian 30°C — 200°C co 1°C. W przykladzie
ooz | | ustawione jest 105°C
PN Jezeli cheesz ustawi¢ inne warunki pomiaru, naci$nij przycisk
o SELECT L. , , .. cp e .
@ . Jezeli cheesz zakonczy¢ ustawienia nacisnij przycisk
CONDITION coHDmoN
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6.5. Ustawianie odchylenia wynikow pomiaru (Bias)

Jezeli to konieczne wyniki pomiaru moga by¢ skorygowane przy uzyciu odchylenia (Bias).
Odchylenie moze by¢ ustawione w zakresie <-9,99% do +9,99%> co 0,01%. Odchylenie
powinno by¢ uwzgledniane w nizej opisanych przypadkach:

e Wyniki otrzymywane przy pomiarach z uzyciem MOC-120H odbiegaja od wynikéw
standardowych z powodu r6znych czynnikoéw zewngtrznych. Bias ma wtedy dostosowaé
otrzymane wyniki pomiarow do wynikow standardowych tak, aby wyniki te byly
roOwnowazne.

* W wiekszosci wypadkow jest mozliwe, by zestawi¢ oczekiwane (standardowe) wartosci przez
optymalizowanie warunkow, ale kiedy takie warunki spowodowatyby spalenie probki, znacznie
wydtuzalyby czas pomiaru, lub wiqzalyby sie z innymi problemami, odchylenie powinno zostaé
wyszczegolnione.

*Kiedy dokonujesz pomiarow na wiecej niz jednej wagosuszarce, mogq zdarzy¢ sie przypadki gdzie
niemozliwe bedzie uzyskanie identycznych wynikow pomiaru, nawet wtedy, gdy uzyte sq takie same
ustawienia z powodu niewielkich roznic warunkow otoczenia. W takich przypadkach nalezy

w wagosuszarce, ktorej wskazania bedziemy traktowac jako wskazania odniesienia nalezy ustawic
Bias na zero, a w pozostatych ustawic¢ Bias tak, aby zlikwidowa¢ te roznice..

* Wiecej informacji na temat Bias znajdziesz w pkt. 6.7.3. Bias
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7. USTAWIANIE PARAMETROW W MENU WAGOSUSZARKI

7.1. Menu wagosuszarki

Menu wagosuszarki umozliwia ustawienie:
e Sposobu okres$lania (definicji) wilgotnosci wzglednej - UNIT z doktadnoscia
z przedziatu <0,01% - 0,1%>
o MW (W stosunku do masy mokrej)
o MD (W stosunku do masy suchej)
o SOL (Pozostato$ci masy suchej)

‘masy mokrej 1H00:(%) jak zywnosc,
farmaceutyki

M stosunku do
ffmﬁﬂvfﬂfﬂﬂhpi

W,: Masa przed suszeniem

W,: Masa po wysuszeniu (mas sucha)

(W trakcie pomiaréw posrednie wyniki odnoszone sg do masy aktualnej —
traktowanej jako sucha)

e Wyboru urzadzenia zewngtrznego i metody prezentacji wynikow pomiaru — OUTPUT
o Komputera - PC (patrz pkt. 11 — WINDOWS DIRECT)
o TLB - drukarki znakowej
o GRP - drukarki graficzne;j

oraz pozwala wybra¢ odstepy czasowe pomiaru wilgotnos$ci:

30s,

1 min,

2 min,

5 min,

10 min,
o wynik koncowy

¢ Kodu uzytkownika - CODE

e Datyiczasu - DATE w formacie:
o dzien/miesiac/rok —DMY
o miesigc/dzien/rok - MDY
o rok/miesiac/dzien - YMD

o O O O O
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oraz umozliwia adiustacje urzadzenia — CAL

7.2. Przyciski uzywane do ustawiania parametréw menu

MENU Uzywany do wywolywania parametrOw menu wagi

Uzywany do potwierdzenia wyboru aktualnego (migajacego)
ENTER parametru do zmiany. Uzywany do zatwierdzenia wartosci
zmienianego parametru.

SELECT Uzywany do wyboru parametru do zmiany.
A Uzywane do zwigkszania/zmniejszania warto$ci zmienianego
v parametru

7.2.2.

e . MENU
Nacis$nij przycisk ,

Naciskajac przycisk == wyswietl parametr Menu, ktory chcesz ustawié¢ (UNIT,
OUTPUT, CODE, DATE, CAL),

Przyciskiem " przejdz do ustawiania tego parametru,
Przyciskiem *° wybierz zadana warto$¢ — do ustawienia wartosci cyfrowych stuza

przyciski strzatek ‘& ¥,

Przyciskiem "% zatwierdz wybor

. . E 4 . .
Przyciskiem "% powrd¢ do wazenia

Wybdr metody suszenia (MW, MD, SOL)

MENU

Naci$nij przycisk
Naciskajac przycisk % wyswietl parametr Menu, ktory cheesz ustawi¢ (UNIT)
Przyciskiem ™ przejdz do ustawiania tego parametru

Naciskajac przycisk ¥ wybierz zadana metodg suszenia (MW, MD, SOL)

ZatwierdZz wybor przyciskiem *¥ - wy$wietli si¢ pulsujaca liczba (0.01 Iub 0.001) —
jest to doktadnos$¢ okreslania wilgotnosci

Naciskajac przycisk % wybierz zadana wartoéé
ZatwierdZ wybor przyciskiem *%

ey us . MENU Ry . .
Nacis$nij przycisk aby powrdéci¢ do modu wazenia

Wybor urzadzenia zewngtrznego i odstgpdéw czasowych pomiaru wilgotnosci
Naci$nij przycisk " ,

Naciskajac przycisk ¥ wyswietl parametr Menu, ktéry chcesz ustawié (QUTPUT)
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Przyciskiem "% przejdZ do ustawiania tego parametru,

Przyciskiem % wybierz zadana warto$é¢ (PC — komputer, TLB — drukarka znakowa,
GRP — drukarka graficzna)

Przyciskiem "% zatwierdz wybor - wyswietli sie pulsujaca liczba (30S, 1M, 2M, 5M,
10M, FIN) okreslajaca odstepy czasowe kolejnych pomiaréw wilgotnosci

Przyciskiem % wybierz zadana warto$é

. . E 4 . .
Przyciskiem "% powrd¢ do wazenia

7.2.3. Ustawienie kodu uzytkownika

W tym rozdziale opisany jest sposob ustawienia kodu uiytkownika, ktéry bedzie drukowany
na przytaczonej drukarce lub komputerze. Kod ma format 4 znakow:

Cyfry od 0 do 9 1 litery od A do Z oraz myS$lnik ,,-,, mozna ustawi¢ dla pierwszego
i drugiego znaku
Tylko cyfry od 0 do 9 mozna ustawi¢ dla trzeciego i czwartego znaku

Sposob ustawienia:

Nacisnij przycisk "= ,
Naciskajac przycisk == wyswietl parametr Menu, ktory chcesz ustawié (CODE) —
ponizej wyswietla si¢ 4 znaki (na przyktad <- - - ->)

Przyciskiem " przejdz do ustawiania kodu uzytkownika — pierwszy znak zacznie
pulsowac

v

Przyciskami wybierz zadany znak na pierwszym miejscu i zatwierdz go

przyciskiem ¥ - drugi znak zacznie pulsowaé. Dokonaj tych samych czynnosci dla
drugiego, trzeciego i czwartego znaku

Przyciskiem ™ zatwierdz wybor (po ustawieniu czwartego znaku)

ME|

Przyciskiem " powré¢ do wazenia

7.2.4. Ustawienie formatu daty

W tym rozdziale opisany jest sposob ustawienia daty i czasu, ktore beda drukowane
na przylaczonej drukarce lub komputerze.

NU

Nacis$nij przycisk " |
Naciskajac przycisk == wyswietl parametr Menu, ktory chcesz ustawié (DATE)

Przyciskiem " przejdz do ustawiania tego parametru — wys$wietli si¢ parametr, ktory
byt ustawiony ostatnio: MDY, DMY, YMD

Przyciskiem % wybierz zadany format daty (np. DMY — dzien, miesiac, rok)

Przyciskiem "% zatwierdz wybor formatu daty — wyswietla si¢ dwa pierwsze cziony
daty (np. 27.04). Pierwsza liczba (27) bedzie pulsowacd.

Przyciskami A wybierz zadang liczbe (dzien miesiaca) 1 zatwierdz ja
przyciskiem ¥ - druga liczba (04) zacznie pulsowac

Przyciskami ‘' "Y' wybierz zadana liczbe (miesiac) i zatwierdz ja przyciskiem *% -
wyswietli si¢ pulsujaca liczba okreslajaca aktualny rok (np. 06)
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Przyciskami ' 'Y wybierz zadana liczbe (rok) i zatwierdz ja przyciskiem *® -
wyswietla si¢ dwie liczby oznaczajace aktualny czas w godzinach 1 minutach
(np. 15:04). Pierwsza liczba (15) bedzie pulsowac.

Przyciskami ¥ wybierz zadana liczbe (godzing) i zatwierdz ja przyciskiem

- druga liczba (04) zacznie pulsowac

Przyciskami ¥/ wybierz zadang liczbe (minute) i zatwierdZ ja przyciskiem ™ -

liczby okreslajace aktualny czas zgasna

. . El J 4 . .
Przyciskiem "% powré¢ do wazenia

7.2.5. Adiustacja (kalibracja) wagi

Nacis$nij przycisk " |
Naciskajac przycisk == wyswietl zadany parametr Menu (CAL)

Przyciskiem ™ przejdz do ustawiania tego parametru — w lewym dolnym rogu
wyswietli sig:

o BAL —kalibracja wagi lub

o TEMP —kalibracja uktadu pomiary temperatury suszenia
Uwaga: Aktualnie jedyng mozliwosciq powrotu do wazenia bez dokonania kalibracji
Jjest wylqczenie zasilania wagosuszarki

Przyciskiem % wybierz BAL

Przyciskiem "% zatwierdz wybor — wy$wietli si¢ masa wzorca, ktory nalezy potozy¢
na szalce

Pol6z zadany wzorzec masy na szalce i naci$nij ™ - po chwili wys$wietli si¢ 0.000

Oproznij szalke i nacisnij ™ - wyswietli si¢ End i wagosuszarka wroci do wazenia.
Jednoczesnie do przytaczonego komputera lub drukarki zostanie wystany raport
z kalibracji, np.

WEIGHT CALIBRATION

SHIMADZU CORP

Model , MOC-120H

S/N < D207300441

ID € 00000000

Date/Time € 27.04.2006/15°35

REF _ 100.000g

BFR _ 100.001g

AFT _ 100.000g

Signature ,

KONIEC ADIUSTACII.

7.3. Ustawienie ID urzadzenia

W tym rozdziale opisany jest sposob ustawienia ID urzqdzenia, ktéry bedzie drukowany na
przytaczonej drukarce lub komputerze. Kod ma format 8 znakéw: cyfry od 0 do 9 1 litery
od A do Z oraz myslnik ,,-”

MEN

Nacis$nij i przytrzymaj przycisk * i naciénij przycisk Y - wyswietli sie 4 znaki

(na przyktad <- - - ->). Pierwszy z nich bedzie pulsowac.
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Przyciskami '# 'Y wybierz zadany znak na pierwszym miejscu i zatwierdz go
przyciskiem *¥ - drugi znak zacznie pulsowac¢. Dokonaj tych samych czynnos$ci dla
drugiego, trzeciego i czwartego znaku

Przyciskiem " zatwierdz wybor (po ustawieniu czwartego znaku) - wyswietla si¢
kolejne 4 znaki (na przyktad <- - - ->). Pierwszy z nich bgdzie pulsowac.

v

Przyciskami oraz "™ ustaw kolejne znaki.

. . . . . ENU 7 . .
Po ustawieniu ostatniego znaku, przyciskiem “=° powrdé do wazenia.
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8. Procedura przewidywania wynikow pomiaru
8.1. Opis procedury przewidywania wynikow pomiaru

Elektroniczna wagosuszarka jest wykorzystywana do mierzenia wilgotnosci bardzo
szerokiego zakresu materialow. Jest to najwazniejsza cecha tego urzadzenia, nie spotykana
w innych typach testerow wilgotnos$ci. Jednakze ta metoda pomiaru wymaga ogrzania probki
w celu odparowania wody, a to zajmuje czas. MOC-120H ma mozliwo$¢ nie tylko znacznego
skrocenia tego czasu (w poréwnaniu z metoda tradycyjna), ale rowniez do okreslenia
wilgotnosci czgsciowo wysuszonych probek z doktadno$cia porownywalna z doktadnos$cia
metody tradycyjnej, dzigki funkcji przewidywania przysztych wynikéw pomiaréw (PRD).
Funkcja ta wykorzystywana jest zwtaszcza wtedy, gdy wykonujemy duze serie powtarzalnych
pomiaréw i istotne jest skrocenie czasu tych pomiarow.
W modzie przewidywania wyniku pomiaru:
1) Koncowa wilgotnos¢ jest okreslana gdy suszenie jest nadal w toku,
2) Trzy dodatkowe ustawienia musza zosta¢ wyszczegdlnione przed rozpoczgciem
pomiaru: temperatura suszenia, przedziat zbieznosci wynikow, odchylenie wynikow
pomiardéw,
3) Tylko takie probki moga by¢ mierzone, ktorych krzywa suszenia ma charakter
ciagly (uksztattowane jak litera S)

e Temperatura suszenia
Odkad wyniki pomiaréw uzyskane w modzie przewidywania wynikow pomiaru bgda
porownywalne z pomiarami uzyskanymi w automatycznym modzie pracy, temperatura
suszenia powinna by¢ nastawiona na taka sama warto$¢ , jak w automatycznym
modzie pracy,

e Przedziat zbiezno$ci wynikdéw pomiaru
Podczas suszenia w modzie przewidywania wynikow pomiaru przewidywane wartosci
wynikéw pomiaru obliczane sa co 30 s. Rdznice pomigdzy kolejnymi wynikami sa,
w miar¢ uplywu czasu, coraz mniejsze. Zakres zmian zawartosci wilgoci okresla si¢
aby ustali¢, ze przewidywana wartos¢ koncowa znajduje si¢ w Przedziale zbieznosci
wynikow pomiaru. MOC-120H traktuje przewidywany wynik pomiaru jako ostateczny
gdy zakres zmian spadnie ponizej wartosci przedziatu zbieznosci wynikow pomiaru.
Przedzial ten mozna ustawi¢ pomigdzy 0,1% 1 9,9%. Ustawienie wyzszej warto$ci
przedzial zbieznosci spowoduje, ze przewidywany wynik pomiaru bedzie ustalony
szybko. Z drugiej strony ustawienie wigkszej wartosci moze zwigkszy¢ btad pomiaru.
Ustawiajac mniejsza warto$¢ mozna uzyskac bardziej precyzyjne przewidywane
wyniki pomiaru. Ustawienie zakresu przedziatu zbieznosci wynikow pomiaru zalezy
wigc od twoich potrzeb.
Uwaga: Domys$lne ustawienie tego parametru w MOC-120H wynosi 0,5%.

e Bias
Bias jest uzywany do adiustacji przewidywanej wilgotnosci. W MOC-120H mozna
ustawi¢ warto$¢ Bias w przedziale -9,99% | +9,99%. Podczas wykonywania
przygotowawczego pomiaru wilgotnosci (w modzie COMPARE), MOC-120H
automatycznie wyswietli najlepsza warto$¢ Bias, ktora nalezy uzywac do korekty
wyniku wilgotnosci poréwnywalnie do wynikéw otrzymywanych w automatycznym
modzie pracy.

35



Kiedy szukasz Bias, by wykona¢ korekte do innej metody, warto$¢ Bias powinna

zosta¢ zresetowana do zera 1 wtedy pewna liczba probek ze znanymi wilgotno$ciami
musi zosta¢ zmierzona w modzie przewidywania wynikow pomiaru 1 $rednia roznica
migdzy znanymi i przewidzianymi pomiarami powinna zosta¢ przyj¢ta jako warto$¢
Bias.

8.2. Okreslanie Bias do zastosowania w modzie przewidywania wynikow pomiaru

Krok Wyswietlacz Instrukcja
"’<2"‘='
A - - Ustaw mod przygotowawczy (CMP)
' e 20c
w000«
suomeusy 1 I
-——— - el 5,‘5‘%_ Ustal warto$¢ przedzialu zbiezno$ci wynikéw pomiaru CMP
? me  120¢ w zalezno$ci od wymaganej doktadnosci i czasu zakonczenia pomiaru.
- SN0 W przykiadzie ustalono 0,5%

Ustal warunki automatycznego zakoficzenia pomiaru (np 0,05%)

oo s
modehe |

Ustal warto$¢ temperatury suszenia.
W przykladzie wybrano 120°C

Ustaw warto$¢ Bias 0,00%

< 20< B Umies¢ proke na szalce wagosuszarki i rozpocznij pomiar.
wooe [} F‘GS . .. r
’B "f -'8 g - * W przyktadzie wyswietlono wartosé¢ 10.478 g.
- ﬂ.ﬂﬂﬁ ;
® —;}&‘1— 120< s
L m’_“Pﬂ_Sﬁ.
6 Sgﬂ. - 0 5:
183w au = U.Gﬂ-
. .@,. 120c  Tom cmmem g Kiedy koncowa przewidywana warto$¢ zostanie obliczona, zostanie
71N L HPOS: swietl Swietl i dzajaca ja litera P
S- B% = wysw1§F ona na wysw1et. aczu Wagl (Wra; z popr;e zajaca ja 1.terat )..
@ S . &gg’ 'W ponizszym przyktadzie po czasie 7 min przewidywany wynik pomiaru

wyniést 15.8%
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Krok

Wyswietlacz

Instrukcja

*

120 _ Gy o

SONGMGksl f |
IBY0) —Cts
- T

Zakonczenie pomiaru.

Pomiar zostanie zakonczony kiedy zostana osiagnigte warunki
automatycznego zakonczenia pomiaru. Kiedy pomiar zostanie zakonczony,
na wys$wietlaczu zostanie wy$swietlona warto$¢ Bias.

[Wynik pomiaru]

Bias wynosi +0.60 (= 16.40 (W automatycznym modzie pomiaru) -15.80
(W modzie przewidywania wyniku pomiaru))
-Automatyczny mod pomiaru

Mod przewidywania wyniku pomiaru

Jezeli zmienisz jakie$ warunki pomiaru uzyte w krokach 1 do 5, powtorz
kroki 5 do 8. Powtorz pomiary pigé razy lub wigcej i wylicz warto$¢ srednig
Bias.

Wyliczona warto$¢ §rednia Bias bedzie stuzy¢ w modzie przewidywania
wyniku pomiarow.

* Jezeli wartosci Bias w poszczegolnych pomiarach znacznie sie rozniq, nie
da si¢ uzyskac przewidywanego wyniku pomiaru i powinienes wykonywac
pomiary w modzie pracy automatycznym albo w innym.

Jesli zyczysz sobie uzywac obliczone odchylenie wynikéw pomiaru Bias, aby
oceni¢ przewidywane wyniki pomiaréw, przejdz do procedury opisanej

w ,,8.3. Ocena przewidywanych wynikéw”. Jesli zyczysz uzy¢ obliczonego
uprzedzenia, by wlasciwie wykonaé przewidywanie wyniku pomiarow,
przejdz do procedury opisanej w "8.4. Przewidywanie wynikéw pomiaru .
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8.3. Ocena przewidywanych wynikéw

Krok

Wyswietlacz

Instrukcja

W modzie przygotowawczym (CMP) ustaw Bias wyznaczony zgodnie

z procedura opisang w pkt. 8.2. W tym przyktadzie ustawiono Bias=0.60%.
* W tym czasie nie zmieniaj Zadnych wczesniejszych ustawien (np przedziatu
zbieznosci wynikow pomiaru i temperatury suszenia.

({71

10478~

‘TP&S!.

b J'Eﬂ-c
= 060

;rllg— 120c o S .:j;gs
6589, ~us:
T <

au ™ 050

Umies¢ proke na szalce wagosuszarki i rozpocznij pomiar.
W przyktadzie wyswietlono wartos¢ 10.478 g.

-'-h»s- 120< T EEEE

430,

5. 0w ——1— T me  050x

Kiedy koncowa przewidywana warto$¢ zostanie obliczona, a przewidywany
wynik zostanie skorygowany o ustawione odchylenie (Bias=0.60%), zostanie
ona wyswietlona na wyswietlaczu wagi (wraz z poprzedzajaca ja litera P).

W ponizszym przyktadzie po czasie 7 min przewidywany wynik pomiaru
wyniost 16.10%.

Zakonczenie pomiaru.
Pomiar zostanie zakonczony kiedy zostana osiagnigte warunki
automatycznego zakonczenia pomiaru.

[Wynik pomiaru]

Bias wynosi +0.90 (= 16.40 (W automatycznym modzie pomiaru) -15.50
(Przewidywany wynik pomiaru gdy Bias=0))

Wynik w automatycznym modzie pomiaru

Przewidywany wynik pomiaru skorygowany o Bias=0.60%
=15.50 (przewidywany wynik, gdy Bias=0) + 0.60% ustawiony Bias

Nie zmieniajac ustawien z pkt.1, powtorz kroki 2 do 4 — wykonaj pomiary 5
razy lub wigcej i poréwnaj wyniki i poréwnaj wyniki otrzymane w trybie
automatycznym i trybie przewidywania wynikow.

Jesli réznica migdzy dwoma kompletami wartos$ci jest w dopuszczalnym
zakresie, wtedy wyszczegdlnione odchylenie moze zosta¢ uznane za
odpowiednie. Jesli roznica migdzy dwoma kompletami wartosci przewyzsza
dopuszczalne poziomy, wtedy wartos¢ §rednia odchylenia powinna by¢
przyjeta jako nowa warto$¢ Bias.

Proces oceny powinien zosta¢ wykonany ponownie.

* Jesli roznica miedzy dwoma kompletami wartosci przewyzsza dopuszczalne poziomy
i odchylenie zmienia sie znacznie, nalezy przyjac, ze przewidywanie wyniku pomiarow
nie moze wlasciwie zosta¢ wykonane. Powinienes mierzy¢ w automatycznym modzie
pracy albo w jakims innym modzie.
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8.4. Przewidywanie wynikow pomiaru

Krok Wryswietlacz Instrukeja
e Ustaw Mod przewidywania wynikéw pomiaru (PRD) zgodnie z pkt. 6.3.7.
. —wos P‘%{
@ === YN
e |20
ws  000x
pem—) Ustaw parametry dla modu przewidywania wynikow pomiaru: przedziat
—m e o vom F‘%l{ffg zbieznosci wynikow pomiaru i temperaturg suszenia jak w modzie
w120 przygotowawczym.
@ = 000 Przyktad:
- s Przedzial zbieznosci wynikow pomiaru 0.5%
S il }i? Temperatura suszenia 120°C
e {12
=R
] Ustaw Bias otrzymany w procedurze opisanej w pkt. 8.2. i w pkt. 8.3.
) o e o o we=PRIOSk W przyktadzie ustawiono 0,60%
) ~i€0e
— |
S 30 D g Umies¢ proke na szalce wagosuszarki i rozpocznij pomiar.
']GE :3 g =PRI05x W przyktadzie wyswietlono warto$¢ poczqtkowq 10.213 g.
. e 120c :
w060
@ |
+;;|§ 120c _ Oma b
K ucoe P TS
2 560.777
T c
a5l ™ 060«
* 120c  Toe =mmm g %akor’l_cdzenie pomiar{(l. . . cwietl cwiet]
P Soc N woePRI0S rzewidywan nik pomiaru zostanie wy$wietlony na wy$wietlaczu
® MP] f& 30“ o ywany wynik p wy y na wy
‘oAl f e 080«
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9. SPECYFIKACJA RS-232C

Interfejs RS-232C mozemy wykorzystywac do polaczenia MOC-120H z komputerem
lub drukarka.

Typ interfejsu RS-232C

Metoda komunikacji Asynchroniczna
300 bps — wspotpraca
z komputerem

Predkos$¢ transmisji 2400 bps — wspoélpraca
z drukarka znakowa lub
graficzna

Bity danych 8

Bity STOP 1

Gniazdo wtykowe Female D-SUB9

Opis pinéw gniazda wtykowego 5 4 3 2 1

MOC-120H \9 8 7 V

1 Wolny

2 Wyjscie TXD

3 Wejscie RXD

4 Wolny

5 Masa

6 Wolny

7 Wolny

8 Wolny

9 Wolny

Korpus Ekran
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10. WYDRUKI NA DRUKARCE (wyposazenie dodatkowe)

Na drukarce przytaczonej przez ztacze RS-232C mozna wydrukowac raport

z pomiarow przedstawiajacy dane o urzadzeniu 1 pomiarach, wyniki posrednie
1 wynik ostateczny pomiaru.

Przyktad takiego raportu przedstawiony jest ponizej:

Maker @ SHIMADZU CORP

- Maker : SHIMADZU CORI
Model : MOC-120H - Model : MOC-120H
S/M 1 DE07300000 - Numer fabryczny  : D207300000
ID : ABCD-123 - ID : ABCD-123
Date : 2003.08.038 + Data pomiaru 1 2003/08/08

Condition No @ O

Unit I Wet Base Moist.
Mode : Auto

Settina Teme. & 110C
Auto Stop Cond. : 0.05%

r Komorka pamieci arunkow pomiaru : 0
r Standard pemiaru  : Wet base

r Mod pracy : Automatyczny
r Temperatura suszenia : 110°C

r Warunek zakonczenia  :0.05%

il

Code Time Wet-Mass Dvu-lass Molist. (%)
A-00 13:03 5.0245% 4.4140 12,15
A-01 13:31 5.5402 5.3269 3.85

A-02 14:02 5.1942 d.7745 5.08
A-03 14:33 4.8514 3.9481 1B8.62
A-04 15:00 5.2647 4.9093 6.75
A-05 15:29 4.7414 4.0335 14.93
A-06 16:00 5.3815 5.3465 0.65

Signature

Przyktad raportu z pojedynczego suszenia:

*

Maker : SHIMADZU CORP — Maker : SHIMADZU C1
Model @ MOC-120H — Model : MOC-120H
S/N @ D207300000 (— Serial number : D207300000
ID @ ABCD-123 — Device ID : ABCD-123
Sameple Code @ C-01 | — Sample code 1 C-0

DatesTime ©: 2003.08.08-15:24
Condition No © O

Unit : Druy Base Moist.

Mode : Comeare

Settina Teme. @ 110C

fAuto Stoe Cond. @ 0.05%
Pred. Tol. : 0.5

— Date & time of measurement : 2003/
— Measuring conditions storage area :
— Measurement standard : Dry base
— Measurement mode : Preparatory me
{— Drying temperature : 110°C

— Automatic ending conditions : 0.05%
— Predicted value convergence range

Il

Time  Teme. Mass Moist. 3

{min) [{8}] {a) {%
0.0 36 4.7460 0.00
0.5 65 4.7077 0.81
1.0 108 4q.5253 4.88
1.5 110 4.4320 6.94
2.0 110 4.3811 8.33
2.5 110 4.3284 9.65
3.0 110 4.29689 10.40
3.5 110 4.2730 11.07 Elapsed measuring time
4.0 110 4.2537 11.57 Changes in drying temperature
4.5 110 4.2359 12.04 Changes in weight
5.0 110 4.2231 12.38 Measured value (%)
55 1o 4.2099 12.73
6.0 110 4.2033 12.91
6.5 110 4.1959 13.11
7.0 110 4.1901 13.27
7.5 110 4.1843 13.42
5.0 110 4.1811 13,51
8.5 110 4.1750 13.68
3.0 110 4.1723 13.75
9.5 110 4.1674 13.88

* 10.0 110 4.1663 13.91 P,
Predicted 1 13.92% = Predicted measurement
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Ponizej przedstawiono przyktad wydruku na drukarce graficzne;j:

Setting Teme. © 110C
Dryinag Time ! 10min.
Code Time  Moist.

] 4 8 12 16 P4
B0l 2 19 ————"F+—F+—+—F+—+—H
B2 100 6.8 MH—+—W—"F+—"F+—F+—F+—F+—1+
HB s B4 s
B4 130 39—+
B5 Wi 4.2 ——t—t—t—%—+—
B06 4:m9 459 ———+—+—+—+——+—F+

Przyklad z pojedynczego suszenia:

Maker : SHIMADZU CORP Maker : SHIMADZU CORP
Model @ MOC-120H Model : MOC-120H

S/N @ D207300000 Serial number : D207300000

ID : ABCD-123 Device ID : ABCD-123

Date : 2003.08.08 Time of measurement : 2003/08/08
Condition No : O Measuring conditions storage area : 0
Unit ! Dry Base Moist. Measurement standard : Dry base

Mode ! Time Measurement mode : Timed operation mode

Drying temperature : 110°C
Measurement time

: 10 mins.

Sample code
Time of measurement
Measurement graph

Maker SHIMADZU CORP — Maker : SHIMADZU CORP
Model @ MOC-120H — Model : MOC-120H

SN I D207300000 — Serial number : D207300000

ID @ ABCD-123 — Device ID : ABCD-123

Samele Code : B-20 I— Sample code : B-20

DatersTime 2003.08.08-15:07 — Date & time of measurement : 2003/08/08, 15:07
Condition No : O Measuring ¢ storage area : 0

il

Unit  Dry Base Moist. — Measurement standard : Dry base
Mode : Compare — Measurement mode : Preparatory measuring mode
Setting Teme. : 110C — Drying temperature : 110°C
Auto Stoe Cond. @ 0.05% — Automatic ending conditions : 0.05%
Pred. Tol. : 0.5 — Predicted value convergence range : 0.5
Wet-Mass - 5.6892 — Wet Mass : 5.8892g
Tise Taw. Moist. 3
mink (€} (% D 4 ] 12 16 20

e B 00—ttt

0.5 60 0580= 1 0 L 1 0 1 11

L0 16 545 ———H—"F+—+—+—+—+—1+—

L o 7edl 10 1 00001

20 1w o ——t—r+—+——+—+

25 o owae oo o0 w00

a0 u I ——"———— %ttt

35 Mo o wmir o ot v v A 00l

40 1o 21 %+

[ DRI § {1 R 20 T Y Y A (O IR NN & IO I | Elapsed measuring time

a0 Yttt Changes in drying temperature

55 M0 wBAT 0 0 0 b0 L] Measured value (%)

6.0 10 134l ————+—t+—+——+—+—

{383 {1 N 7 2 A N A A - R I A |

B L b B e e e e e e B m |

=T VL & 1N A R A N N

Predicted L e L e Predicted measurement

g0 1o 06—

R 11 A TS N D R A O B e

.0 1m0 Rttt %——

R 11 U | N (e A I O B

oo ne 48—+

LI TR T 1T T 1 Y Y N N A A
7

Dyru—Mass 4. 8637 #¥————————— Dry Mass : 4.8637g




11. WSPOLPRACA Z KOMPUTEREM

10.1. Ustawienia i transmisja danych
10.1.1. Potaczenie kablowe RS-232C

Wylacz zasilanie wagosuszarki MOC-120H i komputera i potacz te
urzadzenia kablem RS-232C. Przytacz kabel RS-232 do gniazda z tytu
wagosuszarki i dokre¢ wkrety po obu stronach gniazda. Powtérz te
sama procedurg aby przytaczy¢ kabel do komputera. Jezeli podczas tej
operacji wagosuszarka byta przemieszczana, skoryguj jej ustawienie
W poziomie.

10.1.2. Ustawienia menu wagosuszarki
Wiacz zasilanie wagosuszarki MOC-120H i ustaw w menu format
wyijscia na "PC”. (Patrz punkt 7 niniejszej instrukcji)

10.1.3. Ustawienia komputera

(przy wylqczonej wadze)
e
Pl Eibje Widch  Ukibione  Moroodia Pomo
(€] © 1T Py [ oy | [T

s [B Poned steromania

ﬁ' Panel sterowania ) b {Lﬂ @

w1, Whacz zasilanie komputera i uruchom Windows”.
m @© & @ @ 2. Kliknij START, a nastepnic Panel sterowania
e TRER BT 30 Wybierz Opcje ulatwienia dostepu

€ & D w9

Zubaus led

R windows Updats
) Pomox | ohshuga techricma

b T e ¢
% 4 O e
Opce paslanis Pasekzader  Poczts Polaczenis B

metu Sart s ]
O 8 & 9

Syskem

Urzgdrenis W3 Manager  Windows  Taplariwars
Elurtnoth Meda Connect  radaniy

B OEMA Wi fen feosdn Diel Qo e
A A R SUC e v om 2y (EE
— EERRREE o T T T

= Tecaesfoosn =
RSO

hﬂ‘\\fn!!i—r.nuiﬂm;iﬂmww . .
st w=s) % 4 4. Sprawdz czy wszystkie pola sa odznaczone
o= o o . iprzejdz do zakladki Ogdine
[T —— [(Uaversa | Jiveer v
(‘,u‘l‘nd:llmbxl:i:unl\nﬂ.“ J'-r"'l i
[W{ITET e — [ R
[kt v puogramach dodiathaw pomes dotyrayeq klwahay "q) d
) Cona W
e T

DEASAB-MEB-N-B HarH o Sun -@ 0EG M-

o8- T8 B-7-LBCAVERRT: 5. W zaktadce Ogdlne i zaznacz pole Klawiatura
szeregowa. Powinno to by¢ jedyne zaznaczone pole
w tej zakladce, w czg$ci nie dotyczacej Opcji
Administracyjnych — te opcje nalezy pozostawic
niezmienione.

6. Kliknij przycisk Ustawienia
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J | Klawiatura | Dawig | Ekean | Mysz | Oodine

Ustawie

m “ybierz port do podkgezenia altemalyrnego uizadzeria
wefdcionego.
C
o

Saybkost transmis

o vl | | EE—— | oo v

nia funkcji KlawiszeSzeregowe

e ) e R = e

Uz furkci KlawiszeSzeregowe Ustawiienia i

ie ustavienia do pulpitu logowaria

ie ustawienia do domysinych dia nonyeh uzytkomnkow

ok [ Ambi | [ Zestosui | Loia pa

7. Wybierz port szeregowy wiasciwy dla Twojego
komputera (przyktadowo Com 2)

8. Ustaw Szybkos¢ transmisji na 300 bit/s

9. Zatwierdz ustawienia przyciskiem OK.

10. Zamknij wszystkie aplikacje i zrestartuj swoj
komputer

12. FUNKCJA WINDOWS DIRECT

W wagach SHIMADZU (w tym rowniez w MOC-120H) istnieje funkcja umozliwiajaca
przekazywanie danych z wagi bezposrednio do przytaczonego komputera — do standardowych
aplikacji Microsoft np. EXCEL, NOTATNIK, WORD itp. (bez programow posredniczacych)
Ustawienie w menu wagosuszarki funkcji wspotpracy z komputerem <PC> powoduje ,

ze MOC-120H wysyta przez RS-232C dane oraz kody sterujace zrozumiate dla aktywne;j
aplikacji Microsoft na przylaczonym komputerze.

Przedstawiony ponizej przyktad pokazuje wspotprace MOC-120H z aplikacja Microsoft
Excel — dane sa wpisane do komorek arkusza kalkulacyjnego i mozna je dalej przetwarzad.

Eﬂ Microsoft Excel = 180 1e_10%

DS E|SR(B|- -8 5[@mo -@ 7|wse
A38 ~| =|
A | B | ¢ | o | e |1 F | & |
1 | Maker : SHIMADZU CORP
2 | Model : MOC-120H
3 | S/N : D412345678
4 | ID : 123456XY Press the [Start] key
5 | Code : 0040 of the Electronic Moisture
6 | Date/Time :03.03.2004/1456 Balance.
7 | Condition : 0
8 | Unit : Wet Base Moist.
9 | Mode : Time
10 | Setting Temp : 160C
11 | Drying Time : 120min
12 | Biss : 0.00%
13
14 min c g %
il 0 20 11206 0
16 1 148 1.1127 07
17 2 160  1.0976 2.05
18 3 160 1.0737 419
19 4 160 1.044 6.84
20 5 160 1.0188 9.08
21 6 160  1.0056 10.26
22 7 160 09994 1082
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Aby skorzystac z tej funkcji nalezy:
e potaczy¢ wagosuszarke z komputerem kablem potaczeniowym RS-232
e ustawi¢ parametry komputera
e Ustawi¢ w MENU wagosuszarki wspotprace z PC
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My Wazymy Swiat

Warszawa, 15 grudnia 2006

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,,WEEE” I ,,ROHS”

Rozwoj techniki i technologii w zakresie sprz¢tu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krotszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadow,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produktu.

W sprzgcie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rtg¢, kadm, oldw, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnos¢. Powoduje to, ze powstajace zniego odpady sa rowniez
nicbezpieczne dla srodowiska.

Unia  Europejska  podjela kroki  w  zakresiec  prawodawstwa, aby  wymusi¢  dzialania  zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do Zzycia stosowne
Dyrektywy Rady:
o 2002/96/WE (WEEE) .w sprawie zuZytego sprz¢tu elektryeznego i elektronicznego”,  wdroZzona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. o zuZvtvim sprzecie elektrveznym”™
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
s 2002/95/WE (ROHS) .w sprawie ograniczenia stosowania niektérvch niebezpiecznyeh substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szezegolowych wymagan
dotvezqeyeh ograniczenia wykorzystvwania w sprzecie elektronicznvm i elektryeznvm niektoryeh
substancji mogqeveh negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz, U, 229 z 2004 poz. 2311)).

Wyzej wymieniona Ustawa, migdzy innymi, okresla zasady postgpowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrong srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowigzek oznaczania tego
sprz¢tu znakiem:

Wagi elektroniczne wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywie WEEE
Jjako proyrzqdy do nadzoru i kontroli, wymienione w zalgczniku nr 1A, kategoria 9.
S3 one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

Zaklasyfikowanie wyrobow jako przyvrzqdy do nadzoru i kontroli nie naklada na producenta obowiazku
stosowania si¢ do wymagan ograniczania ilosci substancji nicbezpiecznych stawianych przez Dyrektywe ROHS,
tym niemniej CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly
maksymalnie bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wagach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktore ulegng zuzyciu nalezy informowa¢ sprzedawce.
Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny lub, w przypadku wag o masie powyzej 50kg, sprzet zostanie odebrany przez CAS
Polska.

CAS Pqlska Sp. z 0.0.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarczy KRS 0000210580
Kapitat zaktadowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A,, nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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CAS POLSKA Sp. z o.0.
ul. Chroscickiego 93/105
02-414 Warszawa
Tel: 022 571 19 470
Fax: 022 571 9471
e-mail: biuro@WagiCAS.pl

www.WagiCAS.pl




