INSTRUKCJA OBStUGI

wwwwwwwwwwwww



Dziekujemy Panstwu za wybor i zakup wagi firmy RADWAG.
Waga zostata zaprojektowana i wyprodukowana tak, aby stuzy¢ Wam przez wiele lat.
Prosimy o zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg w celu zapewnienia jej niezawodnej pracy.

MARZEC 2018



~

Spis tresci

PODSTAWOWE INFORMACUIE .uuueeessssssssssssssssssssssnnnsssnnnsnnnnnnsnnnnnnnnnnnnnnnnnns 6
PODSTAWOWE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA....ccctererenrnnas 7
2.1. Definicje sygnatdw i symboli 0strzegawczycCh ......covvviiiiiiiiiiiiiiii e 7

2.1.1. (O] 15 o 11 = e = 1V 7. = 7

2.1.2. SYMDbDOIE OSErZEGAWCZE ... et 7
2.2. Zasady DezZpieCzZEASTWA ...ttt 7
PG T .4 g =07 =] [P 9
2.4, WarunKi UzZytKOWania . ....oiieiii i s e e 9
2.5. Zasady bezpieCznego UZYLKOWANIA ..icvviiiiiiii it r e e aaeanaeas 9
B S T C 11V | = [ = I 10
2.7. Nadzorowanie parametréw metrologicznych wagosuszarki...........cccevvvnennnn. 10
2.8. Informacje zawarte W inStruKCi ...ooeveeiiiiiii e 10
2.9. BezpieczeNsStWo pPraCoOWNIKOW. .....iuiuiiii e 10

2.9.1. (Oa b4 T<V.4K Yol a] o1 ] o I- T TP 11
TRANSPORT I SKEADOWANIE..........ccoiiccirnnnssssss s ssssnsssssnsssssnnnnnns 11
3.1, SPrawdzenie dOSTAWY ...uiiiiiiiiiiiii it 11
3.2, OPaAKOWAN .ttt 11
ROZPAKOWANIE, INSTALACIA I SPRAWDZENIE WAGI.........ccenmmnnss 11
4.1. Miejsce instalacji, miejsce Uzytkowania .......covviiiiiiiiiiiiii i e 11
4.2, ROZPAKOWANIE .t ittt ittt ittt ettt s e e e e a e a e a e e aaeas 12
G N U £ = 1T o =P 12
4.4, Lista standardowych elementOdw dosStawy ......cccvviiiiiiiiiiiiii e 12
4.5. CzySzZCZEeNi€ WaAGOSUSZANKI «.uuiutiiriiite it iite i it sesane e saaerineraeeaneaaneaaneans 13
Z S YR oY | = Tor4= o 1= T'e [o JE=] =T o [P 13
4.7. Podfgczenie wyposazenia dodatkowego .......ccvieiiiiiiiiiiii s 13
KLAWIATURA WAGI saussssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnsnnnnnnnnnnnnns 13
ROZPOCZECIE PRACY .uittstsssnsssssssssssnsssssssssssssnssssssssssssnnnnnnnssssssnnnnnnnnnns 14
6.1. Czas stabilizacji temperaturowej Wagi. ......c.ccvieiiiiiiiiii 14
6.2. MENU UZYTKOWNIKA ... ituittiitiitieie it eeteete e et e et s se et e st ssneene et ssnseneerasannes 14
T TR I o T [0 XY= T o T 16
INNE PARAMETRY suuuuuusssssssssssnsssnsssnsssssnssnnssssssnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 16
KALIBRACIJA WAGTI ...ccuiccciiiiimnssssssssssmmssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnnnns 18
8.1. Kalibracja zeWnetrzna ........oovieiiiiiii e 18
8.2. Kalibracja uzytkOWNIKa ......ocuiieiiiii e 19
8.3. Wydruk raportu KalibracCji.....ooevieiiiii i e 19
8.4. Kalibracja KOmMOrY SUSZENIA ..uuiiriiiniiiiiiiii i siesie i i saaseessnssanesaneeaneenes 19
S T T =T o] U =74 =] o1 = 22
USTAWIENIE ZAWARTOSCI WYDRUKOW ....ceeuurrmnssrmmsssmnnssssnnssrsnssssnnsssnnns 23
9.1, RaAPO Kalibragi. oot 23
9.2. Inne wydruki W mMOdzZie WazZeni€ ......viiuiiiiiiiiii i i it re e eaae s 24
9.3, WyYdruK rapOrtu SUSZENIa . .ieiiiiitiiite it iite e se st as e saae s aaese e reaaneanneans 25
9.4. Wydruki niestandardOWe .....c.ovuiiiiiii i i e 26

9.4.1. WPISYWaNIE tEKSTOW L.viriiiiii i e e e e eas 26
1S TR T4 o o 1= o 1= 28



10. BAZY DANYCH suuussssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnnns 28
1O 0 174 o (). Y o PP 28
O 1)Y= T PP 30
O G T = Yo =1 0 ¢ V2= 612 =] 1 30
0 1= o PP 30
ORI T V=] oY= P 30
10.6. RAPOIY SUSZEI .ttt ittt et ettt e et e e ra e e et e e eaeeaeateaeaarnenaenennens 32

11. EKSPORT | IMPORT BAZ DANYCH sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnsnnnnnns 34
11,1, EKSPOrt danyCh oo 34
11,2, IMPOrt danyCh o s 35
11.3. Wydruk danych 0 pomiarach.....coceiiiiiiiii i 35

12. PRZYGOTOWANIE PROBEK DO SUSZENIA wvurusseserasasassssasasasasassssnsasasnsasnns 36
12.1. Zasada pomiaru wilgotnoSCi W WagOSUSZAICE ... uvuvririnenininiiiniseerenenenenenanns 36
12.2. Pobieranie i przygotowanie probKi .......cccoiiiiiiiiiiiii e 37

13. DOBOR PARAMETROW SUSZENIA 1uusassassassassassnssnssnsssnssassassnssnssnssnssnssnnss 39
13.1. Dobdr optymalnej Masy ProbKi ....eiveeiiieiii i 39
13.2. Wptyw masy probki na powtarzalnoS€ wynikOW .......cccecvvvviiiiiiiiiiieieenenenn, 39
13. 3. TempPeratuUra SUSZENIA ... iie ettt s et riee s et e et e sas e san e s sasessaneesanneaanneans 39
13.4. WybOr Profill SUSZENIA . .ouve it e e e e eeas 40
G BT VAV o 1o T gl o7.4= Y U IR YU =374 1 - 1 40
13.6. Analiza profilu SUSZENIA ......ciieii i e neaneanens 41

14. FUNKCIE WAGI ....ccccciiiiiiinsanessssmnsssssssssssmsssssssssssssssssssnnnnsssssnsssnnnnnns 41

15, WAZENIE ...uiiiirmeesssssssmnnssssssssmmmssssssssmmmssssssssssnssssssssssmmssssssssssmnnnssssns 42
15.1. Zasady pOPrawnNego WAZENIA «..uuuueirueriuerineriseineressnesasesasesnsesanernesanesnneans 42
15,2, ZErOWANIE WaAGi et ittt ittt ettt st e s et s st e sae e sann e s ane s raneeaaneeeareaanneaans 43
R INC T =1 o XY= [ TSI V7T | PP 43

15.3.1.  Profile WazZenia...ooiiiii i e e 44
15.4. Ustawienia dla modu <WAZENIE> .......c.ciiiiiiiiiii i a e aaenaeas 45
T S T A U I O I 1Y 3 A P 47
15.4.2.  Tryb WYArUKU v e e e 48
3RS G T £ o) (0] o a2 = Loy [ N 49
15.4.4. Informacje niestandardOWe ........ccoieiiiiiiii i 49
15.4.5.  SKIOtY KIaWiSZY F oviririniiiiiii it e e e e e e e e a e e e e e et eaenns 50
15.4.6. Wazenie tadunkdw podwieszonych pod Waga .....ceovveveiiiiiririnenieienerernenennn. 51

16. PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM SKROCONEGO MENU.usueeerararasass 52
16.1. Dodatkowe ustawienia dla SUSZenia ........c.ccvieiieiiiiii e 52
16.2. Profil, wedtug ktorego przebiega proces wraz parametrami suszenia........... 53
16.3. Sposob zakonNczenia ProCeSU SUSZEMIA . .uuuuireiereirernererererieraenernenernenerneneens 55
16.4. Jednostka wysSwietlanego i drukowanego pomiaru ......ccvevivvevnirnrernenernenenss 55
16.5. Interwal WydruKuU POmMIarU....cuieeeieiiiiii i i it e e aaeanneaas 55

17. PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM BIBLIOTEKI PROCEDUR

SUSZENIA. .. .o iiiiiiii s aaaaasass s s aaaaaassssssaaaaaaaaasssssssssssnnnnnnnnns 55

18. PROCES SUSZENIA......ccittttceiistmmmssssssssssssasssssssssssssssssssnnsssssssssnnnnnns 57

19. KOMUNIKACIA trrsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 59
19.1. Ustawienia portu RS 232 (COM) ...ttt et re e naeaas 59
19.2. Ustawienia portU Wi-Fi...ooeiii i it anneaas 60
LS T TR = 0 o o U 1] P 61



20. URZADZENIA ..cosuuracnnesunnasuasasnussannesunsassusasnassansasussassussanussunsasaanasnunsannes 63

B4 O T o ] 0 18 | = P 63
20.1.1. Port podfgczenia KOmMPUEEIa...cciiiiiiii i e e e e e 63
20.1.2.  TransmisSja Clagla . oev it 64
20.1.3. Interwat wydrukow dla transmisji Ciagle] . .ovuvuvririeiiiiiiiiiieie e 64
20.1.4.  WSPOIPraCa Z E2R ...uiuiiiiii ittt e e 64
20, 2, DrUKAIK .ttt 64
20.3. Czytnik KOAOW KreSKOWYCH ....viiiiiii it vt e e e e e aenens 67

21. WSPOLPRACA Z URZADZENIAMI ZEWNETRZNYMI TYPU DRUKARKA
LUB KOMPUTER ....cciiiiiiiniccssmmmnssssss s ssasssssssssssssssssssnsssssssssssnnnnnnsnnnnnnns 67
21.1. Format przesyfania danyCh ..o e 67
21.2. Format danych przesytanych po nacisnieciu przycisku PRINT .............c..ve... 67
21.2.1. Format przesytanych danych dla komend generowanych z komputera......... 68
22. PROTOKOL KOMUNIKACYJNY .uieeurarasessarasessasasassasassssnsassssnsasnssnsnsnssnsas 69
22.1. ZEStAW FOZKAZOW...euei it et 69
22.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera.......ccooovviiiiiiiiiiie i 70
22.3. Wydruk reczny/wydruk automatyCzny .....c.cceiiiiiiiiiiiii i aaea 81
23. KOMUNIKATY O BLEDACH .uissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnnnns 82
24.ZASADY UZYWANIA WAGOSUSZARKI .....ceurmurrmurensrnssrnsrsnssnsssnsrensses 82
25. OBSLUGA I KONSERWACIA URZADZENIA .....cccciccmmmmmmnnnssssnsssssnnnnnns 83
25.1. Czyszczenie elementOw WagoSUSZarkKi.....vvuivieviieiiieiiereeieraeienaenerneneanenens 83
25.2. Czyszczenie czujnika temMPeratury ..ooov i i e aaeas 84
25.3. Problemy podCzZas SUSZENIA ...cuvuiiireiiiiiiiiiiiii it se e s aaneaneaneas 84
26. WYPOSAZENIE DODATKOWE ...cveueurareressarassssasassssasassssssassssnsassssnsannnsnsas 85
27. INFORMACJE O WADZE ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnns 85



1. PODSTAWOWE INFORMACJE

Wymiary gabarytowe:

Gniazda przytgczeniowe:

Gniazdo portu COM
Gniazdo portu USB 2 typ B
Gniazdo portu USB 1 typ A
Gniazdo zasilacza

PwpbdPE

Schematy przewoddw sieciowych:

KOMPUTER WAGA
DBY/F DBY9/F
— o) EKRAN_ [CH B i
2 komputera 5| (ol 222 | i S I e Przewéd waga — komputer
pin2 - RxD o brazo 20i o pin2 - RxD
pin3-TxD 3 ol 1] [ rapowy—3 = off pin3-TxD (RS232)
pin5-GND | 2/" 6 v o 2|6 pin5-GND
o o
Widok ztacza Widok ztacza
od strony lutowania P01 08 od strony lutowania
DRUKARKA
EPSON, CITIZEN
DB25/M
WAGA
O DBY/F
25 13
E : ) EKRAN B O s i L
Sygnaly o3| 2 g s sl Jhmg” | Przewod waga — drukarka
z drukarki 0|7 H ot ] pin2 - RxD
pin2 - TxD °q 26ty ey 5 o pin3-TxD (EPSON)
pin3 - RxD %o o 9J|6  pin5 - GND
pin7 - GND e°[3
o 5[ brazowy o
14(\og v
Widok ztgcza
O P01 51 od strony lutowania
Widok ztacza
od strony lutowania




2. PODSTAWOWE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.1. Definicje sygnatéw i symboli ostrzegawczych

Uwagi dotyczgce bezpieczenstwa sg oznaczone specjalnymi opisami i symbolami
ostrzegawczymi. Informujg one uzytkownika o ewentualnych zagrozeniach i ostrzegajg
go o niebezpieczenstwie.

Ignorowanie uwag dotyczgcych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng obrazen ciata
lub uszkodzenia wagosuszarki, jej nieprawidtowego dziatania i btedéw pomiarow.

2.1.1. Opisy ostrzegawcze

OSTRZEZENIE Sytuacja niebezpieczna o $rednim poziomie zagrozenia, ktéra
moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub smierc.

PRZESTROGA Sytuacja niebezpieczna o niskim ryzyku, ktéra moze spowodowac
uszkodzenia urzgdzenia lub jego funkciji, utrate danych, a takze
drobne lub srednie obrazenia ciata.

UWAGA Wazne informacje dotyczgce wagosuszarki.

2.1.2. Symbole ostrzegawcze

Porazenie pragdem

Kwas/Korozja

Ogdlne niebezpieczenstwo
Substancje tatwopalne lub wybuchowe
Substancje toksyczne

Gorgca powierzchnia

2.2. Zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa i instrukcja
obstugi moze zagraza¢ zdrowiu lub zyciu.

OSTRZEZENIE:

Napiecie znamionowe wagosuszarki wynosi 230 VAC, w zwigzku z tym
nalezy uzywac wagosuszarki zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
urzgdzen niskonapieciowych. Wagosuszarka jest dostarczana z
trzyzylowym przewodem zasilajgcym, wyposazonym w bolec uziemiajgcy.
W razie koniecznosci mozna stosowac przedtuzacz spetniajgcy
odpowiednie standardy i takze wyposazony w uziemienie. Zabrania sie
rozmysinego roztgczania przewodu uziemiajgcego urzgdzenie.



PRZESTROGA:

Nie wolno otwiera¢ komory suszenia podczas pracy (suszenia), poniewaz

okraggta lampa grzewcza i jej szklana ostona mogg osiggac temperature

nawet 400°C.

Miejsce uzytkowania powinno znajdowac sie w odlegtosci umozliwiajgcej

dobrg cyrkulacje powietrza wokét wagosuszarki (ok. 20 cm wokoét i ok. 1 m

powyzej urzgdzenia), aby zapobiec kumulaciji ciepta lub przegrzewaniu

urzgdzenia.

Otwory wentylacyjne umieszczone w obudowie nie mogg by¢ zastaniane,

zaklejane lub w jakikolwiek inny sposob zablokowane.

Nie nalezy umieszczac¢ na wagosuszarce i w jej bliskim otoczeniu zadnych

tatwopalnych substancji.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ przy wyjmowaniu probki. Probka,

komora suszenia, ostony oraz szalka, na ktérej znajduje sie probka, mogg

by¢ gorace.

Jezeli konieczne sg czynnosci konserwacyjne (czyszczenie) wnetrza

komory, nalezy przed ich wykonaniem bezwzglednie wytgczy¢ urzgdzenie i

zaczekac, az wszystkie elementy catkowicie ostygna.

W module grzewczym nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji.
Niektére rodzaje probek wymagaja zachowania szczegdélnej ostroznosci.
Mogg one stanowi¢ zagrozenie dla osob i rzeczy. Odpowiedzialno$¢ za
ewentualne szkody, spowodowane uzyciem danego rodzaju probek, ponosi
zawsze uzytkownik wagosuszarki.

PRZESTROGA:

Korozja: Substancje, ktére w czasie podgrzewania wydzielajg

korozjogenne opary (np. kwasy). W takim przypadku nalezy stosowac

niewielkie prébki, poniewaz na chtodniejszych czesciach obudowy moze
sie osadzac para i powodowac ich korozje.

OSTRZEZENIE:

Pozar lub eksplozja: Substancje tatwopalne i wybuchowe, zawierajgce

rozpuszczalniki lub wydzielajgce podczas ogrzewania gazy tatwopalne lub

wybuchowe. Jezeli charakter prébki budzi watpliwosci, przed
przystgpieniem do witasciwego badania nalezy wykonac¢ analize ryzyka. Dla
takiego rodzaju probek nalezy stosowac temperatury suszenia na tyle
niskie, aby zapobiec powstawaniu ptomieni lub eksplozji. Podczas badan
nalezy nosic¢ okulary ochronne i rekawice. Probki powinny by¢ odpowiednio
mate.

Bezwzglednie podczas badan tego rodzaju prébek nie nalezy

pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru!

OSTRZEZENIE:

Substancje zawierajace toksyczne i zrace sktadniki: Substancje, ktore
podczas suszenia wydzielajg toksyczne gazy lub pary, mogg powodowac
podraznienia (oczu, skory lub uktadu oddechowego), choroby lub nawet
Smier¢ i mozna suszyc¢ je wytgcznie w dygestorium.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ wagi w srodowisku zagrozonym wybuchem.
Wagosuszarka nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.



2.3. Przeznaczenie

Wagosuszarka stuzy do okre$lania wzglednej wilgotnosci niewielkich probek roznych
materiatow, okreslenia zawartosci masy suchej niewielkich probek materiatéw

oraz do pomiarow masy wazonych tadunkdéw.

Zapewnia szybkie i precyzyjne okreslenie zawartosci wody w badanej prébce,

a dzieki zastosowaniu dotykowego wyswietlacza graficznego w znacznym stopniu
utatwia obstuge i przeprowadzenie pomiarow. Wagosuszarka moze by¢ stosowana
do okreslenia zawartosci wilgoci w roznego rodzaju materiatach. Na poczatku pomiaru
urzgdzenie okresla doktadng mase probki, znajdujgcej sie na szalce, nastepnie
nastepuje szybkie podgrzanie probki przez zrodto ciepta, ktorym moze by¢ lampa
halogenowa, promiennik IR lub grzatka metalowa, co powoduje parowanie wilgoci
zawartej w prébce materiatu. Podczas parowania wagosuszarka caty czas sprawdza
ubytek masy badanej prébki i przeliczajgc w sposob ciggty dostarczane dane,

na biezgco wyswietlawyniki zawartosci wilgoci.

W stosunku do konwencjonalnych metod badania zawartosci wilgoci w réznych
materiatach, zastosowanie wagosuszarki znacznie skraca czas pomiardw i utatwia
proces badania.

Wagosuszarka umozliwia ustawienie wielu parametréw, od ktérych zalezy proces
wyznaczania wilgoci (temperatura, czas, profile suszenia itp.).

2.4. Warunki uzytkowania

UWAGA!

Podczas badania nie nalezy otwiera¢ komory suszenia. Wagosuszarka wyposazona jest
np. w lampe halogenowa, ktéra jest intensywnym zrédtem ciepta, dlatego nalezy
szczegolnie uwazaé na elementy wagosuszarki, ktére nagrzewajg sie podczas badania
(szalka jednorazowa, uchwyt szalki jednorazowej oraz wewnetrzne ostony komory
suszenia).

Nalezy takze pamietac, ze niektore badane materiaty mogg na skutek podgrzewania
stac¢ sie niebezpieczne (tworzenie trujgcych par, zagrozenie zaptonem lub wybuchem).
Wagosuszarka nie moze by¢ uzywana do wazenia dynamicznego. Nawet jezeli mate
ilosci produktu sg odejmowane lub dodawane do wazonego materiatu, to wynik wazenia
powinien by¢ odczytany dopiero po wyswietleniu sie znaku stabilnosci a «.

Nie nalezy ktas¢ materiatdw magnetycznych na szalke wagosuszarki. Moze to
spowodowac uszkodzenie uktadu pomiarowego.

Nalezy wystrzegac sie dynamicznego obcigzenia szalki oraz przecigzania wagosuszarki
masg przekraczajgca jej maksymalny udzwig. Nalezy przy tym pamietac, ze masa tary
(np. pojemnika na szalce) powinna by¢ uwzgledniona (odjeta od udzwigu wagosuszarki).
Nigdy nie nalezy uzywa¢ wagosuszarki w srodowisku zagrozonym

wybuchem!

Wagosuszarka ta nie jest przystosowana do pracy w strefach zagrozonych.

W wagosuszarce nie mogg by¢ wykonywane jakiekolwiek przerdbki konstrukcyjne.

2.5. Zasady bezpiecznego uzytkowania

Wagosuszarka spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa, jednak

w skrajnych okolicznosciach moze spowodowac zagrozenie.

Nie wolno otwiera¢ obudowy urzgdzenia. Wewnatrz nie ma zadnych czesci, ktére mogg
by¢ konserwowane, naprawiane lub wymieniane przez uzytkownika. W razie problemow
nalezy bezzwtocznie skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG lub z dystrybutorem.
Zawsze nalezy korzystac z urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcjg, a przede
wszystkim Scisle przestrzegac zalecen instrukcji dotyczgcych instalowania i konfiguracji
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nowego urzgdzenia.

Uzywanie wagosuszarki niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa lub instrukcjg obstugi
moze zagrazac zdrowiu lub zyciu, dlatego nalezy bezwzglednie zapoznac sie z zasadami
bezpieczenstwa zawartymi w instrukcji:

e Nalezy uzywac¢ wagosuszarki tylko w celu wyznaczania zawartosci wilgoci w
prébkach lub do pomiaru masy wazonych prébek. Jakiekolwiek inne uzycie
wagosuszarki moze zagrazac obstudze lub urzadzeniu.

e Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy upewnic sig, ze napiecie zasilania, podane
na tabliczce znamionowej, jest zgodne z napieciem w sieci, do ktérej ma by¢
podtgczona wagosuszarka.

¢ Wymiana promiennika IR lub halogenu moze by¢ dokonana tylko w
autoryzowanym serwisie.

e Nalezy chroni¢ wagosuszarke przed zalaniem ptynami ze wzgledu na mozliwos¢
porazenia prgdem, powstania pozaru, wydzielenia sie substanciji trujgcych zrgcych
lub wybuchowych.

2.6. Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych przypadkow:

e niestosowania sie do wytycznych zawartych w instrukcji obstugi,

e uzywania wagosuszarki niezgodnie z przeznaczeniem,

e przerobki wagosuszarki lub otworzenia obudowy urzgdzenia (zniszczone nalepki
zabezpieczajgce),

e uszkodzen mechanicznych i uszkodzen spowodowanych przez media, ptyny,
wode i naturalne zuzycie,

e nieodpowiedniego ustawienia lub wady instalacji elektrycznej,

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

2.7. Nadzorowanie parametrow metrologicznych wagosuszarki

Wiasciwosci metrologiczne wagosuszarki powinny byé sprawdzane przez uzytkownika w
ustalonych odstepach czasowych. Czestotliwos¢ sprawdzania wynika z czynnikow
srodowiskowych pracy wagosuszarki, rodzaju prowadzonych procesOw wazenia i
przyjetego systemu nadzoru nad jakoscia.

2.8. Informacje zawarte w instrukcji

Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi uwaznie przed wigczeniem i uruchomieniem
wagosuszarki; nawet wtedy, gdy uzytkownik ma doswiadczenie z wagosuszarkami tego

typu.

2.9. Bezpieczenstwo pracownikow

Wagosuszarka powinna by¢ obstugiwana i nadzorowana tylko przez osoby przeszkolone
do jej obstugi i posiadajgce praktyke w uzytkowaniu tego typu urzgdzen.

Aby uzywaé wagosuszarki, nalezy w pierwszej kolejnosci zapoznac¢ sie z jej instrukcjg
obstugi. Instrukcje nalezy zachowac do wykorzystania w przysztoSci.

W urzadzeniu nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian konstrukcyjnych. Wyposazenie

dodatkowe, jakie mozna podtgczy¢ do urzadzenia oraz czesci zapasowe powinny by¢
dostarczone przez firme RADWAG lub autoryzowanego dystrybutora.
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2.9.1. Odziez ochronna

W czasie pracy z urzgdzeniem zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej, aby
zabezpieczy¢ sie przed ewentualnymi niebezpieczenstwami, zwigzanymi z badanymi
preparatami i ich sktadnikami.

Podczas badan nalezy stosowac:
e fartuch ochronny,
e okulary ochronne,
e rekawice ochronne (przy pracy z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi).

Przed zastosowaniem wyzej wymienionych srodkow ochronnych nalezy upewnic sie, czy
sg odpowiednie do stosowania z konkretnymi preparatami oraz czy nie sg uszkodzone.

3. TRANSPORT | SKLADOWANIE

3.1. Sprawdzenie dostawy

Nalezy sprawdzi¢ dostarczone opakowanie i urzgdzenie bezposrednio po dostawie i
ocenic, czy nie ma zewnetrznych sladéw uszkodzenia.

3.2. Opakowanie

Nalezy zachowaé wszystkie elementy opakowania, w celu uzycia ich do ewentualnego
transportu wagosuszarki w przysztosci. Tylko oryginalne opakowanie wagosuszarki moze
by¢ zastosowane do jej przesytania. Przed zapakowaniem nalezy odtgczy¢ przewody
oraz wyjg¢ ruchome czesci (szalke, ostony, wktadki). Elementy wagosuszarki nalezy
umiesci¢ w oryginalnym opakowaniu, zabezpieczajgc przed uszkodzeniem w czasie
transportu.

4. ROZPAKOWANIE, INSTALACJA | SPRAWDZENIE WAGI

4.1. Miejsce instalacji, miejsce uzytkowania

e« Wagosuszarke nalezy przechowywac i uzytkowa¢ w pomieszczeniach wolnych od
drgan i wstrzgséw, pozbawionych przeciggdbw i niezapylonych, potozonych
maksymalnie do 2000 n.p.m.

e« Miejsce uzytkowania powinno znajdowaé sie w odlegtosci umozliwiajgcej dobrg
cyrkulacje powietrza wokot wagosuszarki (ok. 20 cm wokot i ok. 1 m powyzej
urzgdzenia).

e«  Temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic: +10 °C++40°C.

«  Wilgotno$é wzgledna nie powinna przekraczaé 80% w temperaturze do 31°C,

malejgca liniowo do 50% wilgotnosci wzglednej w temperaturze 40°C.

e Wagosuszarka powinna by¢ ustawiona na konsoli Sciennej lub stabilnym stole,
niepodlegajacym drganiom, daleko od zrodet ciepta.

e Nalezy szczegdlng uwage zwrocic na wazenie materiatbw magnetycznych,
poniewaz czescig wagosuszarki jest silny magnes.
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4.2. Rozpakowanie

Ostroznie wyjg¢é wagosuszarke z opakowania, zdjg¢ zabezpieczenia transportowe i
delikatnie postawi¢ wagosuszarke w zaplanowanym miejscu uzytkowania. Zamontowac
szalke oraz inne elementy wedtug ponizszego schematu:

Montaz elementéw wagosuszarki:
- zatozy¢ wkfadke podstawy komory,
- zatozy¢ ostone komory suszenia,
- zatozy¢ uchwyt szalki,
- zatozy¢ krzyzak szalki,
- zatozyC szalke jednorazowa.

Ustawienie krzyzaka szalki:

Przy instalowaniu krzyzaka szalki nalezy zwrécié
szczegolng uwage na potozenie trzpienia krzyzaka.
Trzpieh ma specjalne wyciecie w celu uzyskania
jednoznacznego potozenia krzyzaka wzgledem uchwytu
szalki, co uniemozliwia ich wzajemne ocieranie.
Ustawienie krzyzaka szalki:

- po zatozeniu krzyzaka szalki na trzpien nalezy lekko
obroci¢ krzyzak, aby wyciecia na trzpieniach znalazty
sie w odpowiednim potozeniu,

- obracajgc trzpien, nalezy robi¢ to bardzo delikatnie,
aby nie uszkodzi¢ mechanizmu wagosuszarki.

4.3. Ustawienie

< Przed wigczeniem zasilania nalezy wypoziomowacé wagosuszarke,
pokrecajgc jej nbézkami tak, aby pecherzyk powietrza umieszczony w
OK poziomicy znalazt sie w potozeniu centralnym.

4.4. Lista standardowych elementéw dostawy

Wagosuszarka.

Wktadka podstawy komory.
Ostona komory.

Uchwyt szalki.

Krzyzak szalki.

Szalka jednorazowa.

Przewdd zasilajgcey.

Instrukcja obstugi na ptycie CD.
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4.5. Czyszczenie wagosuszarki

Wagosuszarke nalezy czysci¢ za pomocag wilgotnej Sciereczki, delikatnie wycierajgc
zabrudzone powierzchnie. W celu wyczyszczenia szalki lub krzyzaka nalezy je zdjgc.
Czyszczenie tych elementéw w momencie, gdy sa zainstalowane, moze
spowodowa¢ uszkodzenie mechanizmu wagosuszarki. Nalezy pamietaé o
wylaczeniu wagosuszarki z napiecia zasilajgcego przed przystgpieniem do
czyszczenia.

4.6. Podtaczenie do sieci

Wagosuszarka moze by¢ podigczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
przewodu zasilajacego, znajdujgcego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe
urzadzenia (podane na tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne z napieciem
Znamionowym sieci.

Przewdd zasilajgcy moze by¢ podtgczony tylko do gniazda ze stykiem ochronnym. Aby
zatgczy¢ zasilanie wagosuszarki, wtyk przewodu zasilajgcego nalezy poditgczyé do
gniazda znajdujgcego sie z tytu obudowy wagi.

Wyswietlacz wagosuszarki pokaze nazwe i numer programu, po czym wskazanie na
wyswietlaczu osiggnie stan 0.000 g (dla wag z doktadnos$cig 1 mg) lub 0.0000 g (dla wag
z dokfadnoscig 0,1 mg). Jezeli wskazanie jest rézne od zera, nalezy nacisngc

przycisk

4.7. Podtaczenie wyposazenia dodatkowego

Przed podtgczeniem dodatkowego wyposazenia lub jego zmiang (drukarka, komputer
PC) nalezy odtgczyé wagosuszarke od zasilania. Tylko zalecane przez producenta
wagosuszarki wyposazenie dodatkowe moze by¢ do niej podtgczone. Po podtgczeniu

urzgdzen podtgczyé wagosuszarke do zasilania.

5. KLAWIATURA WAGI

- N

e
[ 2 2
e
1

-
i}

NELEEEE

Przycisk ON/OFF, stuzgcy do zatgczenia/wytgczenia wyswietlacza wagi.
Po wylgczeniu wyswietlacza inne podzespoty sg zasilane, a waga
pozostaje w stanie gotowosci. Przycisk F9 klawiatury komputerowej.

Przycisk bezposredniego wejscia w wybor danych zapisanych w bazach
danych wagi: Uzytkownik, Towar, Tara, Program suszenia. Przycisk F10
klawiatury komputerowe.

Przycisk funkcyjny, pozwala na szybkie wejscie w funkcje dla wybranego
modu pracy. Przycisk F11 klawiatury komputerowe.
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Przycisk Reports — szybkie wejécie do bazy raportéw wykonanych suszen.
1] Przycisk F5 klawiatury komputerowe.

Przycisk UNITS stuzy do zmiany jednostek w trakcie procesu suszenia:
%M, %D, %R, g.

A Szybki dostep do ustawien parametrow suszenia (przycisk aktywny tylko w
Profil modzie Wagosuszarka).
- Szybki dostep do bazy towaru.
Przycisk PRINT/ENTER — przesytanie stanu wyswietlacza do urzadzenia
zewnetrznego (PRINT) lub zatwierdzanie wybranej warto$ci parametru lub
funkcji (ENTER).
Przycisk ZERO — zerowanie wskazania wagi.
Przycisk TARA — tarowanie wskazania wagi.
Start/Stop Przycisk bezposredniego rozpoczecia/przerwania procesu suszenia.
> Przycisk F6 klawiatury komputerowey.
Przycisk wejscia do menu gtéwnego wagi.
Przycisk F7 klawiatury komputerowey.
il PrzyC|s_k| kierunkowe, umoz'I|W|ajace poruszanie si¢ w menu wagi
ek lub zmiane nastawy parametrow.

6. ROZPOCZECIE PRACY

Po podtagczeniu do sieci zasilajgcej waga wyswietli nazwe oraz numer programu i przejdzie
do funkcji wazenia.

6.1. Czas stabilizacji temperaturowej wagi.

Przed przystgpieniem do pomiarow nalezy odczekac, az waga osiggnie stabilizacje cieplna.
W przypadku wag, ktére przed zatgczeniem do sieci byly przechowywane w znacznie nizszej
temperaturze (np. porg zimowg), czas aklimatyzacji i nagrzewania wynosi okoto 4 godzin.
W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulega¢ zmianie. Zaleca sie,
aby w miejscu uzytkowania wagi zmiany temperatury otoczenia byty niewielkie i nastepowaty
bardzo powoli.

6.2. MENU UZYTKOWNIKA

Menu podzielone jest na 7 podstawowych grup funkcji. Kazda z grup opatrzona jest
indywidualnym symbolem, rozpoczynajgcym sie od duzej litery P.

P1 KALIBRACJA
P1.1 KAL. ZEWN. | [kalibracja zewnetrzna]
P1.2 KAL. UZYTK. | [kalibracja uzytkownika]
P1.3 KAL. CZUJNIKA TEMP. | [kalibracji termometru komory suszenia]
P1.4 TEST KOMORY SUSZ. | [test termometru komory suszenia]
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P2 MODY PRACY
P2.1 WAZENIE

P2.2 WAGOSUSZARKA

| [ustawienia dla funkcji wazenia]
| [ustawienia dla funkcji suszenia]

P3 KOMUNIKACJA
P3.1 COM 1
P3.2 WIFI

|[parametry transmisji portu COM 1]
|[parametry transmisji portu WIFI]

P4 URZADZENIA

P4.1 KOMPUTER: PORT

P4.2 DRUKARKA

| [port podfaczenia  komputera]
| [port podtgczenia drukarki]

P4.3 CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH |[port podtgczenia czytnika kodow kreskowych]

P5 WYDRUKI
P5.1 RAPORT KAL
P5.2 NAGLOWEK

P5.3 WYDRUK GLP

P5.4 STOPKA

P5.5 RAPORT SUSZENIA

P5.6 W.NSTD. 1
P5.7 W.NSTD. 2
P5.8 W. NSTD. 3
P5.9 W.NSTD. 4
P5.10 ZMIENNA 1
P5.11 ZMIENNA 2

|[zawartosc¢ raportu z kalibracji wagi]
|[zawartos¢ wydruku nagtéwka]
|[zawartos¢ wydruku stopki]

|[zawartos¢ wydruku wyniku wazenia]
INAGLOWEK, POMIAR, STOPKA]
|[projekt wydruku niestandardowego nr 1]
|[projekt wydruku niestandardowego nr 2]
|[projekt wydruku niestandardowego nr 3]
|[projekt wydruku niestandardowego nr 4]
|[projekt zmiennej 1]

|[projekt zmiennej 2]

P6 INNE
P6.1 JEZYK
P6.2 UPRAWN.

P6.3 DZW. KLAWIS.
P6.4 PODSWIETLE.
P6.5 WYGASZENIE.

P6.6 AUTO WYL.
P6.7 DATA

P6.8 CZAS

P6.9 FORM. DATY

P6.10 FORM. CZASU

|jezyk menu]

|[poziom uprawnien do edycji menu]
|[dzwiek klawiszy]

|[poziom podswietlenia wyswietlacza]
|[czas wytaczenia podswietlenia]
|[czas wytgczenia wyswietlaczal]
|[ustawienie daty]

|[ustawienie czasu]

|[format daty]

|[format czasu]

P7 INFO

P7.1 ID WAGI
P7.2 TYP WAGI
P7.3 WER. PROG.

P7.4 TEMPERATURA
P7.5 TEMP. KOMORY SUSZ
P7.6 WYD. USTAW.

UWAGA:

[wydruk parametrow wagi]

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany bedg zapisane na state po wyjsciu z menu
(po powrocie do wazenia).Nalezy nacisngcC kilkakrotnie przycisk ESC.
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6.3. Logowanie

W celu petnego dostepu do parametréw uzytkownika oraz edycji baz danych osoba
obstugujgca wage, po kazdorazowym jej wigczeniu, powinna dokonac¢ procedury logowania
Z uprawnieniami <ADMINISTRATOR>.

Program wagi umozliwia wprowadzenie 100 uzytkownikéw o r6znym stopniu uprawnien.

Procedura pierwszego logowania:
e Znajdujgc sie w oknie gtdwnym aplikacji, nalezy wybra¢ opcje <ZALOGUJ>, dostepng

po nacisnieciu przycisku lub nacisngc¢ jeden z przyciskéw funkcyjnych, do ktérego

jest przypisany skrot <ZALOGUJ>, lub po nacisnieciu przycisku wejs¢ do bazy
uzytkownikow i wybra¢ uzytkownika <ADMIN>.

e Po wybraniu uzytkownika < ADMIN> i potwierdzeniu wyboru przyciskiem , program
przejdzie do kroku wpisania hasta operatora.

« Nalezy wpisa¢ hasto ,1111” i potwierdzi¢ przyciskiem

e Program powréci do okna gtéwnego.

« Po pierwszym zalogowaniu nalezy w pierwszej kolejnosci wprowadzi¢ uzytkownikdw i
nadac im odpowiednie poziomy uprawnien (procedury opisano w dalszej czeSci
instrukcji, patrz: pkt. 10).

Podczas kolejnego logowania nalezy wybrac¢ uzytkownika z listy i po wpisaniu hasta program
rozpocznie prace z uprawnieniami dla wybranego uzytkownika.

Jezeli jest zalogowany jakikolwiek uzytkownik, na wyswietlaczu pojawi sie piktogram

Procedura wylogowania:

« Aby sie wylogowac, nalezy wybrac na liscie dostepnych uzytkownikow pozycje
<BRAK>.

e Program powroci do okna gtdwnego, a stan bedzie odpowiadat niezalogowanemu

uzytkownikowi (brak uzytkownika zalogowanego, brak piktogramu na wyswietlaczu).
7. INNE PARAMETRY

Uzytkownik moze ustawiaC parametry, ktore majg wptyw na prace z wagg. Parametry te sg
zawarte w grupie P6 INNE.

Zmiana ustawien dla poszczegdlnych parametrow odbywa sie tak samo, jak opisano w
poprzednim punkcie instrukciji.

Jezyk menu
Parametr umozliwiajgcy wybor opisow menu wagi.
Dostepne jezyki: POLSKI, ANGIELSKI, NIEMIECKI, HISZPANSKI, FRANCUSKI,
TURECKI, CZESKI, WLOSKI, WEGIERSKI.

Uprawnienia
Parametr umozliwiajgcy wyboér poziomu uprawnieh do wejscia do menu wagi.
Dostepne jezyki: ADMIN. / UZYTKOWN. / ZAAWANSO.
W zaleznosci od wybranej opcji, uzytkownik o danym stopniu uprawnien bedzie mogt
wejs¢ do menu i dokona¢ zmian w ustawieniach.
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Sygnat dzwiekowy ,beep” — reakcja na nacisniecie klawisza

Parametr umozliwiajgcy wtgczenie/wytgczenie sygnalizacji dzwiekowej, informujgcej
uzytkownika o nacisnieciu dowolnego klawisza na elewacji wagi.

NIE - sygnat nacisniecia klawisza wytgczony.

TAK - sygnat nacisniecia klawisza wtgczony.

Podswietlenie i regulacja jasnosci podswietlenia wyswietlacza

Parametr umozliwiajgcy ustawienie jasnosci podswietlenia lub catkowite wytgczenie
podswietlenia wyswietlacza.

100 - maksymalna jasnos¢ podswietlenia.

10 - minimalna jasno$¢ podswietlenia.

BRAK - podswietlenie wytgczone.

Wygaszenie podswietlenia

Auto

Data

Parametr <P6.5 WYGASZENIE> umozliwia ustawienie dziatania wygaszenia
podswietlenia wysSwietlacza, gdy na wadze nie sg przeprowadzane wazenia
(warunkiem wygaszenia podswietlenia jest stabilny wynik na wyswietlaczu).

BRAK - wygaszenie nie dziata; 0.5; 1; 2; 3; 5 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne w czasie
ustawionym w parametrze <P6.5 WYGASZENIE>, to nastgpi automatyczne
wygaszenie podswietlenia.
Podswietlenie zostanie wigczone, jezeli nastgpi zmiana wskazania (zniknie znak
stabilnoéci) lub zostanie nacisniety dowolny klawisz na klawiaturze wagi.
Wygaszenie dziata rowniez, gdy waga pokazuje menu.

matyczne wytaczenie wagi
Parametr <P6.6 AUTO WYL.> umozliwia ustawienie dziatania automatycznego

wytgczenia dziatania wysSwietlacza (dziata jak nacisniecie przycisku ). Po
wytgczeniu wyswietlacza inne podzespoty sg zasilane, a waga pozostaje w stanie
gotowosci.

BRAK - wytgczenie nie dziata; 1; 2; 3; 5; 10 - czas w minutach.
Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wyswietlaczu jest stabilne w czasie
ustawionym w parametrze <P6.6 AUTO WYL.>, to nastgpi automatyczne wytgczenie
wyswietlacza (zostanie wytgczone podswietlenie, wynik wazenia zniknie i bedzie
wyswietlany zegar).

Aby wigczy¢ wage, nalezy nacisngc¢ przycisk na klawiaturze wagi. Waga
automatycznie wrdci do procesu wazenia.

Wyltgczenie automatyczne nie dziata, gdy jest rozpoczety jakis$ proces lub waga
pokazuje menu.

Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnej daty.
Sposob ustawienia:

Czas

Parametr umozliwiajgcy ustawienie aktualnego czasu.
Sposob ustawienia:
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Format daty
Parametr umozliwiajgcy wybor formatu daty na wydruku
[YYYY.MM.DD/YYYY.DD.MM / DD.MM.YYYY / MM.DD.YYYY]

Gdzie: YYYY —rok; MM — miesigc; DD - dzien

Format czasu
Parametr umozliwiajgcy wybor formatu czasu na wydruku [12H / 24H].
Przy ustawionej wartosci [12H] w parametrze P6.6 CZAS, obok wys$wietlanego czasu,
bedzie takze wyswietlana litera <A> lub <P>.
Gdzie: A oznacza godziny przed godzing 12 w potudnie, a P — godziny po godzinie 12
w potudnie. Na wydruku obok czasu bedg drukowane litery AM lub PM.

8. KALIBRACJA WAGI

W celu zapewnienia bardzo duzej dokltadnosci wazenia wymagane jest okresowe
wprowadzanie do pamieci wagi wspétczynnika korygujacego wskazania wagi w odniesieniu
do wzorca masy: jest to tzw. kalibracja wagi. Dla procesu suszenia nie jest wymagana
kalibracja masowa, poniewaz podczas procedury wyliczania zawartosci wilgoci w prébce,
podstawg do obliczen jest réznica mas na poczatku suszenia w stosunku do masy
w chwilowej podczas procesu.

Kalibracja powinna by¢ wykonana:
- przed rozpoczeciem wazenia,
- gdy pomiedzy kolejnymi seriami pomiaréw wystepujg dtuzsze przerwy.

Rodzaje kalibracji:
- kalibracja zewnetrznym odwaznikiem:

* 0 zadeklarowanej masie, ktéra nie moze podlega¢ modyfikaciji,
* o0 dowolnej masie z zakresu wagi, jednak nie mniejszej niz 30% maksymalnego
zakresu.
UWAGA:
Nalezy pamietac, aby kalibracje wagi przeprowadzac, gdy na szalce nie ma zadnego
fadunku! W przypadku, gdy na szalce znajduje sie zbyt duzy fadunek, na
wysSwietlaczu w dolnej linii pojawi sie komunikat <PRZEKROCZONY ZAKRES> .
W takim przypadku nalezy usungc obcigzenie z szalki i powtorzyc proces kalibracji.
Proces kalibracji mozna przerwac, jezeli zachodzi taka potrzeba. W tym celu nalezy
nacisngc przycisk Esc w dowolnym momencie trwania procesu.

8.1. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna powinna by¢ przeprowadzana za pomocg zewnetrznego wzorca
klasy co najmniej Fi.

e Po rozpoczeciu procesu kalibracji zewnetrznej zostanie wyswietlony komunikat,

polecajgcy zdjecie tadunku z szalki: <ZDEJMIJ MASE> (szalka musi by¢ pusta).

e Po opréznieniu szalki nalezy nacisng¢ przycisk

e Waga wyznaczy mase pustej szalki, a w dolnej linii zostanie wysSwietlony
komunikat <KALIBRACJA>.
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e Nastepnie pojawi sie komunikat <POSTAW MASE> w dolnej linii, a w gtdbwnym
oknie — warto$¢ masy do potozenia; np. 200.000g (w zaleznosci od typu wagi).

e Potozy¢ odwaznik o podanej masie i nacisng¢ przycisk . Waga wyznaczy
mase, a w dolnej linii bedzie wyswietlany komunikat <KALIBRACJA>. Po
kalibracji waga wraca do podmenu P1.2 KAL. ZEWN.

Jezeli waga jest legalizowana, uzytkownik nie ma mozliwosci przeprowadzenia
procesu kalibracji zewnetrzne;j.

8.2. Kalibracja uzytkownika

Kalibracja zewnetrzna powinna by¢ przeprowadzana za pomocg zewnetrznego
odwaznika klasy F; — dla wag serii PS.
e Nalezy rozpoczaC proces kalibracji zewnetrznej. W pierwszym kroku procesu
nalezy zadeklarowa¢ mase odwaznika, ktory bedzie uzyty do kalibracji. Masa
musi stanowi¢ > 30% maksymalnego udzwigu wagi.

e Po wprowadzeniu i zatwierdzeniu masy odwaznika zostanie wy$wietlony
komunikat, polecajgcy zdjecie tadunku z szalki: <ZDEJMIJ MASE> (szalka musi
by¢ pusta).

e Po opréznieniu szalki nalezy nacisngc¢ przycisk

e Waga wyznaczy mase pustej szalki, a w dolnej linii bedzie wys$wietlany
komunikat <KALIBRACJA>. Nastepnie pojawi sie komunikat <POSTAW
MASE> w dolnej linii, a w gidbwnym oknie — wartos¢ masy do potozenia,
np. 200.000g (w zaleznosci od typu wagi).

e Potozy¢ odwaznik o podanej masie i nacisng¢ przycisk . Waga wyznaczy
mase, a w dolnej linii bedzie wyswietlany komunikat <KALIBRACJA>. Po
kalibracji waga wraca do podmenu P1.2 KAL. ZEWN.

8.3. Wydruk raportu kalibracji

Na zakonczenie kazdego procesu kalibracji lub testu kalibracji jest generowany
automatycznie i wysytany do portu komunikacji COM 1 raport z kalibracji. Zawartos¢
raportu jest deklarowana w menu P5.1 RAPORT KAL.

Opis deklarowania ustawien dla tej opcji znajduje sie w dalszej czesci instrukcji, w
punkcie dotyczgcym wydrukow.

Raport moze zostaé wydrukowany na podtgczonej do wagi drukarce lub przestany do
komputera i zapisany w formie pliku celem archiwizaciji.

8.4. Kalibracja komory suszenia

Do kalibracji temperatury stuzy specjalny zestaw, ktory jest wyposazeniem dodatkowym
wagosuszarki.
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1. Termometr.
2. Uchwyt termometru wraz z ostong uchwytu.

Kalibracja jest procesem, ktory ma na celu adjustacje czujnika temperatury komory
suszenia wagosuszarki. Aby przystgpi¢ do kalibracji temperaturowej wagosuszarki, nalezy
umiescic¢ zestaw do kalibracji temperatury wedtug ponizszego schematu.

Krok 1.

Wyjac z komory suszenia:

e szalke jednorazowa,
e uchwyt szalki,
o krzyzak,
e ostone szalki.
Krok 2.

Umiesci¢ w komorze suszenia elementy
zestawu:
e ostone zestawu
wraz z termometrem.
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Krok 3.

Po zmontowaniu zestawu nalezy zamkngc¢
komore suszenia i przystgpi¢ do kalibracji
temperaturowe).

UWAGA:
Wszystkie czynnosci nalezy wykonywaé bardzo ostroznie, aby nie uszkodzi¢
mechanizmu wagosuszarki.

Nalezy wybra¢ menu <P1.3 KAL. CZUJNIKA TEMP.>, po czym zostanie wys$wietlony
komunikat z pytaniem <KONTYNUOWAC?>, po jego zatwierdzeniu nastgpi rozpoczecie
procesu kalibracji czujnika temperatury komory suszenia.

Po uptywie 8 minut na wyswietlaczu zostanie wyswietlona (pulsujgc) wartosé
temperatury. Uzywajgc przyciskow strzatek kierunkowych, nalezy ustawi¢ temperature
odpowiadajgca aktualnej temperaturze wagosuszarki, ktéra jest odczytana z termometru
zestawu kalibracyjnego. Uzywajgc przycisku Print/Enter, nalezy rozpoczg¢ drugg czesc
kalibracji. Wagosuszarka witgczy zrodto ciepta i podgrzeje komore suszenia do kolejnej
temperatury oraz bedzie jg utrzymywaé w czasie 8 minut. Po uptywie tego czasu na
wyswietlaczu pojawi sie pulsujgca wartos¢ temperatury, ktorg nalezy zmieni¢, zgodnie z
aktualnie odczytang temperaturg z termometru zestawu kalibracyjnego (jak w
poprzednim punkcie). Po wprowadzeniu temperatury i potwierdzeniu jej przyciskiem
Print/Enter rozpocznie sie ostatnia faza procesu kalibracji. Waga podgrzeje komore
suszenia do kolejnej temperatury oraz bedzie jg utrzymywac w czasie 8 minut. Po
uptywie tego czasu na wyswietlaczu pojawi sie pulsujgca warto$¢ temperatury, ktérg
nalezy zmieni¢, zgodnie z aktualnie odczytang temperaturg z termometru zestawu
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kalibracyjnego (jak w poprzednim punkcie). Po wprowadzeniu temperatury nalezy jg
potwierdziC przyciskiem Print/Enter. Proces kalibracji zostanie zakonczony,
a na wyswietlaczu pojawi sie nazwa parametru <P1.3 KAL. CZUJNIKA TEMP.>.

Dla wagosuszarek z temperaturg suszenia 250 °C proces kalibracji temperaturowej
przebiega w ten sam sposéb, z takg réznicg, ze temperatury sg wyzsze.

8.5. Test suszenia

Parametr <TEST KOMORY SUSZ.> umozliwia sprawdzenie poprawnosci wskazan
termometru wagosuszarki.
Do procedury testu komory suszenia stuzy specjalny zestaw (uchwyt z termometrem),
ktory jest wyposazeniem dodatkowym wagosuszarki (ten sam, co do kalibracji
temperaturowej komory suszenia). Sposob montazu zestawu jest opisany w punkcie
Kalibracja temperaturowa.
Aby uruchomi¢ procedure, nalezy zamontowac zestaw w komorze suszenia, a nastepnie
wejs¢ do grupy menu <KALIBRACJA> i uruchomi¢ proces <P1.4 TEST KOMORY
SUSZ.>, postepujgc zgodnie z opisem ponizej.
Przed rozpoczeciem testu nalezy, po zamontowaniu termometru, zamkng¢ komore
suszenia.
Wejs¢ do grupy menu P1 KALIBRACJA, a nastepnie
rozpoczac¢ procedure <P1.4 TEST KOMORY SUSZ.>
Zanim rozpocznie sie wiasciwy test, nalezy ustawi¢
parametry testu, zgodnie z ponizszym schematem i
opisem.

Nalezy wprowadzi¢ temperature, w ktorej ma byc
testowana wagosuszarka. Uzywajgc przyciskow
nawigacyjnych, nalezy wprowadzi¢ zgdang temperature i
zatwierdzi¢ jg przyciskiem ENTER.

W kolejnym kroku nalezy wprowadzi¢ dopuszczalny btad
temperatury, jaki jest akceptowany przez uzytkownika.
Uzywajac przyciskdw nawigacyjnych, nalezy wprowadzi¢
zgdany btad i zatwierdzi¢ go przyciskiem ENTER.

Nastepnie nalezy wprowadzi¢ numer fabryczny zestawu
kalibracyjnego, ktérym bedzie dokonywany test. Uzywajgc
przyciskdw nawigacyjnych, nalezy wprowadzi¢ numer i
zatwierdzi¢ go przyciskiem ENTER.

Po zatwierdzeniu numeru zestawu program wagosuszarki
oo T T T ~ wyswietli komunikat START, a po jego zatwierdzeniu
= TR przyciskiem ENTER rozpocznie sie proces grzania
00153 25 komory, az do osiggnigcia zadanej temperatury. Na
...... wyswietlaczu bedg podawane informacje, dotyczace
TEMPERATURA 128°C czasu i temperatury czujnika komory.

Proces utrzymania temperatury bedzie trwat 8 minut
(podobnie, jak przy kalibracji temperaturowej).
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Po uptywie tego czasu zostanie wyswietlone okno, w
ktorym nalezy wprowadzi¢ temperature odczytang z
zestawu kalibracyjnego, zamontowanego w komorze
suszenia. Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych, nalezy
wprowadzi¢ odczytang temperature i zatwierdzic jg
przyciskiem ENTER.

----------- Test Komory Susz.---------

Uzytkownik ADMIN

Data 02.01.2000

Czas 4:53:16

Typ wagi MAR_NP

ID wagi 12345678 - . -
Nr zostawu kalibr 791 \(;YXE;I; é(eestu zostanie wydrukowany na podtgczonej
Temp. zadana 120°C ' .

Temp. korcowa 120°C Przyktadowy wyglad raportu znajduje sie obok.
Temp. zmierzona 119°C

Dopuszczalny blad +/- 3°C

Status OK

Podpis

9. USTAWIENIE ZAWARTOSCI WYDRUKOW

9.1. Raport kalibracji

P5.1 RAPORT KAL.

to grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych, ktore

znajda sie na wydruku raportu z kalibracji.

Nazwa zmiennej Opis zmiennej

PROJEKT Nazwy projektu (np. skojarzonego z konkretnym typem wazenia).
Nazwa moze zawiera¢ maksymalnie 16 znakow.

RODZAJ KAL Wydruk rodzaju wykonywanej kalibracji.

UZYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uzytkownika.

PROJEKT Wydruk nazwy projektu (patrz: parametr Projekt).

DATA Wydruk daty wykonania kalibraciji.

CZAS Wydruk czasu wykonania kalibraciji.

ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi.

ROZNICA Wydruk réznicy pomiedzy masami odwaznika kalibracyjnego,

KALIBRACJA zmierzonego podczas ostatnio wykonywanej Kkalibracji, a masg
aktualnie zmierzong tego odwaznika.

KRESKI Wydruk linii kresek oddzielajgcych dane na wydruku od pola podpisu.

PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujgcej kalibracje.

Dla opisanych powyzej parametréw nalezy wybrac wartosci:
NIE - nie drukowaé na raporcie.
TAK - drukowac na raporcie.

Przyktad raportu:
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9.2. Inne wydruki w modzie wazenie

NAGLOWEK Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych,
ktére znajdg sie na wydruku nagtéwka.

WYDRUK GLP Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych,
ktore znajdg sie na wydruku pomiaru.

STOPKA Grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych,

ktére znajdg sie na wydruku stopki.

Wykaz zmiennych w wydrukach:

Nazwa zmiennej Opis zmiennej Wystepuje w:
MOD PRACY Wydruk nazwy modu pracy wagi. Nagtowek
Stopka
TYP WAGI Wydruk typu wagi. Nagtowek
Stopka
ID. WAGIH Wydruk numeru fabrycznego wagi. Nagtowek
Stopka
UZYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uzytkownika. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
TOWAR Wydruk nazwy aktualnie wybranego towaru. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
DATA Wydruk daty wydruku. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
CZAS Wydruk czasu wydruku. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 1 Wydruk wartosci ZMIENNEJ 1. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
ZMIENNA 2 Wydruk wartosci ZMIENNEJ 2. Nagtowek
Wydruk GLP
Stopka
NETTO Wydruk wartosci masy NETTO w jednostce | Wydruk GLP
podstawowej (kalibracyjnej).
TARA Wydruk wartosci tary w jednostce aktualnej. Wydruk GLP
BRUTTO Wydruk wartosci brutto w jednostce aktualne;j. Wydruk GLP
AKTUALNY WYNIK | Wydruk aktualnego wyniku (masa NETTO) | Wydruk GLP
pomiaru w jednostce aktualnej.
RAPORT Z | Wydruk raportu z ostatniej kalibracji, zgodnie z | Nagtéwek
KALIBRACJI ustawieniami  zadeklarowanymi dla wydruku z | Wydruk GLP
raportu kalibracji (patrz: pkt. 9.1 instrukcji). Stopka
KRESKI Wydruk linii kresek oddzielajgcych dane na | Nagtowek
wydruku od pola podpisu. Stopka
PUSTA LINIA Wydruk pustej linii oddzielajacej. Nagtowek
Stopka
PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujgcej | Stopka

kalibracje.
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PROFIL Opcja pozwalajgca na wydrukowanie nazwy | Nagtéwek
aktualnie wybranego profilu. Wydruk GLP
Stopka
WYDRUK Wydruk  jednego  ze 100  wydrukéw | Nagtowek
NIESTANDARDOWY | hiestandardowych w wydruku. Wydruk GLP
Sposob wprowadzania wydrukéw | Stopka
niestandardowych znajduje sie w dalszej czesci
instrukciji.
Dla opisanych powyzej parametréw nalezy wybrac wartosci:
NIE - nie drukowac.
TAK - drukowac.
Przyktadowe wydruki:
Nagtowek Wydruk GLP Stopka

9.3. Wydruk raportu suszenia

P5.5 RAPORT SUSZENIA to grupa parametrow umozliwiajgca zadeklarowanie danych,

ktére znajdg sie na raporcie z suszenia.

Raport suszenia jest podzielony na 3 oddzielnie programowalne czesci: nagtdéwek, pomiar,

stopka.

Ustawienia obowigzujg tylko dla modu SUSZENIE.

Wykaz zmiennych w wydrukach:

Nazwa zmiennej Opis zmiennej Wystepuje w:
DATA Wydruk daty wydruku. Nagtowek
CZAS Wydruk czasu wydruku. Nagtéwek
TYP WAGI Wydruk typu wagi. Nagtowek
ID. WAGI Wydruk numeru fabrycznego wagi. Nagtéwek
UZYTKOWNIK Wydruk nazwy zalogowanego uzytkownika. Nagtéwek
TOWAR Wydruk nazwy aktualnie wybranego towaru. Nagtéwek
PROGRAM Wydruk nazwy aktualnie wybranego programu | Nagtéwek
suszenia.
PARAMETRY Wydruk parametrow suszenia, ktore bedg | Nagtowek
SUSZENIA obowigzywac podczas suszenia probki.
ZMIENNA 1 Wydruk wartosci ZMIENNEJ 1. Nagtowek
ZMIENNA 2 Wydruk warto$ci ZMIENNEJ 2. Nagtowek
MASA POCZAT. Wydruk wartosci masy NETTO w jednostce | Nagtéwek
podstawowej (kalibracyjnej).
PUSTA LINIA Wydruk pustej linii oddzielajgce;j. Nagtowek
Stopka
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CZAS/WYNIK Wydruk na biezgco, podczas procesu suszenia, | Pomiar
czasu wyniku suszenia z interwatem ustawionym w
parametrach suszenia.

STATUS Wydruk statusu podsumowania procesu suszenia | Stopka
(zakonczono/przerwano).

CZAS SUSZENIA Wydruk catkowitego czasu suszenia. Stopka

MASA KONC. Wydruk koricowej masy probki. Stopka

WYNIK Wydruk koncowego wyniku suszenia. Stopka

PODPIS Wydruk pola na podpis osoby wykonujgcej | Stopka
wazenia.

WYDRUK Wydruk jednego ze 100 wydrukow | Nagtowek

NIESTANDARDOWY niestandardowych w wydruku. Stopka
Sposoéb wprowadzania wydrukow
niestandardowych znajduje sie¢ w dalszej czesci
instrukciji.

Dla opisanych powyzej parametréw nalezy wybrac¢ wartosci:
NIE - nie drukowac.
TAK - drukowac.

9.4. Wydruki niestandardowe

Program wagi umozliwia wprowadzenie 4 wydrukéw niestandardowych. Kazdy z nich moze
zawierac do 160 znakow.
Wydruk niestandardowy moze zawierac¢:
- zmienne dane, zalezne od modu pracy i innych potrzeb uzytkownika (masa, data itp.),
- teksty state wpisane w menu uzytkownika; nalezy pamieta¢ o uzyciu tylko wielkich
liter, bez polskich znakdw,
- uktadany wydruk niestandardowy moze zawiera¢ nie wiecej niz 160 znakdéw
(wpisanych jako jeden cigg znakow).

9.4.1. Wpisywanie tekstéw
Zmienne dane wystepujace we wszystkich modach i majgce te same wartosci:

%% Wydruk pojedynczego znaku ,%"

%V Aktualna masa netto w jednostce aktualnej
%N Aktualna masa netto w jednostce podstawowej
%G Aktualna masa brutto w jednostce podstawowej
%T Aktualna masa tary w jednostce podstawowe;j
%D Aktualna data

%M Aktualny czas

%] Numer wagi

%R Numer programu

%P Numer projektu

%U Numer uzytkownika

%F Nazwa aktualnej funkcji — modu pracy

%C Data i czas ostatniej kalibracji

%K Rodzaj ostatniej kalibracji

%S Aktualnie wybrany (wazony) towar

%Y Odchytka w ostatniej kalibracji

%1 Zmienna 1

%2 Zmienna 2

Znaki specjalne wykorzystywane przy komponowaniu wydrukow specjalnych
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\\ pojedynczego znaku ,\”

\C CRLF

\R CR

\N LF

\T Tabulator

\F Wysuniecie strony (dla drukarek PCL)
%E Obciecie papieru dla drukarek EPSON

Kazdy wydruk moze zawiera¢ maksymalnie 160 znakdw (litery, cyfry, znaki specjalne,
spacje). Uzytkownik moze zastosowac znaki specjalne, aby w wydrukach zawrze¢ zmienne
dane, zaleznie od swoich potrzeb.

Przykiad 1:

JRADWAG”

DATA: <aktualna data pomiaru>

GODZINA: <aktualny czas pomiaru>

MASA TOWARU: <aktualne wskazanie masy>

<aktualny mod pracy>

Nalezy wejs¢ w ustawianie zawartosci wydruku i zaprojektowac wydruk, uzywajgc
odpowiednich zmiennych danych i znakéw formatowania tekstu.

Przykiad 2:

Aby obcig¢ papier po wykonaniu wydruku na drukarce EPSON (jezeli drukarka jest
wyposazona w néz), nalezy dla danego wydruku (NAGELOWEK, WYDRUK GLP lub
STOPKA) wprowadzi¢ wydruk niestandardowy 1, 2, 3 lub 4, w ktérym bedzie zmienna <%E>
i ten wydruk wybrac dla ustawien danego wydruku.

W takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno by¢ puste.

Obciecie papieru ma nastgpi¢ po wydrukowaniu STOPKI.

Przyktadowe ustawienia:

e P5.4.14 WYDR.NSTD |W.NSTD.1
e P55W.NSTD.1 |%E

Sposbéb wprawadzania tekstéw

- Z pulpitu wagi

Wybor znaku do zmiany. Przesuwanie kursora lub
aktywnego znaku (pulsujgcego) w prawo.

Wyboér znaku do zmiany. Przesuwanie kursora Iub
aktywnego znaku (pulsujgcego) w lewo.

Zmiana znaku o jedng wartos¢ w dot.

Zmiana znaku o jedng wartos¢ w gore.
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Kasowanie znaku.

Wstawianie znaku.

- Zklawiatury komputerowej typu USB

Do wagi mozna podtgczy¢ klawiature komputerowg typu USB, co umozliwia uzytkownikowi
tatwiejszg i szybszg edycje wydrukow.

Aby wpisac tekst, nalezy wejs¢ do odpowiedniej pozycji menu i za pomocg klawiatury wpisacé
tekst, a nastepnie zatwierdzi¢ przyciskiem Enter.

Uwaga:
Nalezy pamietac, aby zmienne uzywane w wydrukach niestandardowych byty wpisywane
wielka litera.

9.5. Zmienne

Zmienne to informacje alfanumeryczne, ktdre mogg by¢ powigzane z wydrukami, towarem
lub inng informacjg dotyczacg wazenia. Dla kazdej zmiennej nalezy podac jej zawartosc.
Zmienne mogg stuzy¢ do wprowadzania np. numeru serii lub numeru partii podczas wazenia
produktoéw. Program umozliwia wprowadzenie 2 zmiennych. Kazda z nich moze zawiera¢ do
32 znakdw.

Aby wprowadzi¢ zawartos¢ zmiennej, nalezy wejsS¢ w ustawianie zmiennej (parametr P5.9 —
ZMIENNA 1 lub P5.10 — ZMIENNA 2) i wprowadzi¢ jej zawartos¢, uzywajgc klawiszy
kierunkowych (strzatek) klawiatury wagi lub klawiatury komputerowej. Zasada wpisywania
tekstow jest taka sama, jak dla wydrukéw niestandardowych.

10.BAZY DANYCH

Program wagowy dysponuje 3 edytowalnymi bazami danych (UZYTKOWNICY, TOWARY i
TARY) oraz 2 bazami nieedytowalnymi (WAZENIA i ALIBI), w ktérych sg zapisywane
wszystkie pomiary, wykonane na wadze.

Zakres danych, jakie mogg by¢ zapisane w poszczegolnych bazach:
UZYTKOWNICY — 100 réznych uzytkownikow.

TOWARY - 1000 réznych towarow.

PROGRAMY — 100 programOw suszenia

TARY — 100 réznych mas opakowan.

WAZENIA — 1 000 kolejnych pomiarow

RAPORTY SUSZEN — 1 000 kolejnych raportéw z suszen

10.1. Uzytkownicy

Dla kazdego z uzytkownikow mozna wprowadzi¢ nastepujgce dane:
NAZWA (30 znakow), KOD (6 znakéw), HASLO (8 znakdw, tylko cyfry), UPRAWNIENIA
(UZYTKOWNIK, ZAWANSOWANY, ADMIN), JEZYK (kazdy z dostepnych w wadze).

Poziomy uprawnien

Oprogramowanie wagowe ma trzy poziomy uprawnien: UZYTKOWNIK, ZAAWANSOWANY,
ADMINISTRATOR.

Po wtgczeniu wagi przez caty czas jest aktywny wyswietlacz, co umozliwia dokonywanie
pomiarow masy, chociaz nie ma zalogowanego zadnego z uzytkownikow.
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Dostep do edycji parametréow uzytkownika, baz danych oraz funkcji programu w
zaleznosci od poziomu uprawnien pokazuje tabela.

Uprawnienia

Poziom dostepu

UZYTKOWN

Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Odczyt> oraz ustawienia w
grupie parametrow <lnne>, oprécz ustawiehn <Data i Czas>. Moze
rozpoczgc i realizowac wszystkie procesy wagowe. Posiada dostep do
funkcji podgladu informacji w <Bazach Danych>, moze definiowac
zmienne.

ZAAWANSO

Dostep do edycji parametrow z podmenu: <Odczyt>; <Mody pracy>;
<Komunikacja>; <Urzgdzenia>; <Inne>, oprocz ustawien <Data i Czas>.
Moze rozpoczac i realizowaé wszystkie procesy wagowe.

ADMIN

Dostep do wszystkich parametréw uzytkownika, funkcji i edycji w <Bazach
Danych>.

Aby doda¢ uzytkownika, nalezy postepowacC zgodnie z ponizszym schematem, dodajgc
uzytkownika i nadajgc mu odpowiednig nazwe oraz inne ustawienia:

Po wpisaniu nazwy uzytkownika nalezy przejs¢ do wprowadzenia kolejnych danych:
kodu uzytkownika — maksymalnie 6 znakow,

hasta uzytkownika — maksymalnie 8 cyfr,

wyboru uprawnien dla uzytkownika —
UZYTKOWNIK/ZAAWANSOWANY/ADMINISTRATOR,

wyboru jezyka menu dla danego uzytkownika.

Aby usunaé¢ uzytkownika, nalezy:
e Wejs¢ do bazy uzytkownikéw.
e Wybrac z listy uzytkownika, ktéry ma zostac usuniety z bazy.

e Nacisngc przycisk
e Program w dolnej linii wyswietli pytanie <USUNAC?>.

e Potwierdzi¢ operacje przyciskiem
¢ Po potwierdzeniu program usunie wybranego uzytkownika z listy uzytkownikéw.
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10.2. Towary

TOWARY — 1000 réznych towaréw. Dla kazdego z towardw mozna wprowadzi¢ nastepujgce
dane: NAZWA (30 znakdéw), KOD (6 znakdéw), EAN (16 znakdéw), MASA (z doktadnoscig
dziatki wagi), TARA (masa opakowania zwigzanego z danym towarem, z doktadnoscig
dziatki wagi), PROGRAM (nazwa programu, w ktérym sg ustawione parametry suszenia,
odpowiednie dla tego towaru).

Po przypisaniu odpowiedniego programu suszenia, po wybraniu towaru w modzie suszenia,
program automatycznie ustawi parametry suszenia, zapisane w wybranym programie.

Aby dodac¢ towar, nalezy wej$¢ do bazy towaréw i doda¢ nazwe dla towaru (nalezy
postepowac, jak przy dodawaniu uzytkownika — opis powyzej), a nastepnie wprowadzi¢
potrzebne dane, dotyczgce towaru.

10.3. Programy suszen

PROGRAMY — 100 réznych programéw suszen. Dla kazdego z nich mozna wprowadzic¢
nastepujgce dane: NAZWA (30 znakéw), KOD (6 znakow), PROFIL (profil suszenia:
STANDARDOWY/SZYBKI/LAGODNY/SCHODKOWY), PAR. SUSZENIA (parametry
suszenia, ktére bedg obowigzywaé podczas suszenia probki; dane do uzupetnienia, takie jak
temperatura, czas, bedg zalezne od wybranego profilu), ZAKONCZENIE (sposdb
zakonczenia suszenia: AUTO1, AUTO2, AUTO3, AUTO4, AUTO5, RECZNY, CZASOWY,
DEFINIOWANY), PAR. ZAKONCZENIA (parametry zakonczenia, ktére bedg obowigzywaé
podczas suszenia probki, dane do uzupetnienia, takie jak czas, roznica masy, bedg zalezne
od wybranego sposobu zakonczenia), WYNIK (jednostka wyniku suszenia: %M. %D, %R, G,
jaka bedzie wyswietlana i drukowana podczas suszenia probki), INTERWAL (przerwa
czasowa pomiedzy kolejnymi wydrukami pomiardw podczas suszenia, wpisywany w
sekundach z zakresu od 0 do 120 s).

Aby dodaé program suszenia, nalezy wejs¢ do bazy programéw i doda¢ nazwe dla programu
(nalezy postepowaé, jak przy dodawaniu uzytkownika — opis powyzej), a nastepnie
wprowadzi¢ potrzebne dane, dotyczgce programu.

10.4. Tary

TARY — 100 réznych mas opakowan. Dla kazdego opakowania mozna wprowadzic
nastepujgce dane: NAZWA (30 znakow), TARA (masa opakowania, nalezy wpisaC z
dokfadnoscig dziatki wagi).

Aby dodac tare — mase opakowania, nalezy wejs¢ do bazy tar i doda¢ nazwe dla tary (nalezy
postepowaé, jak przy dodawaniu uzytkownika — opis powyzej), a nastepnie wprowadzi¢
pozostate dane, dotyczgce danego opakowania.

10.5. Wazenia

Baza wazen jest baze nieedytowalng, tzn. dane dotyczgce pomiaréw sg zapisywane w niej
automatycznie. Uzytkownik ma mozliwos¢ tylko podgladu tych danych i ewentualnie wydruku
lub eksportu do zewnetrznej pamieci pendrive (opis postepowania przy eksporcie jest
przedstawiony w dalszej czesci instrukciji).
Program wagi pozwala na zapis i przechowywanie do 5000 pomiaréw.
Zapis pomiaréw nastepuje automatycznie, po kazdorazowym kliknieciu w przycisk <PRINT>,
bez koniecznosci wykonywania dodatkowych czynnosci lub zmiany ustawien.
Wraz z wynikiem zapisywane sg takze dodatkowe dane zwigzane z pomiarem:

e Data pomiaru.

e Czas pomiaru.
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Wynik pomiaru (masa).
Wartosc uzytej tary.
Nazwa towaru, ktory byt wazony.

e Wartos¢ zmiennej 1 2.

Wykonujgcy pomiar (zalogowany uzytkownik).
Mod pracy, w ktéorym byt dokonywany pomiar.

Zapis pomiaréw nastepuje w tzw. petli; tzn. jezeli zostanie zapisany pomiar nr. 5001, to
automatycznie zostanie usuniety pomiar nr 1 z pamieci wagi.

Pomiaréw zapisanych w pamieci wagi nie mozna usunaé¢.
Uzytkownik ma mozliwosc¢ przegladania i wydruku danych, zapisanych w pamieci WAZENIA.

Sposéb postepowania:

e —_—
b~ AN —| (e
B |, (NANR RN R =
PROGRAM
|

b i
UZv TROWNIK
POIGLAD ~ ED¥LCOA [:

b5 |

UZYTHOWNICY

655

WHZENIH

b55 1

170620 13 130243

Kazdy z pomiarow jest zapisany pod swoim indywidualnym numerem. Format numeru ma
postaé: b4.4.n, gdzie <n> jest kolejnym numerem zapisanego pomiaru. Dla wyrdznienia,
w dolnej linii dla kazdego pomiaru jest wyswietlana data i czas wykonania.

Przechodzenie do kolejnych zapisanych pomiaréw nastepuje przez klikniecie w jeden

z przyciskow kierunkowych: lub . Kazde klikniecie w jeden z przyciskow
powoduje przeskok do nastepnego pomiaru w gore lub w dét listy.
Aby sprawdzi¢ pozostate dane zwigzane z pomiarem, nalezy po wybraniu danego pomiaru

klikngé w przycisk:

655 -]

110620 13 130244
Program automatycznie przejdzie do wyswietlania w dolnej linii wySwietlacza pierwszej z
danych zwigzanych z pomiarem.
65511
L L

IATAH

110620 13

Kazde klikniecie w jeden z przyciskow: lub powoduje zmiane wyswietlanych
danych zwigzanych z pomiarem (dolna linia wyswietlacza). Dane dotyczgce tego pomiaru

mozna wydrukowac po wybraniu opcji <DRUKUJ> i kliknieciu w przycisk

Przykfad wydruku dla konkretneqgo rekordu z pamieci:

Data 21.06.2013
Czas 13:05:02
Uzytkownik

Towar

Tara 0.000 g
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Brutto 0.000 g

0.000 g
-------------- Raport kal.---------------
Rodzaj kal. Wewnetrzna
Uzytkownik
Projekt 1234567890123459
Data 16.07.2013
Czas 13:27:09
ID wagi 10353870
R&znic. kal. -0.004 g
Podpis

Dane, ktére bedg wydrukowane, zalezg od ustawien w parametrze P5.3 WYDRUK GLP. W
zalezno$ci, jakie dane sg w tym parametrze ustawione do wydruku (wartos¢ <TAK>), to te
dane w danym momencie bedg drukowane takze na wydruku wazenia w bazie WAZENIA.
(patrz: pkt. 10.5.)

10.6. Raporty suszen

Pamie¢ wagi umozliwia zapis i przechowywanie do 1 000 raportdw z suszen, dokonanych na

wagosuszarce.

Zapis raportéw nastepuje automatycznie, po kazdorazowym zakonczeniu suszenia, bez

koniecznosci wykonywania dodatkowych czynnosci lub zmiany ustawien.

Wraz z wynikiem koncowym zapisywane sg takze dodatkowe dane zwigzane z badaniem:
e Data badania.

Czas badania.

Masa poczatkowa probki.

Status.

Czas suszenia.

Masa koncowa probki.

Wynik.

Towar.

Uzytkownik.

Program.

Zmienna 11 2.

Zapis pomiaréw nastepuje w tzw. petli; tzn. jezeli zostanie zapisany pomiar nr 1 001, to
automatycznie zostanie usuniety pomiar nr 1 z pamieci wagi.

Raportéw zapisanych w pamieci wagi nie mozna usungag¢.
Uzytkownik ma mozliwosc¢ przeglgdania i wydrukowania danych, zapisanych w pamieci.

Sposbb postepowania:
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S H e = I
PROGRAM UZYTEOWNICY

b 56 -
UZY THOWNIK RARPDORTY SUS7EN

b5 - | BSA ! =
RPODGLAD ~ EIYCUOH 1710620 14 130244

Kazdy z pomiarow jest zapisany pod swoim indywidualnym numerem. Format numeru ma
postaé: b5.6.n, gdzie <n> jest kolejnym numerem zapisanego pomiaru. Dla wyrdznienia, w
dolnej linii dla kazdego pomiaru jest wyswietlana data i czas wykonania.

Przechodzenie do kolejnych zapisanych pomiaréw nastepuje przez klikniecie w jeden

A Sample
z przyciskéw kierunkowych: [Pt | Jub Y J. Kazde klikniecie w jeden z przyciskéw
powoduje przeskok do nastepnego pomiaru w gore lub w dét listy.
Aby sprawdzi¢ pozostate dane zwigzane z pomiarem, nalezy po wybraniu danego pomiaru

Fip

klikng¢ w przycisk:

hGE | m

110620 13 130243
Program automatycznie przejdzie do wyswietlania w dolnej linii wyswietlacza pierwszej z
danych zwigzanych z pomiarem.

bSh L

IATA 110620 14
A

Profil

Sample
Kazde Klikniecie w jeden z przyciskow: lub __Y_J powoduje zmiane wyswietlanych
danych, zwigzanych z pomiarem (dolna linia wyswietlacza). Dane dotyczgce tego pomiaru

mozna wydrukowac po wybraniu opcji <DRUKUJ> i kliknieciu w przycisk

Przyktad wydruku dla konkretneqgo rekordu z pamieci:

Data 01.01.2000
Czas 0:10:12
Uzytkownik Kowalski Jan
Towar Herbata
Program Test
Parametry suszenia
Profil Standardowy
120°C
Zakornczenie Auto3
1mg/60s
Wynik g
Interwat 20s
Masa pocz. 0.537 g
0:00:00 0.537 g
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0:00:20 0.536 g

0:00:40 0.518¢g
0:01:00 0.509 g
0:01:20 0.508 g
0:01:40 0.507 g
0:02:00 0.507 g
0:02:01 0.507 g
Status Zakonczony
Masa koric. 0.507 g
Wynik 0.507 g

Aby wrdéci¢ do wazenia, nalezy kilkakrotnie klikngé przycisk
11. EKSPORT | IMPORT BAZ DANYCH

Opcja umozliwia:
e Archiwizacje danych dotyczgcych wykonanych wazeh — baz WAZENIA i ALIBI.
e Kopiowanie baz towardw, tar i uzytkownikdw pomiedzy wagami tej serii.

Operacje mozna wykona¢ tylko przy uzyciu pamieci zewnetrznej pendrive, ktéra powinna
by¢ wyposazona w <System plikow FAT>.
Aby z tej opcji skorzystac, nalezy umiesci¢ pendrive w gniezdzie USB 1 —typ A.

Waga automatycznie wykryje obecnos¢ pamieci zewnetrznej i w gtdbwnym oknie zostanie
wyswietlony komunikat, umozliwiajgcy operacje zwigzane z eksportem lub importem danych.

Po wejsciu do parametru dostepne sg opcje:
e EKSPORT danych.
e |IMPORT danych.

11.1. Eksport danych

Aby wyeksportowa¢ bazy danych, nalezy wej$¢ do opcji EKSPORT.

Uzytkownik ma do dyspozycji nastepujgce funkcje:
e Eksport wszystkich baz.

Eksport bazy uzytkownikow.

Eksport bazy towaréw.

Eksport bazy programéw suszenia.

Eksport bazy tar.

Eksport wazen.

Eksport raportéw suszenia.

Eksport parametréw uzytkownika.
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Po uruchomieniu opcji <WSZYSTKIE BAZY> program wagowy na pendrive utworzy pliki o
odpowiednich nazwach, w ktérych zostang zapisane dane z poszczegdinych baz danych.
Pliki majg specjalne rozszerzenia, a dane zapisane w plikach sg zaszyfrowane tak, ze
zawartosci plikow nie sg widoczne w standardowych programach komputerowych.

Do odczytania danych z plikébw baz: ALIBI i WAZENIA stuzg specjalne programy
komputerowe firmy RADWAG.

Dane z plikdw, w ktdrych sg zapisane dane z bazz. TOWAROW, UZYTKOWNIKOW i TAR,
sg odczytywane automatycznie przez program wagowy w opcji <IMPORT>.

11.2. Import danych

Funkcja <IMPORT> stuzy np. do przenoszenia danych zapisanych w bazach z wagi, w ktorej
sg wprowadzone, do nowej wagi, w ktérej nalezy wprowadzic¢ te dane. Jest to szybki i pewny
sposob, aby dane wprowadzi¢ bez pomytek.

Aby zaimportowa¢ bazy danych, nalezy umiesci¢ pendrive w gniezdzie USB, nastepnie
wejs¢ do opcji IMPORT i wybrac¢ jedng z dostepnych opciji.

Uzytkownik ma do dyspozycji nastepujgce opcje:
e Import wszystkich baz.
Import bazy uzytkownikdw.
Import bazy towarow.
Import programow suszenia.
Import bazy tar.
e Import parametrow uzytkownika.
Danych z baz WAZENIA i RAPORTY SUSZEN nie mozna importowac.

11.3. Wydruk danych o pomiarach

Program wagowy umozliwia zapis danych o pomiarze w pamieci zewnetrznej pendrive.
Aby taka operacja mogta by¢ wykonana, nalezy:

e Umiescic¢ pendrive w gniezdzie portu USB.

e  Wyijsc z opcji <IMPORT/EKSPORT>, ktéra automatycznie zostanie uruchomiona,

naciskajgc przycisk

e UstawiC w parametrze P4.2.1 <URZADZENIA/DRUKAKA/PORT> opcje
<PENDRIVE>.

e Wrbci¢ do wazenia.

e (Od tego momentu kazde nacisniecie przycisku spowoduje zapis danych
0 pomiarze (zgodnych z ustawieniami dla WYDRUKU GLP) w pliku tekstowym,
ktory zostanie utworzony automatycznie przez program wagi. Nazwa pliku bedzie
miata postac: printout.txt.
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e Aby dane w pliku byly zapamietane, nalezy przed wyjeciem pendrive z wagi

wytgczy¢ wage przyciskiem . Dopiero po wytgczeniu wagi mozna wyjgcé
pendrive z gniazda i odczyta¢ dane na komputerze.

Po ponownym umieszczeniu pendrive w gniezdzie USB program wagowy bedzie dopisywat
dane do pliku juz raz utworzonego na pendrive, wiec uzytkownik moze kontynuowac zapis
pomiarow w tym samym pliku.

Uwaga:
Pendrive powinien by¢ wyposazony w <System plikow FAT>.

12.PRZYGOTOWANIE PROBEK DO SUSZENIA

W tej czesci instrukcji znajduja sie informacje, jak uzyskac optymalne wyniki pomiaréw
podczas badan. Przedstawione zostaty zasady doboru poszczegolnych parametrow
suszenia, w zaleznosci od badanego materiatu.

12.1. Zasada pomiaru wilgotnosci w wagosuszarce

Pomiar zawartosci wilgoci w probce odbywa sie na podstawie pomiaru strat masy probki
podczas jej ogrzewania (parowania).

Wagosuszarka RADWAG sktada sie z dwdch czesci: precyzyjnej wagi oraz komory
suszenia. W stosunku do tradycyjnych metod wyznaczania wilgotnosci, pomiar w
halogenowych wagosuszarkach firmy RADWAG jest metodg szybszg i niewymagajgca
dodatkowych matematycznych obliczen (rezultat wilgoci jest wyswietlany na biezgco
podczas pomiaru).

Niezaleznie od metody wyznaczania wilgotnosci, dla doktadnosci pomiaru ma szczegdlne
znaczenie: przygotowanie probki i wybor odpowiednich parametréw badania:

» Wielkos¢ probki.

* Rodzaj prébki.

* Temperatura suszenia.

* Czas suszenia.

W praktyce czesto doktadno$¢ pomiarow nie jest tak wazna, jak szybko$¢ uzyskiwania
wynikéw (sterowanie procesami technologicznymi). Dzieki zasadzie ogrzewania probki
(emitowanie ciepta przez zarniki halogenowe), zastosowanej w urzgdzeniu, pomiar jest
bardzo szybki. Szybkos¢ pomiaréw moze by¢ zwiekszana poprzez optymalne ustawienie
parametréw urzgdzenia, w zaleznosci od badanych materiatow.
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Optymalna temperatura i czas suszenia zalezy od rodzaju i wielkosci prébki oraz
oczekiwanej doktadnosci pomiaru. Doboru tych parametrow mozna dokonac tylko na
podstawie prébnych pomiarow.

12.2. Pobieranie i przygotowanie probki

Charakter, przygotowanie i rozmiar probki sg waznymi czynnikami wptywajgcymi na
szybkos¢ i doktadnos$¢ pomiarow.

Sposdb pobierania i przygotowania prébki ma ogromny wptyw na powtarzalnosé wynikow
pomiarow, gdyz probka powinna by¢ reprezentatywng czescig catosci badanego materiatu.

Koncowy wynik pomiaru w znacznym stopniu zalezy od doktadnego, przemyslanego
przygotowania probki. Przygotowana probka, uzyta do analizy, musi stanowi¢ reprezentacje
catosci badanego materiatu. Proces przygotowania probki powinien okreslaé: sposob
pobrania probki, sposob rozdrobnienia, wielkos¢ czgsteczek po rozdrobnieniu, jednorodnosc
i inne. Sam proces przygotowania powinien by¢ przeprowadzony mozliwie szybko,

aby zapobiec utracie lub pochtanianiu wilgoci z otoczenia.

Stosowane standardy przygotowania probek powinny by¢ dostosowane do indywidualnych
potrzeb, zaleznych od badanego materiatu, konsystenc;ji i wielkosci prébki, uzywanej do
pomiarow.

Liczba prébek

Zwiekszanie ilosci prébek w badaniach powieksza statystyczng pewnos¢ pomiaru. llos¢
probek zalezy od jednorodnos$ci materiatu, jego czystosci, doktadnosci metody pomiarowe; i
oczekiwanej doktadnosci uzyskanych wynikéw.

Mechaniczne rozdrobnienie materiatu do pomiaréow

Uzyta metoda rozdrobnienia powinna by¢ dobrana do materiatu, ktéry ma by¢ badany.
Materiaty twarde i kruche mogg by¢ rozdrabniane przez ciecie. Mielenie tych materiatéw
mogtoby spowodowac rozgrzanie ich i utrate wilgoci, co spowodowatoby nierzetelno$¢
wynikéw pomiarow. Jezeli jednak nie mozna w inny niz mielenie sposob przygotowac probki
do pomiaru, ewentualne straty wilgoci powinny by¢ policzalne.

Uzycie piasku kwarcowego

Dla zapewnienia optymalnego efektu wysychania probka powinna miec¢ jak najwiekszg
powierzchnie, umozliwiajgcg parowanie wilgoci. Wyniki pomiaru wilgotnosci dla substancji w
formie skorupy (np. syrop glukozy) lub dla ciastowatych (np. masto), mozna znacznie
uwiarygodnic (zwiekszy¢ doktadnosc i powtarzalnosc), jezeli probka zostanie wymieszana z
piaskiem kwarcowym (wyschnietym).

Jednak przy stosowaniu mieszania z piaskiem, nalezy uzywac szalki jednorazowej o
podwyzszonych brzegach (wieksza objetos¢ prébki).

Ttuszcze w formie past lub substanciji topigcych sie

Substancje te nalezy badac, wykorzystujgc filtr z wibkna szklanego, co zwieksza aktywng
powierzchnie parowania przez rozdzielenie substancji pomiedzy widkna. Wstepne suszenie
filtra jest konieczne tylko dla pomiaréw, dla ktérych wymagana jest wysoka doktadnosé.

Substancje ptynne

-37 -



W przypadku substancji ptynnych przez tworzenie kropelek na powierzchni, wywotanych
napieciem zewnetrznym, proces suszenia moze by¢ utrudniony. W takich przypadkach
uzasadnione jest stosowanie filtra dla skrocenia czasu pomiaru. Filtr powoduje rozdzielenie
badanej cieczy wokot wiokien i zwiekszenie aktywnej powierzchni parowania. Wstepne
suszenie filtra jest konieczne tylko dla pomiaréw, dla ktérych wymagana jest wysoka
doktadnosc.

Substancje o strukturze skéry lub wrazliwe na dziatanie temperatury

Dla tych substancji uzasadnione jest stosowanie filtra z wibkna szklanego. Podczas badania
substancje umieszcza sie na szalce, a powierzchnie prébki przykrywa sie filtrem. Filtr
zabezpiecza probke przed bezposrednim dziataniem promieniowania cieplnego. W takim
przypadku probka ogrzewana jest przez konwekcje (fagodniejsza niz promieniowanie).

Substancje zawierajace cukier

W przypadku takich materiatéw czesto podczas badania nastepuje karmelizacja na
powierzchni probki. Dlatego nalezy stosowac cienkg warstwe probki i umiarkowane
temperatury suszenia.

Rozmieszczenie probki na szalce:

Ciata sypkie

Suszone sg w formie naturalnej (czyli w takiej, w jakiej wystepuja) ROZMIESZCZENIE PROBKI
lub po rozdrobnieniu. Rozdrobnienie probki sprzyja uzyskiwaniu ey
mniejszych rozrzutéw pomiedzy kolejnymi pomiarami. Masa
prébki nie moze by¢ zbyt duza. Prébka powinna cienkg warstwg PRAWIDEOWE  NIEPRAWIDEOWE
pokrywac catg powierzchnie szalki.

Ciala ciekte

Substancje potptynne suszone sg w takiej postaci, w jakiej wystepuja.

Znaczne ilosci ttuszczu, wystepujgce w niektorych substancjach,

utrudniajg proces okreslania wilgotnosci. W takich przypadkach

nalezy zastosowac¢ dodatkowe elementy, ktore zwiekszg

powierzchnie czynng probki, z ktorej oddawana jest wilgo¢. Do takich

elementoéw nalezg: piasek kwarcowy, bibuta, filtr. Przed wiasciwym suszeniem dodatkowe
elementy nalezy wysuszyc¢ po to, zeby ich wilgotnos¢ byta bliska zeru.

Ciala state
Zaleznie od struktury ciata statego (zwarta, luzna), proces
okreslania wilgotnosci przebiega szybciej lub wolniej. Wielkos¢ < Materil wysuszony

~=— Wilgod

powierzchni ciata statego decyduje o szybko$ci suszenia i OROERA 0 DUTE
wiarygodnosci pomiaru. Powierzchnia ciata statego powinna by¢ srueasc

zatem jak najwieksza. Poniewaz ciata state oddajg wilgo¢ \ L—U—T-LLU—LJ._MMWW
zewnetrzng powierzchnig, istotng role odgrywa rowniez grubosé T

probki.
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13.DOBOR PARAMETROW SUSZENIA
13.1. Dobdr optymalnej masy préobki

Masa probki ma wptyw na doktadnos¢ wyniku pomiaru oraz czasu pomiaru. W przypadku
probek o wiekszej masie zwieksza sie ilos¢ wody, ktéra musi odparowac, a co za tym idzie,
wydtuza sie czas pomiaru.

Uzyskanie krotkiego czasu badania jest mozliwe w przypadku probek o matych masach, ale
masa nie moze by¢ za niska w celu osiggniecia wymaganej doktadnosci pomiaru.

13.2. Wptyw masy prébki na powtarzalnosé wynikow

Masa probki ma zasadniczy wptyw na powtarzalno$¢ wynikow, uzyskiwanych przy pomocy
wagosuszarki. Relacja pomiedzy masg probki a powtarzalnoscig ukazana jest w ponizszej
tabeli.

Masa probki Powtarzalnosé
~29 +0,05%
~10g +0,01%

Dane w tabeli odnoszg sie do probki idealnej, jednorodnej, przy zatozeniu, ze wilgo¢ z prébki
zostata catkowicie odparowana w trakcie pomiaru oraz probka nie ulegta rozktadowi
(np. wilgotny piasek kwarcowy).

Wyniki zawsze obarczone sg niepewnoscia, zwigzang z probka i powtarzalnoscig samej
wagosuszarki. W praktyce oznacza to, ze wynik pomiaru moze przekroczy¢ pokazane
powyzej wartosci powtarzalno$ci.

13.3. Temperatura suszenia

Temperatura suszenia ma gtéwny wptyw na czas suszenia. Jej warto$¢ zalezna jest od
rodzaju materiatu. Zbyt niska temperatura powoduje czesciowe odparowanie wody
(niedosuszenie probki), a w konsekwencji — niepotrzebne wydtuzanie czasu pomiaru. Zbyt
wysoka powoduje efekt spalania materiatu (przegrzewanie probki, rozktad chemiczny).
Temperature suszenia podajg normy branzowe lub zakltadowe. Jezeli nie ma takich norm,
temperature nalezy dobra¢ doswiadczalnie.

Przy dobieraniu temperatury suszenia nalezy:

* Oceni¢ zawartosc¢ wilgoci w probce.

» Okresli¢ temperature rozktadu chemicznego materiatu drogg eksperymentow.

» Poréwnac wynik z wagosuszarki z wynikiem uzyskanym metodg tradycyjng.

Podczas suszenia prébki o duzej zawartosci wilgoci

mozliwe jest skrécenie czasu pomiar przez wybor profilu

schodkowego lub szybkiego. W takim przypadku

najwieksza czesc wilgoci jest wydzielana w podwyzszonej

temperaturze (w stosunku do temperatury suszenia).

Dopiero po pewnym czasie temperatura jest znizana do

temperatury suszenia i utrzymywana az do zakonczenia pomiaru.
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13.4. Wybor profilu suszenia
Program wagosuszarki umozliwia wyboér jednego z 4 profili suszenia:
« Standardowy.
» Szybki.
e tagodny.
* Schodkowy.

Profil STANDARDOWY

Profil Standardowy jest najczesciej stosowanym profilem
suszenia. Umozliwia najdokfadniejsze okreslenie zawartosci
wilgoci.

Profil LAGODNY

Profil tagodny stosowany jest dla substanciji, ktére sg wrazliwe na
gwattowne dziatanie ciepta, wydzielanego przez zarniki
halogenowe, grzejgce petng mocg w poczatkowej fazie procesu.
W tym profilu nastepuje zapobieganie rozktadowi wrazliwych
substancji przez tagodny wzrost temperatury w zatozonym czasie
(czas nalezy dobra¢ doswiadczalnie). Profil ten moze by¢
stosowany dla substancji o strukturze skory.

Profil SZYBKI

Profil Szybki stosowany moze by¢ dla probek o zawartosci wilgoci
pomiedzy 5% a 15%. W tym profilu nastepuje grzanie petng mocg
zarnikdw w poczgtkowej fazie procesu, co powoduje podgrzanie
komory powyzej temperatury suszenia. Przegrzanie kompensuje
straty ciepta podczas parowania duzej ilosci wilgoci.

Profil SCHODKOWY

Mozna w nim zdefiniowac trzy dowolne temperatury. Uzasadnione
jest stosowanie profilu schodkowego dla substancji o zawartosci
wilgoci powyzej 15%. Temperatury i czasy wygrzewania nalezy
dobraé¢ dodwiadczalnie.

13.5. Wybor czasu suszenia

Czas suszenia okreslany jest przez wybranie odpowiedniego kryterium zakonczenia
suszenia. Oznacza to, ze muszg zostac spetnione wybrane kryteria (masa w czasie, czas),
aby nastgpito automatyczne zakonczenie procesu suszenia. Zakonczenie suszenia moze
nastgpic¢ po uptywie okreslonego czasu, niezaleznie od ubytku masy. Stosowane jest dla
substancji, ktére w trakcie badania mogg ulegac rozktadowi i ich masa nie osigga statej
wartosci. Drugim warunkiem zakonczenia moze by¢ brak ubytku masy prébki

(mniej niz 1 mg) w okreslonym czasie.

Zakonczenie moze by¢:

- Automatyczne 1 (zmiana 1mg/10s).

- Automatyczne 2 (zmiana 1mg/25s).

- Automatyczne 3 (zmiana 1mg/60s).

- Automatyczne 4 (zmiana 1mg/90s).

- Automatyczne 5 (zmiana 1mg/120s).

- Czasowe (max. czas 99godz 59min.).

- Reczne (po nacisnieciu przycisku Start/Stop).

- Definiowane (nalezy poda¢ zmiane masy Am w mg i zmiane czasu At max 120 s).
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Zakonczenie automatyczne
Uzytkownik ma mozliwos¢ wybrania kilku rodzajéw zakonczenia suszenia wedtug

powyzszych kryteriow:
- Zakonczenie reczne

Uzytkownik sam zatrzymuje pomiar, naciskajgc przycisk START/STOP.

- Zakonczenie czasowe

Zakonczenie pomiaru nastepuje po uptywie ustawionego czasu, bez wzgledu na wynik.

- Zakonczenie definiowane — dowolnie definiowane kryteria. Uzytkownik definiuje wartos¢
granicznego ubytku masy i czas, w ktérym ten ubytek nie moze przekroczy¢ ustawionej
wartosci. Po osiggnieciu przez wage ustawionych kryteriow nastgpi automatyczne

zakonczenie pomiaru.

13.6. Analiza profilu suszenia

W pierwszym przypadku profil suszenia jest asymptota. llo$¢ wilgoci osigga statg warto$¢ i
dalej nie zmienia sie po dtugim czasie suszenia.
Z tym profilem suszenia powtarzalne determinacje wilgoci sg zawsze proste.

Wynik pomiaru odnosi sie doktadnie do statej wartosci asymptoty. tatwo koresponduije i
tatwo jest znalez¢ odpowiednie kryterium wytgczenia.

W drugim typie suszenie przebiega szybko na poczatku i potem wyprostowuje sie. llos¢
wilgoci nigdy nie osigga statej wartosci. Profil suszenia w tym przypadku moze by¢

nastepujacy:

Prébka wykazuje termiczne rozktadanie; rozktadanie polega na parowaniu produktu i probka
traci wage. Tluszcze, oliwa, plastiki lub inne ulotne sktadniki mogg prowadzi¢ ich profile do
wolniejszego parowania niz woda. Sktadniki, ktére trudno parujg, powodujg, ze ich masa

opada.

Rezultat pomiaru takiego profilu moze by¢ optymistyczny:
» Obnizanie temperatury moze spowolni¢ reakcje sktadnikow.
* Wybor wtasciwego kryterium moze pozwoli¢ na rozpoznanie konca analizy w opisanym

punkcie suszenia.

» Wybor statego suszenia czesto zapewnia dobre wyniki suszenia.
» Utrzymanie wstepnej wagi prébki na state (+10%....4+20%).

14. FUNKCJE WAGI

e Wazenia.
e Wagosuszarka.

Function
Aby zmieni¢ aktualny mod pracy, nalezy nacisng¢ przycisk
zgodnie z ponizszym schematem, zmieni¢ mod.

B1| = —
[ nonn —
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WAGOSUS ZARKA

Sposodb ustawien funkcji opisany jest w dalszej czesci instrukciji.
Wagosuszarka zawsze po wigczeniu jej do zasilania uruchamia sie w modzie SUSZENIE.
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15.WAZENIE

Wagosuszarka postuguje sie dwoma modami pracy. Pierwszy stuzy do wazenia tadunkow:
<WAZENIE>, drugi stuzy do wyznaczania zawartosci wilgoci w badanych prébkach:
<WAGOSUSZARKA>. Ta czesc instrukcji opisuje wykorzystanie urzgdzenia jako wagi, czyli
korzystanie z modu <WAZENIE>. Niektére opcje i ustawienia sg podobne w obu modach,
dlatego doktadny opis ustawienia i korzystania z nich znajduje sie w tej czesci instrukcii,
natomiast w czesci dotyczgcej modu <WAGOSUSZARKA> bedg opisane specyficzne
ustawienia, obowigzujgce tylko w wagosuszarce.

15.1. Zasady poprawnego wazenia

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych pomiaréw mas
wazonych fadunkéw nalezy:
= Uruchamia¢ wage bez obcigzenia szalki wagi (dopuszczana wartos¢
obcigzenia szalki przy uruchomieniu wynosi £10% maksymalnego udzwigu).
= Szalke wagi obcigzac spokojnie i bezudarowo:

TAK NIE

= tadunki na szalce rozmieszczac centralnie.

TAK NIE

» Unikac bocznych obcigzen szalki, w szczegolnosci bocznych udardéw:

NIE NIE

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub w przypadku istotnych zmian warunkéw
zewnetrznych (np. przy zmianie temperatury otoczenia wiekszej niz ustawiona jako
graniczna w menu; np. 3°C dla wag serii PS), wage nalezy wykalibrowaé. Sposob kalibracji
opisany jest w dalszej czesci instrukciji.

e Przed rozpoczeciem pomiarow szalke wagi zaleca sie kilkakrotnie obcigzy¢
tadunkiem o masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego.

e Po zdjeciu fadunku sprawdzi¢, czy nieobcigzona waga wskazuje "dokfadne zero" —
symbol -0+ oraz czy pomiar jest stabilny — symbol n.«; jezeli nie, nalezy nacisngé
przycisk -0-/Delete.

e« Potozy¢ na szalce wagi wazony tadunek i po ustabilizowaniu sie wskazah wagi
odczyta¢ na wyswietlaczu wynik wazenia.

e Wskazanie masy potozonego na szalce tadunku mozna wielokrotnie tarowad,
poprzez nacisniecie przycisku - T«/Insert (jednak nalezy zwraca¢ uwage, aby suma
mas tadunkéw wytarowanych do pamieci wagi nie przekraczata maksymalnego jej
obcigzenia).
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W przerwach pomiedzy seriami pomiarow nie nalezy wytgczaC¢ wagi z sieci. Zaleca sie
wytaczenie wyswietlacza wagi przyciskiem ON/OFF. Po ponownym nacisnieciu przycisku
ON/OFF waga jest gotowa do kolejnych wazen.

15.2. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy nalezy wcisng¢ przycisk
Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy réwne zeru oraz pojawig sie symbole: <0+« i m .

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu zerowego, traktowanego
przez wage jako doktadne zero. Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach
wyswietlacza.

Uwaga:
Zerowanie stanu wyS$wietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do *2% obcigzenia
maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza niz 2% obcigzenia
maksymalnego, wyswietlacz pokaze komunikat Err2.

15.3. Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia masy netto nalezy potozy¢ opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie

wskazania — nacisngc przycisk . Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne
zeru oraz pojawig sie symbole: Netin .

Po zdjeciu tadunku i opakowania na wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie réwne sumie
wytarowanych mas ze znakiem minus.

Mozna réwniez przypisa¢ wartos¢ tary do towaru w bazie danych, wowczas waga
automatycznie, po wybraniu towaru, pobierze z bazy informacje o wartosci tary.

Uwaga:

Wytarowanie wartosci ujemnej jest niedopuszczalne. Proba wytarowania wartosci ujemnej
spowoduje pojawienie sie komunikatu o btedzie Err3.

W takim przypadku nalezy wyzerowac wage i ponownie wykonac procedure tarowania.

Reczne wprowadzanie tary
Procedura:

e W dowolnym trybie pracy nacisng¢ jeden z przyciskdéw szybkiego dostepu F, do
ktorego jest przypisana opcja <WPISZ TARE> w ustawieniach <SKROTY> (opis
ustawiania w dalszej czesci instrukcji; w pkt. <Skroty klawiszy F>).

e Zostanie wyswietlone okno do wprowadzenia tary.
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e Za pomocg klawiszy strzatek kierunkowych wprowadzi¢ wartosc¢ tary i nacisng¢

przycisk
e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto§¢ wprowadzonej
tary ze znakiem ,—".

Wybor tary z BAZY TAR
Procedura:
e W dowolnym trybie pracy nacisng¢ przycisk szybkiego dostgpu F, do ktorego jest
przypisana opcja <WYBIERZ TARE> w ustawieniach <SKROTY> (opis ustawiania w
dalszej czesci instrukcji; w pkt. <Skroty klawiszy F>) lub wybrac opcje <WYBIERZ

TARE> po nacisnieciu przycisku
e Zostanie wyswietlona pierwsza z mas opakowan, zapisanych w bazie tar.

e Za pomocg klawiszy strzatek kierunkowych nalezy wybrac tare, ktéra ma zostaé

przywotana i nacisngc przycisk
e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ wybranej tary ze
znakiem ,—".
Lub

W dowolnym trybie pracy nacisngc przycisk

Wejs¢ do opcji b3 <TARA>.

Zostanie wyswietlona pierwsza w mas opakowan, zapisanych w bazie tar.

Za pomocg klawiszy strzatek kierunkowych nalezy wybra¢ tare, ktéra ma zostaé

przywotana i nacisngc przycisk
e Waga powrdci do trybu wazenia, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ wybranej tary ze
znakiem ,—".

AUTOTARA

Funkcja pozwalajgca na automatyczne tarowanie opakowania podczas wazenia towarow,
gdy masy opakowan dla kazdego towaru sg inne. Opis dziatania funkcji znajduje sie w
dalszej czesci instrukciji.

Kasowanie tary

Wprowadzong warto$¢ tary mozna usung¢ poprzez nacisniecie przycisku na elewacji
wagi lub wprowadzajgc tare o wartosci 0.000g (patrz: opis powyzej).

15.3.1. Profile wazenia

Dla utatwienia pracy z wagg, domyslnie sg utworzone w programie 4 profile, dla ktérych
zostaty dobrane i zapisane ustawienia tak, aby wazenia dla konkretnych oczekiwan i
warunkéw byty przeprowadzane optymalnie.

Ustawienia profilu dotyczg ustawien dla konkretnego modu pracy i sg zgrupowane w
parametrze: Setup/Mody pracy/Wazenie/Odczyt.

Opis tych ustawien znajduje sie w nastepnym punkcie instrukciji.
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S3 to nastepujagce profile:

e User — profil podstawowy, dla ktérego ustawienia filtrow sg tak dobrane, aby wazenie
byto w miare szybki i precyzyjne.

e Fast — profil umozliwiajgcy szybkie wazenie dowolnych mas, niezaleznie od modu
pracy. Przy pierwszym uruchomieniu, waga automatycznie startuje z tym profilem. Dla
tego profilu parametry sg tak dobrane, aby koncowy wynik pomiaru byt osiggany
mozliwie najszybciej,

e Fast dosing — profil dedykowany jest dla dozowania i umozliwiajgcy szybkie
dozowanie mas.

e Precision — profil dedykowany jest dla precyzyjnego wazenia dowolnych mas,
niezaleznie od modu pracy. Dla tego profilu proces wazenia jest najdtuzszy, ale wynik
koncowy jest najbardziej doktadny i precyzyjny,

Uwaga: uzytkownik moze modyfikowac w petnym zakresie ustawienia profilu, jedynie dla
profilu User, inne domysine profile (Fast, Fast dosing i Precision) mogg by¢ modyfikowane
jedynie w ograniczonym zakresie.

W dolnej linii wyswietlacza moze by¢ widoczny napis (nazwa profilu), ktory jest wybrany w
danej chwili. Profil moze by¢ indywidualnie dobrany do modu pracy. Waga pamieta
ostatnio uzywany profil w kazdym z moddéw (wraz z wprowadzonymi zmianami przez
uzytkownika) i z takim profilem uruchamia mod po jego wybraniu.

Procedura:

* W dowolnym trybie pracy nacisng¢ przycisk szybkiego dostepu F, do ktdrego jest
przypisana opcja <PROFIL> (opis ustawiania w dalszej czesci instrukcji, w pkt.

Skréty klawiszy F) lub wybrac opcje <PROFIL> po naci$nieciu przycisku
* Za pomocg klawiszy strzatek kierunkowych nalezy wybrac profil, ktéry bedzie

uzywany i nacisng¢ przycisk
* Waga powrdci do trybu wazenia i od tej chwili bedzie pracowa¢ wg wybranego
profilu.

15.4. Ustawienia dla modu <WAZENIE>

Program wagi umozliwia skonfigurowanie parame tréw uzytkowych (filtrow, zatwierdzenia
wyniku oraz dziatanie autozera, wygaszenia ostatniej cyfry wyswietlacza oraz innych
ustawien) oddzielnie dla kazdego modu pracy. Tylko dla profilu User, uzytkownik moze
zmieniaC ustawienia w petnym zakresie, dla pozostatych profili (Fast, Fast dosing,
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Precision) nie mozna zmieni¢ parametrow Filtr i Zatwierdzenie wyniku, sg one dla tych
profili ustawione na wartosci domysine dobrane fabrycznie.

Umozliwia to dostosowanie urzgdzenia i jego wiasciwosci uzytkowych, w zaleznosci od
potrzeb i oczekiwan uzytkownika lub specyficznych wymagan, dla wybranego modu pracy,
dzieki czemu praca bedzie tatwa i szybka.

Ustawienie stopnia filtrowania (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing,
Precision)

W zaleznosci od warunkow pracy wagi nalezy ustawic filtr. W warunkach idealnych mozna
ustawi¢ filtr jako bardzo szybki (warto$¢ parametru P.2.2.1.1 Filtr na

B. SZYBKI), a jezeli warunki sg niekorzystne (wibracje, przeciagi), nalezy ustawic filtr jako
wolny lub bardzo wolny (warto$¢ parametru P.2.2.1.1 na WOLNY lub B. WOLNY).
Skutecznos¢ dziatania filtra jest rozna dla zakresu wazenia. Filtr dziata stabiej w czasie
,dochodzenia” do masy wazonej, natomiast silniej, gdy masa znajdzie sie w ustawionym
zakresie dziatania filtra (parametr Zakres dziatania filtra dostepny jest tylko z menu
serwisowego — uzytkownik nie ma do niego dostepu).

Zaleznie od ustawionego filtra, czas wazenia bedzie krotszy (wartosci B. SZYBKI i SZYBKI)
lub dtuzszy (wartosci WOLNY i B. WOLNY).

Zatwierdzenie wyniku (opcja niedostepna dla profili: Fast, Fast dosing, Precision)
Poniewaz warunki srodowiskowe s3g rozne, dlatego aby dostosowacC do nich wage, nalezy
wybra¢ sposob zatwierdzenia wyniku jako: SZYB.+DOK., SZYBKO Ilub DOKLADNIE.
Zaleznie od wybranej opcji, czas wazenia bedzie krotszy lub diuzszy.

Funkcja autozera

W celu zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg funkcje autozera
(Auto). Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania wagi.
Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikdw w zadeklarowanych
odstepach czasu np. co 1 s; wowczas, gdy szalka jest nieobcigzona, a wskazania sg bliskie
zeru. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o warto$¢ mniejszg niz zadeklarowany zakres autozera
np. 1 dziatka, to waga automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone znaczniki
wyniku stabilnego — &« i wskazania zerowego — -0-.

Gdy funkcja autozera jest wigczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna sie zawsze od
dokfadnego zera. Istniejg jednak szczegdlne przypadki, w ktérych funkcja ta przeszkadza w
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pomiarach. Przykiadem tego moze by¢ bardzo powolne umieszczanie tadunku na szalce
wagi (np. doktadanie tadunku).

W takim przypadku uktad korygowania wskazania zerowego moze skorygowaé rowniez
wskazania rzeczywistej masy tadunku.

Wyswietlanie ostatniej cyfry wskazania
Funkcja umozliwiajgca wygaszenie ostatniej cyfry na wyswietlaczu masy.

Srodowisko pracy wagi

Parametr ten ma dwa ustawienia: STABILNE oraz NIESTAB. Ustawienie na wartos¢
STABILNE powoduje, ze waga duzo szybciej dziata; tzn. czas wazenia jest duzo krétszy niz
przy ustawieniu parametru na: NIESTAB. Parametr ten odnosi sie do otoczenia i warunkow,
w jakich pracuje waga. Jezeli warunki srodowiskowe sg niestabilne, zalecana jest zmiana
parametru <SRODOWISKO> na: <NIESTAB>. Fabrycznie parametr ten jest ustawiony na:
<STABILNE>.

15.4.1. AUTOTARA

Funkcja tary automatycznej jest przydatna dla szybkiego okreslania masy netto wazonych

tadunkdéw w przypadku, gdy dla kazdego kolejnego tadunku warto$¢ tary jest inna.

W przypadku, gdy funkcja ta jest aktywna (wartos¢ parametru <P2.2.2 AUTOTARA>

ustawiona na <TAK>), cykl pracy wagi wyglgda nastepujgco:

e Przy pustej szalce nacisng¢ przycisk zerowania.

o Potozyé¢ opakowanie towaru.

« Po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi automatyczne wytarowanie masy
opakowania (znacznik Net pojawi sie w gornej czesci wyswietlacza).

Umiesci¢ towar w opakowaniu.

Wyswietlacz pokaze mase netto towaru.

Zdjg¢ towar wraz z opakowaniem.

Waga wykasuje wartosc¢ tary (masy opakowania, zapisanej do pamieci wagi w

pierwszym kroku procesu) po przekroczeniu ustawionej wartosci masy brutto w

parametrze <P 2.2.3.2 PROG AUTO>.

« Potozy¢ opakowanie kolejnego towaru, po ustabilizowaniu sie wskazania nastgpi
automatyczne wytarowanie masy opakowania (znacznik Net pojawi sie w gornej
czesci wyswietlacza).

o Umiesci¢ kolejny towar w opakowaniu.
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W celu poprawnej pracy z funkcjg AUTOTARY nalezy takze ustawi¢ warto$¢ progu.

Parametr <P 2.2.3.2 PROG AUTO> jest zwigzany z nastepujgcymi funkcjami:

- automatyczna tara,

- praca automatyczna.

Nastepne automatyczne tarowanie nie zostanie wykonane, dopoki waga ,nie zejdzie” ponizej
ustawionej warto$ci masy brutto w parametrze <P 2.2.3.2 PROG AUTO>.

15.4.2. Tryb wydruku

Funkcja umozliwia ustawienie trybu wydruku, tzn. aktywnosci przycisku
Uzytkownik ma mozliwos¢ wyboru nastepujgcych ustawien:
e <GDY STAB>: do portu drukarki bedzie wysytany tylko wynik stabilny wraz z

ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Nacisniecie przycisku , gdy
wynik jest niestabilny (brak znaku s« na wyswietlaczu), spowoduje, ze program
wagi wysle do portu wynik po osiggnieciu warunku stabilnosci dla pomiaru.

e <KAZDY>: kazde nacisniecie przycisku spowoduje wystanie do portu drukarki
wyniku wazenia wraz z ustawieniami dla parametru <WYDRUK GLP>. Wystany
bedzie kazdy wynik (stabilny i niestabilny). Przy wyniku niestabilnym na poczatku
ramki z wynikiem bedzie sie znajdowat znak <?>.

Funkcja jest dostepna tylko w wagach nielegalizowanych.

e <AUTO>: wybranie tej opcji spowoduje wigczenie wydruku automatycznego dla
pomiarow. Nalezy pamietac, aby wraz z wybraniem tej opcji ustawi¢ takze parametr
<PROG AUTO> wedtug wiasnych potrzeb.

Praca automatyczna przebiega wedtug nastepujacego schematu:

= NacisngC¢ przycisk , 2eby wyzerowa¢ wage (wyswietlacz pokaze znacznik
stabilnego pomiaru m « oraz znacznik zera -0-).

= Pofozyc¢ tadunek, waga wysle do portu drukarki pierwszy stabilny pomiar.

» Zdja¢ tadunek z szalki wagi.

= Kolejny pomiar bedzie mozliwy, gdy wskazanie na wyswietlaczu przed kolejnym
pomiarem bedzie nizsze niz ustawiona warto$¢ parametru <PROG AUTO> (przy
kolejnym pomiarze nie jest wymagany stan zera).

Procedura zmiany ustawien:

Przy pracy automatycznej nalezy takze ustawi¢ wartos¢ progu.
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15.4.3. Informacje

Funkcja umozliwia wyswietlenie dodatkowych informacji w dolnej linii wyswietlacza. W
zaleznoéci od potrzeb, uzytkownik ma do wyboru nastepujgce informacje, ktére bedg na
biezgco wyswietlane podczas pracy w modzie <WAZENIE>:

Opcja <BARGRAF> graficznie przedstawia wykorzystanie udzwigu wagi w zakresie od 0 do
MAX.

SI'II"H'IFIFI
uuuuy,

Il_rlflIIIHrIfIIIIHrIFIIIIH

Przyktad  wyglgdu  wys$wietlacza z  wigczong opcjg  bargrafu  dla  wagi
PS 1000.R2: na szalce umieszczono obcigzenie 500 g, co daje wykorzystanie
maksymalnego udzwigu w 50% (wypetniona potowa bargrafu w dolnej linii).

Opcja <BARGRAF> jest mozliwa do wigczenia takze w nastepujgcych modach: LICZENIE
SZTUK, DOWAZANIE, DOZOWANIE, ODCHYLKI, WAZENIE ZWIERZAT, STATYSTYKA,
SUMOWANIE, ZATRZASK MAX.

-

15.4.4. Informacje niestandardowe

Funkcja umozliwia zadeklarowanie zawartosci informacji niestandardowych, ktére majg by¢
wyswietlane w dolnej linii wyswietlacza. Uzytkownik moze zadeklarowa¢ dowolny tekst,
ztozony maksymalnie z 19 znakow.

Nalezy pamietac, ze aby wprowadzona informacja niestandardowa byta widoczna, nalezy
ustawi¢ opcje P2.1.2 na wartos¢ <INF. NSTD>.

PocY

INFORMACOE INF NE&TT
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15.4.5. Skroéty klawiszy F

Funkcja umozliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostepu do funkcji wazenia, ktére bedg
dostepne pod przyciskami F1, F2, F3 i F4. Uzytkownik ma do wyboru w modzie
<WAZENIE> nastepujgce opcje, ktdore moze dowolnie przypisa¢ do kazdego z przyciskow F:
< BRAK / WPISZ TARE / DRUKUJ NAGLOWEK NAGLOWEK / DRUKUJ STOPKE /
ZMIENNA 1 / ZMIENNA 2>. W innych modach sg dostepne takze inne opcje (patrz: dalsza
czes¢ instrukcji).

Mozliwosci wyboru funkgji dla poszczegoinych modow pracy:

Funkcja Dostepny w modzie
WYBIERZ TOWAR We wszystkich modach
ZALOGUJ We wszystkich modach
WPISZ TARE We wszystkich modach

WYBIERZ TARE

We wszystkich modach

DRUKUJ NAGLOWEK

We wszystkich modach

DRUKUJ STOPKE

We wszystkich modach

ZMIENNA 1 We wszystkich modach
ZMIENNA 2 We wszystkich modach
PROFIL We wszystkich modach
START W suszeniu
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15.4.6. Wazenie tadunkéw podwieszonych pod waga

Wagi w standardowym wykonaniu majg mozliwos¢ wazenia tadunkéw pod wagg. Taki
sposob pracy wymaga ustawienia wagi ponad pewnym poziomem. Mozna do tego celu
wykorzystac stelaz, ktory jest wyposazeniem dodatkowym wag.

W przypadku korzystania z tej funkgciji, nalezy:

e usungc zaslepke z tworzywa sztucznego, umieszczong w podstawie wagi,

e w otworze widoczne bedzie podwieszenie - jest ono zainstalowane fabrycznie na
state,

e W otworze podwieszenia zainstalowaé odpowiedni haczyk do zawieszania tadunku
(haczyk jest wyposazeniem fabrycznym wagi) i dokona¢ wazenia tadunku
zawieszonego na haczyku,

e po zakonhczeniu wazenia z wykorzystaniem podwieszenia nalezy zatozy¢ usunietg
wczesniej zaslepke z tworzywa sztucznego.

UWAGA:
Podwieszenia nie wolno obracaé, przekreca¢ Ilub wyginaé. Grozi to
uszkodzeniem mechanizmu wagi.

Masy wszystkich podwieszanych elementow posrednich np. haczyk, szalka, ciegno

itp. nalezy wyzerowac, naciskajgc przycisk lub
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16.PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM SKROCONEGO MENU

16.1. Dodatkowe ustawienia dla suszenia

Oprocz standardowych ustawien dla tego modu (opisane w modzie wazenia), wprowadzono
dodatkowe ustawienia, ktore opisujg dziatanie modu.
S3 to nastepujace opcje:
e JEDNOSTKA TEMP - jest to parametr umozliwiajgcy zmiane jednostki wyswietlanej
temperatury: mozliwosci wybory — [°C] lub [°F]
e Aututara [wigczenie/wytgczenie opcji automatycznego tarowania masy szalki
jednorazowej przy uruchamianiu procesu suszeniaj,

Nalezy pamietac ,aby przed rozpoczeciem wazenia zwierzat ustawi¢ powyzsze opcje na
odpowiednie wartosci, zgodnie z oczekiwaniami i potrzebami, wynikajgcymi z warunkow

pracy.
Skroty klawiszy F

Funkcja umozliwia zadeklarowanie opcji szybkiego dostepu, ktore bedg dostepne pod
przyciskami F1, F2, F3 i F4.
Sposob zadeklarowania funkcji opisany jest w punkcie dotyczacym ustawien dla modu
wazenia Skroty klawiszy F.

Z lewej strony wyswietlacza sg pokazywane (jako piktogramy) aktualnie obowigzujgce
parametry suszenia. Jezeli uzytkownik chce przeprowadza¢ badanie wedtug innych
parametréw, musi je zmienié¢, wchodzgc do ustawieh procedury suszenia.

W menu procedury suszenia nalezy ustawi¢ nastepujgce parametry:

- profil, wedtug ktérego przebiega proces suszenia wraz z parametrami suszenia,

- spos6b zakonczenia procesu suszenia wraz z parametrami zakonczenia suszenia,
- jednostke wyswietlanego i drukowanego wyniku,

- interwat wydruku pomiaréw podczas procesu suszenia.

Aby zmieni¢ ustawienia parametrow, nalezy wej$¢ do menu suszenia, uzywajgc przycisku
Profile.
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16.2. Profil, wedtug ktérego przebiega proces wraz parametrami suszenia

Po wejsciu do ustawieh parametrow suszenia program wyswietli w dolnej linii nazwe
<PROFIL> i pulsujgcy napis, oznaczajgcy typ profilu. Przyciskami ze strzatkami nalezy
wybra¢ odpowiedni profil i zatwierdzi¢ wybor przyciskiem ENTER. Po zatwierdzeniu wyboru
program automatycznie przejdzie do ustawien parametréw, ktore sg zalezne od wybranego
profilu.

Parametr Profil, wedlug ktérego przebiega proces suszenia, przyjmuje wartoSci:

e Profil suszenia STANDARDOWY

r

W profilu standardowym nalezy ustawi¢ temperature, w jakiej ma by¢ badana prébka.

e Profil suszenia SZYBKI

A

+30%

120 °C
TEMPERATURA

Y

CZAS

W profilu szybkim nalezy ustawi¢ czas wygrzewania w podwyzszonej temperaturze oraz
temperature, w jakiej ma by¢ badana probka.

Profil ten charakteryzuje sie szybkim przyrostem temperatury w krotkim czasie.
Temperatura suszenia jest zwiekszona o 30% w czasie 180 sekund i wygrzewaniu w
podwyzszonej temperaturze w ustawionym czasie, a nastepnie temperatura spada do
temperatury zadanej w ustawieniach profilu.

Uwaga:

Dla profilu Szybkiego nalezy ustawi¢ temperature suszenia oraz czas wygrzewania w
temperaturze podwyzszonej o 30% niz zadana temperatura. Czas wygrzewania jest liczony
od chwili osiggniecia temperatury.

e Profil suszenia tAGODNY

A 120 °C
TEMPERATURA

CZAS
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W profilu tagodnym nalezy ustawi¢ czas, w jakim wagosuszarka ma te temperature
0siggngc¢ oraz temperature, w jakiej ma by¢ badana probka.

e Profil suszenia SCHODKOWY

A

120 °C reypeRATURA

TEMP 2

TEMP 1

CZAS 1 CZAS 2

W profilu schodkowym nalezy ustawi¢ po
kolei: czas wygrzewania w pierwszej
temperaturze, temperature pierwszego
schodka, czas wygrzewania w drugiej
temperaturze, temperature drugiego schodka,
temperature, w jakiej ma by¢ badana probka.

Uwaga:

Dla profilu Schodkowego nalezy ustawi¢ temperatury progowe ,1” i ,,2” oraz temperature
suszenia, a takze czasy wygrzewania w poszczegoélnych temperaturach posrednich (1 2).
Czas wygrzewania w poszczegolnych schodkach jest liczony od chwili osiggniecia
temperatury zadanej dla danego schodka.
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16.3. Sposob zakonczenia procesu suszenia

Parametr Sposob zakonczenia procesu
suszenia przyjmuje wartosci:
al - zakonczenie automatyczne (1mg /10s),
a2 - zakonczenie automatyczne (1mg /25s),
a3 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 60s),
a4 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 90s),
a5 - zakonczenie automatyczne (1mg/ 120s),
- zakonczenie reczne (po nacisnieciu
przycisku  Start/Stop (maksymalny
czas suszenia nie moze przekracza¢ 99
godzin 59 minut. Po osiggnieciu przez
wagosuszarke tego czasu suszenia nastgpi
automatyczne zakonczenie procesu).
- zakonczenie czasowe (maksymalny
czas 99 godzin 59 minut).
a - zakonczenie definiowane (zmiana masy z
zakresu wagi, ustawiana z dokfadnoscig
dziatki odczytowej wagosuszarki, w przedziale
czasu z zakresu od 1 do 120s).

16.4. Jednostka wyswietlanego i drukowanego pomiaru

- ubytek procentowy masy, wyswietla

zmiane masy, zarejestrowang podczas
procesu suszenia, wyrazong w procentach.

- czeS¢ masy suchej, uzyskana w

procesie suszenia, wyrazona w

procentach; wynikiem jest czesc¢ probki,

jaka pozostata na szalce wagosuszarki po

odparowaniu wilgoci.

- stosunek wilgoci/masy suchej, uzyskany

W procesie suszenia, wyrazony W
procentach; wynikiem jest czes¢ probki, ktéra
odparowata w trakcie procesu suszenia.

G - zmiana masy; wynikiem jest zmiana
masy, zarejestrowana  podczas  procesu
suszenia.

16.5. Interwat wydruku pomiaru

Przerwa czasowa pomiedzy kolejnymi wydrukami pomiarow podczas suszenia,
wpisywana w sekundach z zakresu od 0 do 120 s.

17.PROCES SUSZENIA Z WYKORZYSTANIEM BIBLIOTEKI PROCEDUR SUSZENIA

Wagosuszarka ma mozliwos¢ zapamietania 100 procedur suszenia (programoéw), ktore
mozna dowolnie skonfigurowaé, zapisac i uzywaé, wczytujgc konkretny program.
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Aby uzy¢ konkretnego programu w procesie suszenia, nalezy:
1. Wprowadzi¢ procedure do pamieci wagosuszarki (patrz: opis w pkt. 10.3. Programy

2.

suszen).

Wybra¢ wprowadzony program przed rozpoczeciem suszenia. Parametry suszenia
zostang zaktualizowane do parametrow zapisanych w wybranym programie suszenia.
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Wprowadzi¢ dane dotyczgce towaru/prébki, ktéra ma by¢ suszona i w danych towaru
ustawi¢ jako program suszenia wprowadzony program (patrz: opis w punkcie 10.2

Towary).

Wybra¢ wprowadzony towar jako aktualny przed suszeniem. Parametry suszenia
zostang zaktualizowane do parametréw zapisanych w programie suszenia, ktory jest
przypisany do wybranego towaru.

as ] = —
L nnnn —
Be |, g
PROGRAM

M‘ﬂ

i~

i {}{}[]g
WYBIERZ TOWAR

Sampie
A\

Fie

——

BRAK

HERBATA

ME
b~ nn
B u.u

B |,
PROGRAM HERZ

- 56 -

e

nn
Ul
ATAH




18.PROCES SUSZENIA

B3] = —
k™ nnnn —
B |, LU
FROGRAM
Start/Stop
>
UWAGA:

Z lewej strony wyswietlacza sg pokazane w formie
piktogramow wybrane ustawienia dla procesu
suszenia.

Aby rozpoczg¢ suszenie, nalezy nacisng¢ przycisk
Start/Stop.

Program wagosuszarki bedzie wyswietlat kolejne
komunikaty, utatwiajgce obstuge urzadzenia. Nalezy
postepowaé zgodnie z nimi. Zapewni to prawidtowe
przygotowanie probki i przeprowadzenie procesu
wyznaczania zawartosci wilgoci w badanym materiale.

Jezeli jest wigczona opcja AUTOTARA, to nalezy pamieta¢ aby przed rozpoczeciem
procesu suszenia, umiesci¢ szalke jednorazowg na krzyzaku i dopiero uruchomic proces.
Msa szalki zostanie automatycznie wytarowana i program wyswietli komunikat <Pryzgotuj

probke>.

+(«

Delete

Program wyswietli komunikat, aby uzytkownik
przygotowat szalke. Bedzie réwniez pulsowat
piktogram w gérnym prawym oknie wyswietlacza.

Nalezy umiescic¢ szalke jednorazowg w uchwycie i
ustawi¢ jg na krzyzaku. Na wyswietlaczu zostanie
pokazana masa szalki.

W celu zapewnienia stabilnych warunkow podczas
tarowania wskazane jest zamkniecie komory
suszenia.

Przyciskiem ZERO nalezy wyzerowacC mase szalki do
pamieci wagosuszarki.

Wskazanie masy wroci do ZERA i pojawi sie kolejny
komunikat oraz zmieni sie pulsujgcy piktogram w
gornym prawym rogu wyswietlacza.

Na szalce nalezy umiescic probke. Mase prébki
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nalezy dobrag, kierujgc sie wczesniejszymi
doswiadczeniami i wtasciwosciami badanego
materiatu.

W trakcie przygotowania probki (masa na szalce
zacznie sie zmieniac) nastgpi zmiana pulsujgcego
piktogramu w gérnym prawym rogu wyswietlacza. Po
przygotowaniu probki i ustabilizowaniu sie wyniku
(pojawi sie piktogram stabilnego wyniku na
wyswietlaczu) nalezy zamkngé komore suszenia.
Program automatycznie rozpocznie suszenie.

Na wyswietlaczu pojawig sie informacje dotyczace
procesu i wagosuszarka automatycznie przeprowadzi
proces suszenia, zgodnie z ustawionymi parametrami,
wykonujgc potrzebne pomiary masy oraz obliczenia,
wynikajgce ze zmiany masy i wilgotnosci badanego
materiatu.

Na poczatku procesu zostanie wystany do wybranego
portu komunikacji nagtéwek wydruku (zgodnie z
ustawionymi opcjami wydruku — grupa parametrow
P5.5 RAPORT SUSZENIA).

W trakcie suszenia na wyswietlaczu pojawiajg sie
aktualne wyniki pomiaru i informacje, dotyczace
samego procesu (czas badania, temperatura komory
itp.).

W trakcie suszenia automatycznie wysytane sg do
wybranego portu komunikacji pomiary do wydruku
(zgodnie z ustawionymi opcjami wydruku — grupa
parametrow P5.5 RAPORT SUSZENIA),
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w ustawionych odstepach czasu (INTERWAL).

Przyciskiem UNITS uzytkownik moze przetgczaé
rodzaj wyswietlanego wyniku.

w3 | =00 1834 |10 — Po zakonczeniu procesu suszenia zostanie
%“ "l 8 ot wyswietlone podsumowanie badania i zatrzasniety
3%~ of ™ . P . , .
B0 TE UMONANTE % wynik kpncowy wilgotnosci.
= Zostanie takze wystana do wybranego portu

komunikacji stopka wydruku (zgodnie z ustawionymi
opcjami wydruku — grupa parametrow P5.5 RAPORT
SUSZENIA).

Proces suszenia mozna przerwa¢ w dowolnym momencie. Aby tego dokonaé, nalezy
nacisng¢ przycisk Start/Stop i potwierdzi¢ zakonczenie przyciskiem Print/Enter.

Wyijatkiem jest sposdb zakonczenia procesu suszenia recznie — po nacisnieciu przycisku
Start/Stop wagosuszarka zakonczy proces suszenia bez opcji potwierdzenia przyciskiem
Print/Enter.

Aby wroci¢c do okna gtdwnego ustawien suszenia (okno poczgtkowe), nalezy otworzyc
komore suszenia. Wagosuszarka wygasi podsumowanie zakonczonego procesu i wroci do
stanu poczatkowego. Mozna przeprowadzic¢ kolejne badanie.

19. KOMUNIKACJA

Menu Komunikacja umozliwia konfiguracje ustawien portow.

Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu przycisku
Waga ma mozliwos¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez porty:

« COM1 (RS232),

e USB 1typuA,

e« USB 2 typu B,

o Wi-Fi.
Parametry portow USB nie sg konfigurowalne. Port typu B stuzy do podtgczenia komputera,
a port typu A do podtgczenia klawiatury komputerowej, czytnika kodow kreskowych lub
pamieci zewnetrznej pendrive.

19.1. Ustawienia portu RS 232 (COM)

Procedura:
— Nalezy wybrac port komunikacyjny <COM 1>.
— Ustawi¢ odpowiednie wartosci:

ﬁnnﬁ Semp (1
LUUU PILi -
06 PRED TRANS 96080 = N S/EHB
: 38480 — 19200

P 2488
115200 |Ta | 4888
[

TARA 000

Pl

coM 1
Dla ustawien portow RS 232 program wagowy dysponuje nastepujgcymi parametrami
transmisji:
e Predkos$¢ transmisji — 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s.
e Parzystos¢ — BRAK, NIEPARZYSTY, PARZYSTY.
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19.2. Ustawienia portu Wi-Fi

Uwaga:

1.
2.

Parametry transmisji nalezy dobrac¢ zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.
Aby komunikacja z komputerem za pomocg portu Wi-Fi przebiegata prawidtowo,
nalezy ustawi¢ w wadze parametr portu dla komputera na wartosc¢ <WIFI>:
P4.1.1 <URZADZENIA/KOMPUTER/PORT/WIFI>.

Parametry dostepne dla ustawienia potgczenia Wi-Fi:

P3.2.1 — STATUS,

P3.2.2 — WIFI,

P3.2.3 - WYBIERZ SIEC,

P3.2.4 - PARAMETRY SIECI,
P3.2.4.1 — DHCP,
P3.2.4.2 — NAZWA (nazwa sieci, ktéra zostata wybrana),
P3.2.4.3 — HASLO (hasto dostepu do sieci — widoczne gwiazdki),
P3.2.4.4 — IP (numer identyfikacyjny wagi, nalezy zwrdéci¢ uwage, aby ten numer nie byt
zajety przez inne urzgdzenie pracujgce w danej sieci),
P3.2.4.5 — MASKA (domysinie 255.255.000.000),
P3.2.4.6 — BRAMA (domysinie 10.10.8.244),
P3.2.4.7 — MAC ADRES (0008DC.......).

Po wejsciu do parametru w dolnej linii wy$wietlacza pojawi sie napis <STATUS> i wartos¢
opisujgca stan potgczenia z siecig Wi-Fi:

POLACZONO - oznacza, ze waga jest potgczona z jedng z dostepnych sieci

. . , . s _x s . s . . . o
Wi-Fi, dodatkowo w gérnej czesci wyswietlacza bedzie swiecit sie piktogram = .
Piktogram jest widoczny caty czas, gdy waga ma aktywne potgczenie z siecia.
LACZENIE — oznacza, ze waga prébuje potgczyC sie z siecig, z ktorg byta ostatnio
potgczona, dla wczesniej wprowadzonych ustawien (sie¢, IP itp.).
BLAD — w wadze nie jest zamontowany modut Wi-Fi lub jest on wytgczony w
parametrze P3.2.2 WIFI (ustawiona wartos¢ parametru - NIE).

Procedura:

Nalezy wigczy¢ dziatanie modutu Wi-Fi — parametr P3.2.2 <KOMUNIKACJA/WIFI —
TAK>.

Wstawi¢ w parametrze P3.2.4.1 <KOMUNIKACJA/WIFI/PARAMETRY
SIECI/DHCP> odpowiednig warto$¢ dla DHCP:

w celu ustawienia DHCP na wartos¢ <NIE>, nalezy rgcznie wprowadzi¢ takie dane,
jak: <IP; MASKA; BRAMA DOMYSLNA>,

w celu ustawienia DHCP na warto$¢ <TAK>, program wagi automatycznie odczyta i
wyswietli te dane, przydzielone przez router Wi-Fi, z ktérym zostanie potgczona
waga.

Nastepnie nalezy wejs¢ do parametru <P3.2.3 — WYBIERZ SIEC> i uruchomic¢

procedure wyszukiwania dostepnych sieci przyciskiem . Rozpocznie sie procedura
wyszukiwania, po jej zakonczeniu w dolnej linii wyswietli sie pierwsza z wykrytych
przez wage sieci.

Uzywajgc przyciskow lub , wybra¢ sie€ i nacisng¢ przycisk

W dolnej linii pojawi sie napis <HASLO ********>_Do wpisania hasta nalezy uzy¢
klawiatury komputerowej podtaczonej do gniazda USB, aby mozna byto wpisa¢ mate
i wielkie litery hasta (z klawiatury wagi mozliwe jest wpisanie tylko wielkich liter oraz

cyfr). Nalezy wpisa¢ hasto dostepu do sieci i zatwierdzic je przyciskiem
Po wybraniu sieci i wpisaniu hasta nastgpi automatycznie procedura tgczenia.
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e Przejs¢ do parametru <P3.2.1 — STATUS>, w opisie dla tego parametru pojawi sie
napis <LACZENIE>, co oznacza, ze waga probuje sie potgczy¢ z siecig, uzywajgc
wprowadzonych ustawien.

e Jezeli waga potgczy sie z Wi-Fi, napis statusu zmieni sie na <POLACZONY>
oraz dodatkowo w gornej czesci wyswietlacza wyswietli sie piktogram =,

e Jezeli waga dosc¢ dtugo nie moze sie potgczyc z siecig (opis w dolne;j linii
<LACZENIE>), to najprawdopodobniej zostaty Zle wprowadzone parametry sieci
(hasto, IP lub inny).

e Nalezy sprawdzi¢, czy nastawy sg poprawnie wprowadzone i powtorzy¢ proces
tgczenia.

e W razie niepowodzenia nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy RADWAG.
Wybrana sieC i ustawione parametry potgczenia sg zapamietywane przez program wagi
i za kazdym razem, przy witgczeniu wagi, program tgczy sie z siecig zgodnie z
ustawionymi parametrami. Aby wytgczyC potgczenie z siecig, nalezy wytgczy¢
komunikacje: <KOMUNIKACJA/WIFI/WIFI — NIE>.

19.3. Port USB

Port USB 1 typu A stuzy do:

e podigczenia przenosnej pamieci pendrive, ktéra powinna by¢ wyposazona

w <System plikdw FAT>,

e podtgczenia wagi do drukarki PCL,

e podtgczenia drukarki np. EPSON TM-T20 do portu USB.
PamieC zewnetrzng pendrive mozna wykorzysta¢ do eksportu/importu danych w wagach lub
wydruku danych z pomiaréw (ustawienie parametru P4.2.1 DRUKARKA/PORT na wartosc
<PENDRIVE>), opis dziatania znajduje sie w punkcie 11.3 instrukcji.
Przy uzywaniu drukarki PCL nalezy pamieta¢, ze sterowniki drukarki drukujg strone, jesli jest
ona catkowicie wypetniona, tzn. ze strona zostanie wydrukowana dopiero po kilku lub
kilkunastu nacisnieciach przycisku PRINT na wadze (w zaleznos$ci od wielkosci wydruku).
Mozna uzyskac wydruk po kazdym nacisnieciu przycisku PRINT, jesli ustawiony zostanie
jako SUFIX kod sterujgcy <0C> - wysun strone (opis funkcji znajduje sie w punkcie 20.2
<Drukarka>).
Port USB 2 typu B stuzy do:

e podtgczenia wagi do komputera.
Aby podtgczy¢ wage do komputera, nalezy w komputerze zainstalowac wirtualny port COM.
W tym celu nalezy pobrac¢ ze strony www.radwag.pl lub z ptyty z instrukcjami instalator
sterownika: R X2 SERIES RADWAG USB DRIVER x.x.x.exe -.

Kolejnos$é czynnosci:
1. Uruchomic instalator sterownika
Okno powitalne instalatora:

eE——— = Wybrac jezyk instalatora.

_AQ|  Wybierz jezvk uzywany podczas instalacii:
=
s

[palska -]

English

on G

Aby kontynuowagé, nacisngé¢ przycisk Dalej.
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Okno z wyborem sciezki instalacyjnej:

W oknie wybrac lokalizacje dla programu, nastepnie
nacisngc przycisk Dalej.

Okno gotowosci do instalaciji:

Aby rozpoczgc¢ proces instalacji, nacisngc przycisk
Install i postepowacé wedtug ponizszego schematu,
klikajgc w odpowiednie przyciski w pojawiajgcych sie
oknach.

2. Po zainstalowaniu sterownika podtgczy¢ wage do komputera za pomocg przewodu
USB A/B o dtugosci nie wiekszej niz 1,8 m (jesli waga byta podtgczona wczesniej do
komputera, nalezy odtgczy¢ i ponownie poditgczyé przewod USB).

3. System wykryje obecnos$é nowego urzgdzenia USB i rozpocznie automatycznie
wyszukiwanie sterownika do niego.
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6.
7

8.

Sprawdzi¢ we wiasciwosciach komputera, pod jakim numerem zostat zainstalowany
wirtualny COM:

_

Dla tego przypadku jest to RADWAG USB SCALE (COM3) .

Ustawi¢ odpowiednio parametry wagi: parametr P4.1.1 KOMPUTER/PORT na
wartos¢ <USB>.

Uruchomié¢ program, w ktéorym bedg odczytywane pomiary wykonywane na wadze.

. Ustawi¢ parametry komunikacji w programie — wybor portu COM (dla opisanego

przypadku jest to COM3), ktory zostat nadany podczas instalacji sterownikow.
RozpoczaC wspotprace.

20.URZADZENIA

Menu URZADZENIA znajduje sie w menu Parametry. Dostep uzyskuje sie po nacisnieciu

przycisku . W menu znajduje sie wykaz urzgdzen, ktére mogg wspotpracowac z waga.

20.1.

Komputer

W podmenu KOMPUTER mozna dokona¢ wyboru portu, do ktérego jest podtgczony
komputer z programem umozliwiajagcym komunikacje z waga, wtgczenie lub wytgczenie
transmisji ciggtej oraz wtgczenie i wytgczenie wspotpracy wagi z programem komputerowym
E2R firmy RADWAG.

20.1.1. Port podtaczenia komputera

Procedura:

Nacisngc¢ przycisk

Wejs¢ do menu <P4 URZADZENIA>.

Nastepnie wejs¢ do grupy menu <P4.1 KOMPUTER>.

Wybrac port , do ktérego ma by¢ podtgczony komputer:

COM 1- port RS 232, do ktérego jest podtgczony komputer,
USB 2 typu B — port USB, do ktérego jest podtgczony komputer,
WIFI — port Wi-Fi.
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20.1.2. Transmisja ciagta

Parametr umozliwia wtgczenie lub wytgczenie transmisji ciggtej wyniku wazenia. Istnieje
mozliwos¢ ustawienia jednej z trzech opcji:

e transmisja ciggta w jednostce kalibracyjnej <JEDN. KAL.>:niezaleznie, jaka
jednostka masy jest aktualnie wybrana, transmisja wskazan wagi odbywa sie w
jednostce gtownej wagi (kalibracyjnej),

e transmisja ciggta w jednostce aktualnej <JEDN. AKT.>: transmisja wskazan wagi
odbywa sie w aktualnie uzywanej jednostce i zmienia sie dynamicznie wraz ze
zmiang jednostki na wyswietlaczu (przycisk Units),

e transmisja ciggta wytgczona <BRAK>.

Sposob ustawienia:
BRAK \

PL; | ( E“Eﬂ' ‘A
TRANS lft&;ﬂﬁ JEIN AKT h s

JEIN RKT
Uwaga:
Transmisje ciggta mozna takze witgczyc/wytgczy¢ poprzez wystanie odpowiedniej komendy z
komputera (patrz:< PROTOKOt KOMUNIKACYJNY>).

20.1.3. Interwal wydrukow dla transmisji ciggtej
Parametr <P4.1.3 INTERWAL> umozliwia ustawienie czestotliwosci wydrukow dla transmisji
ciggtej.
Czestotliwos¢ wydrukow ustawia sie w sekundach, z doktadnoscig 0.1s.
Uzytkownik ma mozliwos¢ ustawienia dowolnej wartosci czasu w zakresie od 1000 do 0.1
sekundy.
Ustawienie obowigzuje dla transmisji ciggtej w jednostce kalibracyjnej i w jednostce
aktualnej, uruchamianej z wagi (patrz: parametr P4.2.1.2), jak rowniez dla transmisji ciggtej,
uruchamianej komendg z komputera (patrz: punkt 22 PROTOKOt. KOMUNIKACYJNY).

20.1.4. Wspotpraca z E2R

E2R to system nadzoru i kontroli wszystkich proceséw wazenia, jakie sg realizowane na
wadze. Po wigczeniu opcji operacje na niektérych Bazach Danych sg dostepne tylko z
poziomu komputera (opcje sg niedostepne z poziomu programu wagi).

Aby rozpoczg¢ prace z systemem E2R, nalezy ustawi¢ parametr <E2R SYSTEM> na
wartos¢ <TAK>.

Uwaga:
Uaktywnienia parametru <E2R System> moze dokonac wytgcznie producent urzgdzenia lub
osoby do tego upowaznione.

20.2. Drukarka

Uzytkownik wagi w podmenu <DRUKARKA> ma mozliwos¢ wybrania portu i urzgdzenia, na

ktore bedg przesytane dane po nacisnieciu przycisku na klawiaturze wagi. Zawartos¢
przesytanych danych ustawiana jest w parametrze <WYDRUKI/WYDRUK GLP>.

Procedura:

e Nacisngc¢ przycisk

e Wejs¢ do menu <P4 URZADZENIA>.

¢ Nastepnie wejs¢ do grupy menu <P4.2 DRUKARKA>.
e Wybrac¢ port, do ktérego ma by¢ podtgczona drukarka:
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COM 1- port RS 232, do ktérego jest podtgczona drukarka,

USB 1 typu A — port USB, do ktorego jest podtgczona drukarka PCL lub
drukarka EPSON,

WIFI — port Wi-Fi, ktéry moze przesyta¢ dane do specjalnego programu firmy
RADWAG, np. PomiarWIN, otwartego na komputerze potgczonym z waga za
pomocag Wi-Fi,

PENDRIVE — port USB typu A, do ktérego jest podtgczona pamiec¢ zewnetrzna
pendrive,

USB PC - port USB 2 typu B, do ktérego jest podtgczony komputer z otwartym
specjalnym programem firmy RADWAG, np. PomiarWIN.

Wzorzec wydruku dla pomiaru opisany jest w punkcie dotyczgcym wydrukow.

Dodatkowo uzytkownik moze wprowadzi¢ (wysta¢) odpowiedni kod sterujgcy (w postaci
heksadecymalnej) do drukarki na poczgtku wydruku — parametr <P4.2.2 PREFIKS> oraz na
koncu wydruku — parametr <P4.2.3 SUFIKS>. Poprzez wystanie tych kodéw mozna
globalnie sterowac informacjami lub czynnosciami wykonywanymi na poczatku i/lub na
koncu kazdego wydruku, wystanego przez wage do drukarki.

Najczesciej bedzie ta funkcja wykorzystywana, aby na poczatku wystac informacje o stronie
kodowej wydruku, wysytanego przez wage, a na koncu polecenia umozliwiajgcego obciecie
papieru w drukarkach EPSON (jezeli drukarka wyposazona jest w n6z).

Ustawienia parametrow <PREFIKS> i <SUFIKS> obowigzujg dla wszystkich wydrukow,
wysytanych przez wage, np.: raporty z kalibracji, gestosci, statystyki itp. oraz wydrukow:
nagtéwek, wydruk GLP, stopka.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ ze wprowadzenie obciecia papieru w parametrze <SUFIKS> (kod
sterujgcy) bedzie powodowac wystanie odpowiedniego kodu po kazdym wydruku. Jezeli
uzytkownik chce, aby jeden wydruk (w cato$ci) sktadat sie zz NAGEOWKA, WYDRUKU GLP
i STOPKI, a obcigcie wydruku nastgpito po wydrukowaniu STOPKI, polecenie obciecia
papieru powinno by¢ wstawione tylko dla ustawiern STOPKI jako wydruk niestandardowy, w
ktorym bedzie sie znajdowac zmienna <%E> (obciecie papieru dla drukarki EPSON). W
takim przypadku polecenie <SUFIKS> powinno byc¢ puste.

Aby zapewnic prawidtowg wspotprace wagi z drukarkg (prawidtowy wydruk liter ze znakami
diakrytycznymi dla danego jezyka interfejsu wagi), nalezy wybra¢ odpowiednig predkos¢
transmisji w wadze; taka, jaka obowigzuje dla drukarki (patrz: Ustawienia drukarki) oraz
zapewni¢ zgodnos¢ strony kodowej wysytanego wydruku ze strong kodowg drukarki.
Zgodnosc strony kodowej mozna uzyskac na dwa sposoby:

e ustawiajgc odpowiednig strone kodowg w ustawieniach drukarki (patrz: Instrukcja
drukarki) — takg sama, jak strona kodowa wydruku, z jakg pracuje waga dla
poszczegolnych jezykdw menu (strona kodowa 1250 dla jezykow: POLSKI, CZESKI,
WEGIERSKI; strona kodowa 1252 dla jezykéw: ANGIELSKI, NIEMIECKI,
HISZPANSKI, FRANCUSKI, Wt OSKI; strona kodowa 1254 dla jezyka
TURECKIEGO),

e wysylajgc kod sterujgcy z wagi, ktéry automatycznie przed wydrukiem ustawia
odpowiednig strone kodowg drukarki (takg samg, jak strona kodowa wydruku, z jakg
pracuje waga) przed wydrukowaniem danych z wagi (tylko wtedy, gdy takg mozliwos¢
ma drukarka — patrz: Instrukcja drukarki).

UWAGA: KODY NALEZY WPISYWAC W POSTACI HEKSADECYMALNEJ!
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Przyktadowe ustawienia wagi dla poprawnej wspotpracy z drukarkg EPSON TM-U2208B,
podtgczong do portu RS232 (ze wzgledu na to, ze drukarka posiada tylko strone kodowg
852, na wydruku nie bedzie polskich znakow):

1. Z drukarka igtowg EPSON TM-U220B.

Parametry komunikacji portu, do ktérego jest podifgczona drukarka:
e PRED. TRANS. - 9600 bit/s
e PARZYSTOSC - brak

Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:

e PORT — COM 1 lub COM 2 (ten, do ktorego jest podtgczona drukarka)
e PREFIKS — 1B742D (strona kodowa 1250)
e SUFIKS — 1D564108 (obciecie papieru dla drukarek EPSON,

wyposazonych w noz)
Przyktadowe ustawienia wagi dla poprawnej wspotpracy (wydruk polskich znakéw)
Z drukarkg EPSON TM-T20, podtfgczong do portu RS232. Jezeli drukarka jest podtgczona
do portu USB, to ustawienia predkosci transmisji i parzystosci nie majg znaczenia:

2. Z drukarka termiczng EPSON TM-T20.

Parametry komunikacji portu do ktérego jest podtgczona drukarka:
e PRED. TRANS. - 38400 bit/s
e PARZYSTOSC - brak

Parametry drukarki w grupie URZADZENIA:

e PORT — COM 1 lub COM 2 (ten, do ktorego jest podigczona drukarka)
e PREFIKS — 1B742D (strona kodowa 1250)
e SUFIKS — 1D564108 (obciecie papieru dla drukarek EPSON,

wyposazonych w néz)
Jezeli na wydruku w miejscu znacznikéw ostatniej cyfry sg inne znaki (dla wag
legalizowanych), nalezy w parametrze <P4.2.2 PREFIKS> dodatkowo, oprécz kodu strony
kodowej, wprowadzi¢ takze kod tablicy znakéw UK: 1B5203.
W takim przypadku ustawienie parametru <P4.2.2 PREFIKS> bedzie miato postac:
e PREFIKS - 1B742D1B5203 (strona kodowa 1250 itablica znakéw UK).

Kody sterujgce dla przyktadowych stron kodowych:

Kod sterujgcy Strona lub inne polecenia

1B742D strona kodowa 1250

1B7410 strona kodowa 1252

1B7430 Strona kodowa 1254

1B5203 tablica znakow UK

1B5202 tablica znakow DE

1D564108 obciecie papieru

0C wysuniecie strony w drukarce PCL
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20.3. Czytnik kodéw kreskowych

Podmenu <CZYTNIK KODOW KRESK.> zawiera ustawienia wagi do wspétpracy
z czytnikiem kodow kreskowych.

Procedura:

Nacisngc¢ przycisk

Wejs¢ do menu <P4 URZADZENIA>.

Nastepnie wejs¢ do grupy menu <P4.3 CZYTNIK KODOW KRESK.>.
Wybrac port, do ktérego ma by¢ podtgczony czytnik kodéw kreskowych:
BRAK, COM 1.

21.WSPOLPRACA Z URZADZENIAMI ZEWNETRZNYMI TYPU DRUKARKA LUB
KOMPUTER

UWAGA:

Urzadzenie zewnetrzne, przytgczane do gniazda RS 232 lub USB, musi by¢ zasilane

ze wspolnej sieci niskiego napiecia, ze wspdlng ochrong przeciwporazeniowg w

sposob uniemozliwiajgcy istnienie réznicy potencjatéw na przewodach zerowych wagi
| urzgdzenia przytgczanego.

Parametry transmisji zaprogramowane w wadze muszg si¢ zgadza¢ z parametrami
urzadzenia, ktore jest podigczone do wagi.
e Predkosc¢ transmisji — 4800 + 115200 bit/s.
e Kontrola parzystosci — BRAK, NIEPARZYSTY, PARZYSTY.
WartoS¢ wskazywana przez wyswietlacz wagi moze by¢ wystana przez tgcze
RS232, USB do urzadzenia zewnetrznego, na jeden ze sposobow:

recznie — po nacisnieciu przycisku :

automatycznie — po ustabilizowaniu sie wskazania,

W Sposob ciggty — po aktywaciji funkcji lub przestaniu komendy sterujgcej,

na zgdanie z urzgdzenia zewnetrznego (patrz: Funkcje dodatkowe).

Wartos¢ wskazywana przez wyswietlacz wagi moze by¢ wystana przez port COM

lub USB jako wartosc:

— stabilna — rozpoczecie wysytania informacji moze nastgpi¢ po ustabilizowaniu
sie wyniku wazenia,

— niestabilna — stan wysSwietlacza jest przestany do urzgdzenia zewnetrznego w
chwili wystania polecenia (na wydruku taki stan jest oznaczony symbolem <?>
przed wynikiem wazenia).

O O0O0OOo

21.1. Format przesytania danych
Wynik wazenia mozna przesta¢ z wagi do urzgdzenia zewnetrznego poprzez nacisniecie

przycisku na wadze lub poprzez przestanie komendy sterujgcej z komputera.
21.2. Format danych przesytanych po nacisnigciu przycisku PRINT

UWAGA:
Dla wagi legalizowanej wydruk pomiarow chwilowych jest zablokowany.
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Format wydruku

1 2 3 4-12 13 14 - 16 | 17 18
(&) ©
. (1] ¢ ©
x3 | o] ® o o % x
T E | Q| € o) @ a O i
c = o N ] o c -
N Q n e n S
8 o}
17 =

znak stabilnosci - [spacja] - jezeli stabilny
- [?] - jezeli niestabilny
- ["] - jezeli wystgpi btgd przekroczenia zakresu na +
- [v] - jezeli wystapi btad przekroczenia zakresu na -

znak - [spacja] - dla wartosci dodatnich lub [-] dla wartosci ujemnych
masa - 9 znakdw - wyréwnanie do prawej
jednostka - 3znaki - wyrownanie do lewej.

21.2.1. Format przesytanych danych dla komend generowanych z komputera
Waga po przyjeciu rozkazu odpowiada najpierw:

XX_A CRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

XX CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

XX_~  CRLF-komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu maksymalnego
XX_v  CR LF- komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu minimalnego
XX_E CR LF- wystgpit btad przy wykonaniu komendy - przekroczony limit czasu przy
oczekiwaniu na wynik stabilny (limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - nazwa rozkazu

a nastepnie:
1-3 | 4 5 6 7 8-16 17 18 - 20 21 22
N © Zg © © © ,-%5
g |98 g % & o) 2 o w
5 |&|s3| & S < g 2 G =
x |o|Ng| o N = & 5
2] =
rozkaz -1+ 3 - znaki

znak stabilnosci- [spacja] - jezeli stabilny
- [?] - jezeli niestabilny
- ["] - jezeli wystapi btad przekroczenia zakresu na +
- [v] - jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na -

znak - [spacja] - dla wartosci dodatnich lub [-] dla wartosci ujemnych
masa - 9 znakow - wyréwnanie do prawej
jednostka - 3 znaki - wyréwnanie do lewej.
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22.PROTOKOL KOMUNIKACYJNY

Informacje podstawowe

A. Znakowy protokdt komunikacyjny waga — terminal przeznaczony jest do komunikacji
miedzy wagg RADWAG a urzgdzeniem zewnetrznym, przy pomocy tgcza szeregowego
RS-232C.

B. Protokot sktada sie z komend przesytanych z urzadzenia zewnetrznego do wagi
i odpowiedzi z wagi do urzadzenia.

C. Odpowiedzi sg wysytane z wagi kazdorazowo po odebraniu komendy, jako reakcja na
dang komende.

D. Przy pomocy komend, sktadajgcych sie na protokét komunikacyjny, mozna uzyskiwacé
informacje o stanie wagi, jak i wptywac na jej dziatanie, np. mozliwe jest: otrzymywanie
z wagi wynikdw wazenia, zerowanie itp.

22.1. Zestaw rozkazow

Rozkaz Opis komendy

Z Zeruj wage

T Taruj wage

oT Podaj wartosc tary

uT Ustaw tare

S Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej

Sl Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
SuU Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej

SuUl Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej
C1l Wiacz transmisje ciggtg w jednostce podstawowe;j
Co Wytgcz transmisje ciggtg w jednostce podstawowej
Cul Wiacz transmisje ciggtg w jednostce aktualnej
Cuo Wyltgcz transmisje ciggta w jednostce aktualnej
NB Podaj numer fabryczny wagi

SS Zatwierdzenie wyniku

K1 Zablokuj klawiature wagi

KO Odblokuj klawiature wagi

o1\]! Podaj dostepne mody pracy

OMS Ustaw mod pracy

OMG Podaj aktualny mod pracy

Ul Podaj dostepne jednostki masy

usS Ustaw jednostke masy

UG Podaj aktualny jednostke masy

BP Uruchom sygnat dzwiekowy

PC Wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
BN Podaj typ wagi

FS Podaj max udzwig
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RV Podaj wersje programu

A Ustaw autozero

EV Ustaw Srodowisko

EVG Podaj ustawione srodowisko

FIS Ustaw filtr

FIG Podaj ustawiony filtr

ARS Ustaw zatwierdzenie wyniku

ARG Podaj ustawione zatwierdzenie wyniku

LDS Ustaw ostatnig cyfre

PROFILE Wybor profilu

PRG Podaj wybrany profil
Uwaga:

Kazdy rozkaz musi zostac zakoriczony znakami CR LF.
22.2. Format odpowiedzi na pytanie z komputera

Indykator po przyjeciu rozkazu odpowiada:

XX _ACRLF komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
XX DCRLF zakonczono komende (wystepuje tylko po XX_A)
XX _ICRLF komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
XX "~CRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu max
XX VvCRLF komenda zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu min
XX _OKCRLF |komende wykonano
ES CRLF komenda niezrozumiana
przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny
XX _ECRLF - . :
(limit czasowy jest parametrem charakterystycznym wagi)

XX - w kazdym przypadku jest nazwg wystanego rozkazu
- reprezentuje znak odstepu (spaciji)
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OPIS KOMEND

Zerowanie wagi
Sktadnia: Z CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z DCRLF - zakonczono komende

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

7 ACRLE - komenda. zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- zerowania

Z ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Z ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

Z ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Tarowanie wagi
Sktadnia: T CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

T_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T DCRLF - zakonczono komende

T ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T VCRLE - komend_a zrozumiana, ale wystgpito przekroczenie zakresu
- tarowania

T _ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

T ECRLF - prze_kroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik

stabilny
T ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Podaj wartos¢ tary
Sktadnia: OT CR LF
Odpowiedz: OT_TARA CR LF - komenda wykonana
Format odpowiedzi:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 19
O | T | spacja tara spacja jednostka spacja CR | LF
Tara - 9 znakow z wyréwnaniem do prawej
Jednostka - 3 znaki z wyréwnaniem do lewej
Uwaga:

Wartosc tary jest podawana zawsze w jednostce kalibracyjnej.
Ustaw tare

Sktadnia: UT_TARA CR LF, gdzie TARA - wartosc tary

Mozliwe odpowiedzi:

UT_OK CR LF - komenda wykonana

- komenda zrozumiana, ale w danym momencie

UT_ICRLF :

niedostepna
ES CRLF - komenda niezrozumiana (nieprawidtowy format tary)
Uwaga:

W formacie tary nalezy uzywac kropki jako znacznika miejsc po przecinku.
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Podaj wynik stabilny w jednostce podstawowej
Sktadnia: S CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

S_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie
S ECRLF - prze'kroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik
stabilny
S ICRLE - k_omenda zrozumiana, ale w danym momencie
- niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1 2-3 4 5 6 7-15 16 17 |18 19| 20 | 21
. znak . . .

S | spacja stabilnosci | SPacia znak | masa | spacja jednostka | CR | LF
Przyktad:
SCRLF - rozkaz z komputera
S_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie
s - 8.5 g CR LF komenda wykonana, zwracana jest wartosc

masy w jednostce podstawowe;.

gdzie: _ - spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce podstawowej
Sktadnia: SI CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SIICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowej natychmiast
Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
12 3 4 5 6 7-15 16 1711819 | 20 |21
S| | | spacja staf)?lﬁgéci spacja | znak | masa | spacja | jednostka |CR | LF
Przykiad:
SICRLF - rozkaz z komputera
st 2 18.5 kg CRLF komengla wykonana, zwracana jest waﬂoéé
masy w jednostce podstawowej natychmiast
gdzie: _ - spacja

Podaj wynik stabilny w jednostce aktualnej
Sktadnia: SU CR LF
Mozliwe odpowiedzi:

SU_ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

SU ECRLF - przekroczony limit czasu przy oczekiwaniu na wynik stabilny

SU ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowe;j

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
1 3 4 5 6 | 7-15 16 [17/18[19| 20 |21
S | U | spacja staf)?lﬁgéci spacja | znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF
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Przyktad:

SUCRLF - rozkaz z komputera

SU_ACRLF - komenda zrozumiana i rozpoczeto jej wykonywanie

SU_ - 172.135 N__CRLF - komen@a wykonana, zwracana jest yvartosc
masy w jednostce aktualnie uzywanej.

gdzie: _ -spacja

Podaj wynik natychmiast w jednostce aktualnej

Sktadnia: SUI CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SUI I CR LF - k_omenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna

- zwracana jest wartos¢ masy w jednostce podstawowe]
natychmiast

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

RAMKA MASY

1123 4 5 6 7-15 16 [17]18 |19 20| 21
S|U|I zr_1ak’_ spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci
Przykiad:
SUICRLF - rozkaz z komputera

SUI? - _ _58.237 kg_CRLF - komengla wykonana, zwracana jest wartosc
masy w jednostce podstawowe;j

gdzie: _ - spacja

Wiacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej

Sktadnia: C1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

Cl1 ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

Cl1 ACRLF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest warto$¢ masy w jednostce podstawowe;j

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:

1/2] 3 4 5 6 | 7-15 16 |17 ]18[19] 20 | 21
. znak . . .
S| | | spacja stabilnosci | SPacia znak | masa | spacja | jednostka | CR | LF

Wylacz transmisje ciagta w jednostce podstawowej

Sktadnia: CO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CO_ACRLF - komenda zrozumiana i wykonana

Wiacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CU1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CU1l_ICRLF -komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CU1_ACRLF -komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

RAMKA MASY - zwracana jest wartos¢ masy w jednostce aktualnej

Format ramki masy, jakg odpowiada waga:
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1/12[3 4 5 6 7-15 16 |17 [18[19] 20 | 21

S|U|I Zr.]ak,. spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
stabilnosci

Wylacz transmisje ciagta w jednostce aktualnej

Sktadnia: CUO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

CUO_I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CUO_ACRLF -komenda zrozumiana i wykonana

Zatwierdzenie wyniku

Sktadnia: SS CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

SS_OK CR LF - komenda zrozumiana, rozpoczeto wykonywanie

Komenda imituje nacisniecie przycisku PRINT na elewacji wagi, wedtug ustawien w wadze,
ktére sg wybrane dla zatwierdzenia wyniku.

Podaj nr fabryczny wagi
Sktadnia: NB CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

NB_A_"x"CR .

LF - komenda zrozumiana, zwraca numer fabryczny

NB_ I CRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X - numer fabryczny urzadzenia (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: NB CR LF — podaj numer fabryczny

odpowiedz: NB_A "1234567” — numer fabryczny urzgdzenia — 1234567

Zablokuj klawiature wagi

Sktadnia: K1 CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

K1_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
K1_OK CRLF -komenda wykonana

Komenda blokuje klawiature wagi (czujniki ruchu, touch panel), do momentu jej
odblokowania rozkazem KO lub wytgczenia wagi.

Odblokuj klawiature wagi

Sktadnia: KO CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

KO_ICRLF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
KO_OK CR LF - komenda wykonana

OMI — podaj dostepne mody pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca dostepne mody pracy dla danego urzadzenia.

Sktadnia: OMI <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMI <CR><LF>

n_"Nazwa modu” <CR><LF>
. - komenda wykonana, zwraca dostepne mody pracy

n_"Nazwa modu” <CR><LF>

- 74 -



OK <CR><LF>

OMI_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
Nazwa modu — parametr, nazwa modu pracy, zwracana pomiedzy znakami cudzystowu.
Nazwa przedstawiona tak, jak na wyswietlaczu danego typu wagi, w wybranym aktualnie na
wadze jezyku pracy.
n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca numer modu pracy.
n— 1 - Wazenie

19 — Wagosuszarka
Uwaga:
Numeracja modow pracy jest Scisle przypisana do ich nazwy i stata we wszystkich rodzajach
wag.
Niektore rodzaje wag w odpowiedzi na OMI mogg zwraca¢ samg numeracje, bez nazwy.

Przykiad 1:
polecenie: OMI <CR><LF> - podaj dostepne mody pracy
odpowiedz: OMI <CR><LF> - zwracane sg dostepne mody pracy
19 " Wagosuszarka” <CR><LF> numer modu + nazwa
OK <CR><LF> - koniec wykonywania komendy

OMS — ustaw mod pracy

Opis komendy:

Komenda ustawia aktywny mod pracy dla danego urzgadzenia.

Skfadnia: OMS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

OMS._| <CR><LF> nil;%rgstré(;arl];rozumlana, ale w danym momencie

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca mod pracy. Doktadny opis przy komendzie
OMIL.

Przyktad:
polecenie: OMS_13<CR><LF> - ustaw mod Statystyka
odpowiedz: OMS_OK<CR><LF> - wybrano mod Statystyka

OMG - podaj aktualny mod pracy

Opis komendy:

Komenda zwraca wybrany mod pracy dla danego urzgdzenia.
Sktadnia: OMG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

OMG_n_OK <CR><LF>
- komenda wykonana, zwraca numer aktualnego modu pracy

OMG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca mod pracy. Doktadny opis przy komendzie
OMI.

Przyktad:
polecenie: OMG<CR><LF> - odczytaj aktualny mod pracy
odpowiedz: OMG 13 OK<CR><LF> - urzgdzenie w modzie Statystyka

Ul — podaj dostepne jednostki
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Opis komendy:

Komenda zwraca dostepne jednostki dla danego urzadzenia, w aktualnym modzie pracy.
Sktadnia: Ul <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

Ul_"X1,X2, ... Xp" _OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca dostepne jednostki

Ul_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna
X — 0znaczenie jednostek, oddzielone przecinkami
X — g, mg, ct, Ib, 0z, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N, baht, tola, u1, u2
Przyktad:
polecenie: Ul <CR><LF> - podaj dostepne jednostki
- zwracane sg dostepne jednostki

odpowiedz: Ul_"g, mg, ct”_OK<CR><LF>

US — ustaw aktualng jednostke

Opis komendy:

Komenda ustawia aktualng jednostke dla danego urzadzenia.
Sktadnia: US_x <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

US_ x_OK <CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

US_E <CR><LF> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru
lub nieprawidtowy format

US_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X — parametr, oznaczenie jednostek: g, mg, ct, Ib, 0z, ozt, dwt, tlh, tls, tlt, tic, mom, gr, ti, N,
baht, tola, msg, ul, u2, next

Uwaga:

W przypadku, gdy x=next komenda powoduje zmiane jednostki na nastepng z dostepnej

listy (symulacja wcisniecia przycisku ,,unit«" [ub nacisniecie pola jednostki w oknie kontrolki
masy).

Przyktad:

polecenie: US_mg<CR><LF> - ustaw jednostke ,mg”

odpowiedz: US_mg_OK<CR><LF> - ustawiono aktualng jednostke ,mg”

UG — podaj aktualng jednostke
Opis komendy:

Komenda zwraca aktualng jednostke.
Sktadnia: UG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

UG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiong jednostke

UG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — parametr, oznaczenie jednostki

Przyktad:

polecenie: UG<CR><LF> - podaj aktualng jednostke

odpowiedz: UG _ct OK<CR><LF> - aktualnie wybrana jednostka ,ct”
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BP — uruchom sygnat dzwiekowy

Opis komendy:

Komenda uruchamia sygnat dzwiekowy BEEP na okreslony czas.
Sktadnia: BP_CZAS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

BP_OK <CR><LF> komenda wykonana, uruchamia sygnat BEEP

BP_E” <CR><LF> - brak parametru lub nieprawidtowy format

BP_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
CZAS - parametr, wartos¢ dziesietna, okresla czas w [ms] trwania sygnatu dzwiekowego.
Zalecany przedziat <50 + 5000>.

W przypadku podania wartosci wiekszej od dopuszczalnej dla danego urzadzenia, BEEP
zostanie uaktywniony na maksymalny czas obstugiwany przez urzgdzenie.

Przyktad:

polecenie: BP_350<CR><LF> - witgcz BEEP na 350 ms
odpowiedz: BP_OK<CR><LF> - BEEP zatgczony
Uwaga!

BEEP wywotany komendg BP zostanie przerwany, jezeli w czasie jego trwania nastgpi
uaktywnienie sygnat z innego zrodta: klawiatura, touch panel, czujniki ruchu.

PC - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy
Sktadnia: PC CR LF
Polecenie: PC CR LF - wyslij wszystkie zaimplementowane komendy

Odpowiedz: PC_A "ZT,S,SI.." - komen.da wykonana, indykator wystat
wszystkie zaimplementowane komendy.

BP - podaj typ wagi

Sktadnia: BN <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

BN_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca typ wagi

BN_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — typoszereg wagi (miedzy znakami cudzystowu), poprzedzony ogolnym typem wagi.
Przyktad:

polecenie: BN <CR><LF> - podaj typ wagi

odpowiedz: BN_A "AS” - typ wagi — "AS R”

FS - podaj maksymalny udzwig

Sktadnia: FS <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FS_A "X’ <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca Max wagi

FS | <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — Max wagi bez dziatek wybiegu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: FS <CR><LF> - podaj Max wagi

odpowiedz: FS_A_"220.0000” —maksymalny udzwig wagi — "220 g”

RV - podaj wersje programu

Sktadnia: RV <CR><LF>
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Mozliwe odpowiedzi:

RV_A_"X" <CR><LF> - komenda zrozumiana, zwraca wersje programu

RV_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — wersja programu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: RV <CR><LF> - podaj numer programu

odpowiedz: RV_A "1.1.1” - wersja programu —"1.1.1"

A - ustaw AUTOZERO

Sktadnia: A_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

A _OK <CR><LF> - komenda wykonana

A E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format
A_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca ustawienie autozera

n — 0 — autozero wytgczone
1 — autozero wigczone

Uwaga:
Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: A_1<CR><LF> - wtgcz dziatanie autozera
odpowiedz: A OK<CR><LF> - autozero wigczone

Komenda wigcza dziatanie AUTOZERA do momentu wytgczenia rozkazem A 0.
EV - ustaw sSrodowisko

Sktadnia: EV_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

EV_OK <CR><LF> - komenda wykonana

EV E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format
EV_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca ustawienie srodowiska

n — 0 — srodowisko niestabilne
1 — sSrodowisko stabilne

Uwaga:

Komenda zmienia ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:

polecenie: EV_1<CR><LF> - ustaw Srodowisko na Stabilne
odpowiedz: EV_OK<CR><LF> - ustawiono $rodowisko na Stabilne

Komenda ustawia parametr <SRODOWISKO> na wartos¢ <STABILNE>, do momentu
zmiany na warto$¢ <NIESTABILNE> komendg EV 0.

EVG - podaj aktualnie ustawione srodowisko

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym srodowisku.
Sktadnia: EVG <CR><LF>
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Mozliwe odpowiedzi:
EVG_Xx OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione srodowisko

EVG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

X - parametr, oznaczenie aktualnie ustawionego srodowiska
Przyktad:
polecenie: EVG<CR><LF> - podaj aktualne srodowisko
odpowiedz: EVG_0 OK<CR><LF> - aktualnie ustawione srodowisko niestabilne
FIS — ustaw filtr
Sktadnia: FIS_n <CR><LF>
Mozliwe odpowiedzi:
FIS_OK <CR><LF> - komenda wykonana
- wystgpit btad podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
nieprawidtowy format
FIS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca numer filtra
n — 1 — bardzo szybki

FIS_E <CR><LF>

2 — szybki

3 — Sredni

4 — wolny

5 — bardzo wolny
Uwaga:

Numeracja jest scisle przypisana do nazwy filtra i stata we wszystkich rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia filtra przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.

Przyktad:
polecenie: FIS 3<CR><LF> - ustaw filtr Sredni
odpowiedz: FIS OK<CR><LF> - ustawionofiltr sredni

FIG — podaj aktualny filtr

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym filtrze.

Sktadnia: FIG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

FIG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawiony filtr

FIG_I <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie
niedostepna
X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranego filtru

Przyktad:
polecenie: FIGKCR><LF> - podaj aktualny filtr
odpowiedz: FIG_2_ OK<CR><LF> - aktualnie ustawiony filtr Sredni

ARS — ustaw zatwierdzenie wyniku

Sktadnia: ARS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

ARS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

ARS_E <CR><LF> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
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nieprawidtowy format
ARS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca zatwierdzenie wyniku
n — 1 —szybko
2 — szybko+doktadnie
3 — doktadnie
Uwaga:
Numeracja jest scisle przypisana do nazwy zatwierdzenia wyniku i stata we wszystkich
rodzajach wag.
Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.
Przyktad:
. - ustaw zatwierdzenie wyniku na
polecenie: ARS 2<CR><LF> szybko+dokladnie

odpowiedz: ARS_OK<CR><LF> - ustawiono szybko+doktadnie
ARG - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

Opis komendy:

Komenda zwraca informacje o aktualnie ustawionym zatwierdzeniu wyniku.
Sktadnia: ARG <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

ARG_x_OK<CR><LF> - komenda wykonana, zwraca ustawione zatwierdzenie
wyniku
ARG_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie

niedostepna
X - parametr, oznaczenie aktualnie wybranege zatwierdzenie wyniku

Przyktad:

polecenie: ARG<CR><LF> - podaj aktualne zatwierdzenie wyniku

odpowiedz: ARG 2 OK<CR><LF> - aktualnie ustavylone zatwierdzenie wyniku
szybko+dokfadnie

LDS — ustaw ostatnia cyfre

Sktadnia: LDS_n <CR><LF>

Mozliwe odpowiedzi:

LDS_OK <CR><LF> - komenda wykonana

LDS E <CR><LE> - wystgpit btgd podczas wykonywania komendy, brak parametru lub
- nieprawidtowy format

LDS_| <CR><LF> - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna

n — parametr, warto$¢ dziesietna okreslajgca ustawienie dla ostatniej cyfry
n — 1-zawsze

2 — nigdy
3 — gdy stabilny
Uwaga:

Numeracja jest Scisle przypisana do nazwy ustawienia ostatniej cyfry i stata we wszystkich
rodzajach wag.

Jezeli w danym typie wagi ustawienia przypisane sg do modu pracy, komenda zmienia
ustawienia dla aktywnego modu pracy.
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Przyktad:

polecenie: LDS_1<CR><LF> - ustaw ostatnig cyfre na wartos¢ zawsze
odpowiedz: LDS OK<CR><LF> - ustawiono zawsze

Podaj nazwe profilu

Sktadnia: PRG CR LF

Mozliwe odpowiedzi:

PRG_A "X’ CR LF - komenda zrozumiana, zwraca nazwe profilu

PRG_I CR LF - komenda zrozumiana, ale w danym momencie niedostepna
X — nazwa profilu (miedzy znakami cudzystowu)

Przyktad:

polecenie: PRG CR LF - podaj nazwe profilu

odpowiedz: PRG _A _"Fast” — nazwa profilu —"Fast”

PROFILE —wybor profilu

Skfadnia: PROFILE_Nazwa CR LF

gdzie: _ - spacja (nazwa musi by¢ wpisana zgodnie z formatem, jak w wadze — matfe,
wielkie litery, spacje np. Fast; Fast dosing, User, Precision).

Mozliwe odpowiedzi:

PROFILE OK CR LF - komenda zrozumiana, nowy profil ustawiony
LOGIN ERRROR CR LE ;)h;)fmjenda zrozumiana, lecz btgd w nazwie, niemozliwe ustawienie
ES CRLF - komenda niezrozumiana (btgd w formacie)

22.3. Wydruk reczny/wydruk automatyczny

Uzytkownik moze generowac z wagi wydruki recznie lub automatyczne.

« Wydruk reczny: nacisngc¢ przycisk po ustabilizowaniu sie wskazania.
« Wydruk automatyczny generowany jest automatycznie, zgodnie z ustawieniami jak dla
wydruku automatycznego (patrz: pkt. 15.4).
Zawartos¢ wydruku zalezna jest od ustawien dla <Wydruk standardowy> - <Wydruk GLP>
(patrz: pkt. 9).
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Format wydruku masy:

1 2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 | 17 | 18
znak . : .
stabilnosci spacja | znak | masa | spacja jednostka CR | LF
Znak [spacja] jezeli stabilny
stabilnosci [?] jezeli niestabilny
["] jezeli wystgpi btad przekroczenia zakresu na +
[v] jezeli wystapi btad przekroczenia zakresu na -
Znak [spacja] dla wartosci dodatnich lub
[-] dla wartosci ujemnych
Masa 9 znakow z kropkg z wyréwnaniem do prawej
Jednostka 3 znaki wyréwnanie do lewej
Przykiad:
______ 1832.0_ g(ll_ CR LF - wydruk wygenerowany z wagi
po naci$nieciu przycisku przy ustawieniach dla <Projekt wydruku GLP>:
Data NIE Zmienna uniwersalna 3 NIE
Czas NIE Netto NIE
Uzytkownik NIE Tara NIE
Towar NIE Brutto NIE
Klient NIE Aktualny wynik TAK
Opakowanie NIE Raport kalibracji NIE
Zmienna uniwersalna 1 NIE Wydruk niestandardowy BRAK
Zmienna uniwersalna 2 NIE

23.KOMUNIKATY O BLEDACH

-Err2-
-Err3-
-Err8-
-NULL-
-FULL-
-LH-

Wartos¢ poza zakresem zerowania.

Wartos¢ poza zakresem tarowania.

Przekroczony czas operacji tarowania/zerowania.

Wartos¢ zerowa z przetwornika.

Przekroczenie zakresu pomiarowego.

Bfgd masy startowe.

24.ZASADY UZYWANIA WAGOSUSZARKI

Dla temperatur pomiaru w granicach 161°C — 250°C czas utrzymania temperatury podczas

pomiaru jest proporcjonalnie wyznaczany z zakresu ~15 godz dla 161°C — ~10 min. dla

250°C.

Podczas suszenia w temperaturze 250°C maksymalna temperatura jest utrzymywana przez
10 min, nastepnie automatycznie program obniza temperature (bez przerywania suszenia)

do 160°C.

Czas zminiejszania temperatury do 160°C wynosi ~10 min.

Dla profilu szybkiego przesterowanie maksymalnej temperatury suszenia wynosi 30%, lecz
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nie wiecej niz maksymalna temperatura dla danej wagosuszarki.

25.0BSLUGA | KONSERWACJA URZADZENIA

W tej czesci instrukcji opisano, jak utrzymacC urzadzenie w dobrym stanie, a takze jak
dokona¢ wymiany zepsutych elementoéw (halogeny, bezpieczniki).

25.1. Czyszczenie elementéw wagosuszarki
W celu zapewnienia odpowiedniej doktadnosci podczas pomiarow nalezy utrzymywaé
urzgdzenie w nalezytej czystosci.
Przy czyszczeniu wagosuszarki nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w tej czesci
instrukciji.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z wymiang bezpiecznika nalezy przede wszystkim wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego!

Nalezy otworzyC pokrywe wagosuszarki i wyjg¢ wszystkie
elementy: szalke jednorazowa, uchwyt szalki, krzyzak
ostone komory, wktadke podstawy komory.

Do czyszczenia uzywac delikatnego materiatu (tetra, ircha
itp.) oraz delikatnych srodkéw czyszczacych.

Do czyszczenia nie wolno uzywac srodkéw sciernych oraz
rozpuszczalnikéw, gdyz grozi to uszkodzeniem elementow.
Po  wyczyszczeniu  nalezy  doktadnie  wysuszy¢
poszczegoblne podzespoty.

Nie wolno dopuscic¢, aby do wnetrza wagosuszarki dostaty
sie nieczystosci lub ciecze.

Wyczyszczone czesci zamontowac w urzgdzeniu zgodnie z pokazanym schematem.
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25.2. Czyszczenie czujnika temperatury

W celu zapewnienia prawidtowych pomiaréw temperatury
podczas badania nalezy szczegolng uwage zwrdci¢ na
czystos$¢ czujnika temperatury (1).
Wszelkie czynnosci zwigzane z czyszczeniem nalezy
wykonywaé, zachowujgc szczegolne srodki ostroznosci.
Do czyszczenia mozna uzywac delikatnej tkaniny z
dodatkiem fagodnych $rodkéw czyszczgcych. Nie nalezy
stosowa¢ zadnych Srodkow Sciernych i zawierajgcych
rozpuszczalniki, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
czujnika.
Podczas czyszczenia nie wolno dotyka¢ promiennika IR
lub Zarnika halogenowego, aby nie spowodowac ich
uszkodzenia.
Dopuszcza sie czyszczenie oston promiennika, jezeli
zachodzi taka konieczno$¢. Czyszczenie mozna
wykonywac¢ tylko za pomocg delikatnej suchej tkaniny. Nie
wolno w trakcie czyszczenia dotykac zarnikéw.

25.3. Problemy podczas suszenia

Problem: brak reakcji po wigczeniu wytgcznika gtéwnego (ciemny wyswietlacz).
Prawdopodobne powody:

brak napiecia w sieci,

uszkodzony przewdd zasilajgcy,

uszkodzony bezpiecznik urzgdzenia,

uszkodzone urzgdzenie.

Problem: zbyt dtugi czas oczekiwania na zakonczenie suszenia.
Prawdopodobne powody:
e wybrano niewlasciwe kryterium zakonczenia suszenia — nalezy eksperymentalnie dobra¢
wiasciwe kryterium zakonczenia.

Problem: brak powtarzalnosci pomiarow.
Prawdopodobne powody:
e niejednorodny skfad probki — nalezy przygotowac prébki z wiekszej ilosci materiatu

badanego,

zbyt krotki czas badania — zmieni¢ kryterium zakonhczenia badania,

temperatura suszenia jest za wysoka, powoduje utlenianie probki — nalezy
zmniejszy¢ temperature suszenia,
e nastepuje efekt ,gotowania” materiatu badanego — nalezy zmniejszy¢ temperature

suszenia,

e  cCzujnik temperatury jest zabrudzony lub uszkodzony — nalezy wyczysci¢ czujnik
temperatury,

e Dblat, na ktérym znajduje sie wagosuszarka, jest niestabilny — zmieni¢ lokalizacje
urzadzenia,

e warunki otoczenia niezgodne z wymaganiami (wibracje, przeciggi itp.) — nalezy
zapewni¢ warunki otoczenia zgodne z wymogami niniejszej instrukciji.
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26.WYPOSAZENIE DODATKOWE

Typ Nazwa
P0151 Przewdd RS232 do drukarki EPSON
EPSON Drukarka igtowa/termiczna
Drukarka PCL
SAL Stét antywibracyjny do wag serii AS i PS
Klawiatura PC typu USB.

27.INFORMACJE O WADZE

To menu zawiera informacje dotyczgce wagi oraz zainstalowanego programu. Parametry
majg charakter informacyjny.
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-F PROG 065
EMPERATURA 2171 2 [
TEMP KOMORYy 345 © [
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Po wybraniu parametru <WYDR. USTAW> nastgpi wystanie do drukarki ustawien wagi
(wszystkie parametry). Parametry zostang przestane poprzez port wybrany dla
<DRUKARKI>,

Numer instrukcji:
IMMU-14-10-03-18-PL
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