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1. Wstep

Dziekujemy za zakup pakowarki z linii produktowej CASPACK.

Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego zakupione przez Panstwa urzagdzenie
jest produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze pakowarki.

Instrukcje obstugi prosimy przechowywac w miejscu tatwo dostepnym dla personelu.
Zdjecia i rysunki zawarte w instrukcji moga nieznacznie rézni¢ sie od rzeczywistego
wygladu zakupionego urzgdzenia i majg charakter poglagdowy.

2. Wazne informacje i ostrzezenia

W niniejszej instrukcji symbolem A oznaczono wazne informacje, ktére majg
na celu zwrécenie uwagi os6b obstugujgcych urzadzenie na mozliwo$¢é wystgpienia
sytuacji niebezpiecznej dla ich zdrowia badz zycia lub na mozliwo$¢ spowodowania
usterki urzadzenia. Symbol ten wskazuje na konkretne zalecenia zwigzane
z bezpieczenstwem uzytkowania urzgdzenia.

Niezbedne jest, aby przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia osoby obstugujgce
urzadzenie zapoznaty sig¢ zasadami eksploatacji i znaczeniem poszczegdinych symboli.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych nizej zasad.

A

Zagrozenia wynikajgce z uzytkowania urzgdzenia:

» Urzadzenia zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z dostepng technologig
i sg zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Moga one jednak stanowic
zrodto niebezpieczenstwa, jesli nie zostang spetnione wymagania bezpieczenstwa
zawarte w niniejszej instrukcji lub w przypadku niewtasciwego uzytkowania.

Scigle przestrzegaj nastepujgcych wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa:

* Przed uzyciem upewnij sie, ze maszyna jest nienaruszona i nie nosi sladoéw uszkodzen.

» Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez diuzszy czas, nalezy je wylgczy¢é za pomocag
gtébwnego wytacznika.

« W trakcie pracy nalezy uniemozliwi¢ dostep do obszaru roboczego osobom
nieuprawnionym.

» Stosowac¢ odpowiednie ubranie robocze i rekawice ochronne.

» Nigdy nie uzywaj maszyny w $rodowisku zagrozonym wybuchem lub w obecnosci
fatwopalnych oparéw i gazu.

* Upewnij sie, ze w miejscu pracy jest wystarczajgca wentylacja.

* Natychmiast usun z miejsca pracy wszystkie czynniki przeszkadzajgce i zaktdcajgce
przebieg pracy, ktére moga zagraza¢ bezpieczenstwu.




A

Personel przydzielony do obstugi z urzgdzenia:

» Korzysta¢é z urzadzenia moze tylko przeszkolony personel, znajgcy standardy
bezpieczenstwa i instrukcje dla uzytkownika zawarte w tej instrukcji.

» To urzadzenie nie nadaje sie do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej i umystowej lub osoby niewykwalifikowane, chyba ze
sg one nadzorowane i przeszkolone w zakresie korzystania z urzgdzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

Upewnij sie, ze dzieci nie majg mozliwosci zabawy urzgdzeniem.

A

Urzadzenia zabezpieczajgce i zabezpieczajgce
* Przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia sprawdz, czy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ochronne sg obecne, wydajne i funkcjonalne.

Zagrozenia elektryczne:

» Bezpieczenstwo elektryczne urzadzenia jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy jest
prawidtowo podigczone do wydajnego systemu uziemienia wykonanego zgodnie z
obowigzujgcym prawem.

* Uzywaj tylko odpowiednich wtyczek i gniazd, ktére sg zgodne ze specyfikacjami
elektrycznymi podanymi na tabliczce identyfikacyjnej urzadzenia.

» Jesli przewdd zasilajgcy jest uszkodzony nalezy go niezwiocznie wymieni¢ (czynno$cé
taka moze wykona¢ wytgcznie wykwalifikowany personel).

» Obstuge systemu zasilania moze prowadzi¢ tylko wykwalifikowany personel i tylko on
moze mie¢ dostep do czesci znajdujgcych sie pod napieciem.

» Nalezy wykonywac regularne przeglady stanu instalacji elektrycznej maszyny (powinny
one by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel).

* Luzne potaczenia lub uszkodzone przewody nalezy niezwiocznie usunaé i natychmiast
wymieni¢ (czynnosci takie moze wykona¢ wytacznie wykwalifikowany personel).

 Nie wolno wktadaé zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych maszyny - Ryzyko

porazenia prgdem elektrycznym!

Zagrozenia wynikajgce ze sprezyn gazowych przytozonych do pokrywy pleksi

» Nie otwiera¢, nie cigé ani nie uszkadza¢ obudowy sprezyn gazowych przy pokrywie.
Urzadzenia te sg wypetnione azotem pod ci$nieniem okoto 180 barow.

* Sprezyny gazowe nalezy odpowietrzy¢é przed wyrzuceniem urzgdzenia. Zazadaj
instrukcji dotyczacych usuwania.




A

Zagrozenia powstajgce wynikajgce z uzywania gazu w maszynach wyposazonych w opcje
gazu:

» Uzywaj tylko azotu (N,), dwutlenku wegla (CO,) lub mieszanin azotu i dwutlenku wegla
(N2-COy) lub innych obojetnych mieszanin gazéw.

* Nie wolno uzywac¢ tlenu (O;), mieszanin gazéw zawierajgcych tlen (O;), innych
wybuchowych lub fatwopalnych gazéw lub mieszanin wybuchowych lub tatwopalnych
gazéw - Ryzyko wybuchu!

* Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji i zlecen producenta gazu, dotyczacych
prawidtowego uzytkowania butli gazowych i regulatoréw cisnienia gazu!

[

Zagrozenia wynikajgce z obecnosci elementéw grzejnych (listwa zgrzewajaca):
» Nie dotykaj elementéw listwy zgrzewajacej po zakonczeniu cyklu roboczego - Ryzyko

poparzenia!
Konserwacja, serwis i naprawa:

* Przed kazdg interwencjg wyjmij wtyczke z gniazdka.
» Wszystkie czynnosci serwisowe i konserwacje wykonywaé zgodnie z harmonogramem.
« Jakiekolwiek uszkodzenia moga by¢ naprawiane tylko przez wykwalifikowany personel.

Zakaz modyfikowania urzadzenia!

» W zaden sposéb nie modyfikowaé urzgdzenia bez zgody producenta.

» Natychmiast wymienié¢ wszystkie zuzyte, zuzyte lub uszkodzone czesci (czynno$¢ takg
moze wykona¢ wytgcznie wykwalifikowany personel)..

» Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

A

Zapobieganie mozliwosci powstania pozaru:

* Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych. Pozostawi¢ wolng przestrzen wokoét urzgdzenia
(co najmniej 10 cm od otaczajgcej przeszkody).

* Nie umieszcza¢ urzgdzenia w poblizu tatwopalnych produktéw.




Ryzyko poparzenia!

* Nie uzywa¢ otwartego ognia w poblizu maszyny! Nie pali¢ tytoniu!

* Przewietrzy¢ $rodowisko, jesli w otoczeniu urzgdzenia uzyto alkoholu lub fatwopalnych
Srodkow dezynfekujgcych.




Model: Wydajnosé Wielkosé

pompy: komory:

4m3h 270x352x80mm
8mé/h 332x335x100mm
8mé/h 343x434x100mm
12mdh 343x434x100mm
12m°h 440x448x100mm
20m%h 440x448x100mm




2.1 Instrukcja obstugi

* Niniejsza instrukcja stuzy jako przewodnik prawidtowej eksploatacji i szybkiej identyfikacji
wszystkich czesci urzgdzenia w dowolnej wersji.

» Schematy, tabele i wszystkie instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi
i eksploatacji sa poufne, wiec zabrania sie przekazywania jakichkolwiek informaciji
w catosci lub w czesci osobom trzecim bez zgody firmy produkcyjne;.

* Zgodnie z polityka firmy, zmierzajgcg do cigglego podnoszenia jakosci, zaktad
produkcyjny zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian, ktére uzna za konieczne,
w dowolnym czasie i bez wczesniejszego powiadomienia. Opisy i zdjecia zawarte w tym
dokumencie nie sg wigzace.

* Niniejsza instrukcja powinna by¢ traktowana jako integralna cze$¢ urzadzenia, dlatego
powinna by¢ dostepna i przechowywana przez caty czas uzytkowania i uzytkowania. Jesli
urzagdzenie zostanie przekazane stronom trzecim, dokument ten nalezy przekazac
nowemu witascicielowi.

» Kupujacy jest zobowigzany zapewnic¢, aby wszyscy pracownicy wyznaczeni do uzywania
i obstugi tego urzagdzenia uwaznie przeczytali niniejszg instrukcje, umozliwiajgc swobodny
dostep do niej w razie potrzeby.

* Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wyrzadzone osobom,
przedmiotom lub zwierzetom wynikajace z nieprzestrzegania wymogoéw zawartych
w niniejszej instrukcji, ostrzezen, wprowadzenia zmian w urzgdzeniu bez uprzedniej zgody,
manipulacji przy uzyciu nieoryginalnych czesci zamiennych, itp.

Diagramy

» Niemozliwe jest uwzglednienie wszystkich dostepnych opcji ze wzgledu na wiele réznych
modeli maszyn i wersji. Jednak schematy przedstawione w tym podreczniku wyraznie
przedstawiajg zasady dziatania modeli, o kiérych mowa na stronie tytutowe;.

2.2 Przechowywanie instrukcji

» Zawartos$¢ instrukcji nie moze ulec zniszczeniu podczas jej uzywania.

Po skorzystaniu z instrukcji nalezy umiesci¢ jg w bezpiecznym i chronionym miejscu, do
ktorego tatwo majg dostep wszyscy operatorzy uzywajgcy urzgdzenie lub je serwisujacy.
Jesli instrukcja zostanie zgubiona, skradziona lub uszkodzona, jej kopie mozna uzyskacé,
wysylajgc zamdwienie do producenta/importera, okreslajgc wersje, date wydania oraz
wersje i nazwe urzgdzenia. Informacje te mozna znalez¢ odwrocie strony tytutowe;.

2.3 Identyfikacja wytworcy
Zarejestrowane i administracyjne biuro:

2.4 Identyfikacja urzgdzenia

Model urzadzenia jest oznaczony za pomocg tabliczki znamionowej umieszczonej na
tylnej $cianie pakowarki, ktéra zawiera nastepujgce informacje:

10




Type: | | Year:

—
Voltage ]V c

]

L Frequency: | HZ
Pover (W —
 Mass: [ kg [Serialno

[

NN

A. Typ (oznaczenie modelu urzadzenia)
B. Napiecie i liczba faz (V).

C. Czestotliwos¢ (Hz).

D. Maksymalny pobér mocy (W).

E. Ciezar(kg).

F. Rok produkciji:

G. Numer seryjny.

2.5 Gwarancja

Produkty sg poddawane przez producenta surowym kontrolom jako$ciowym
i funkcjonalnym przed ich zainstalowaniem w celu ochrony i ochrony klientow.

Producent udziela gwarancji na swoje produkty od wystgpienia wszystkich wad
produkcyjnych i zgadza sie bezptatnie wymieni¢ wszystkie czesci, ktére mogg by¢ uznane
przez producenta za wadliwe.

Importer: CAS Polska Sp. z 0.0. udziela gwarancji na produkty do uzytku profesjonalnego,
przez 24 miesigce od daty sprzedazy podanej na dokumencie karty gwarancyjnej,
z mozliwoscig przediuzenia gwarancji do 36 miesiecy po zarejestrowaniu dokumentow
zakupu produktu na stronie www.wagiCAS.pl.

Szczegotowe warunki udzielonej gwarancji zawiera opis w karcie gwarancyjne;.

Zakres gwarancji producenta:

a) Upowaznia uzytkownika do bezptatnej wymiany wadliwych elementéw potwierdzonych
przez producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.

b) Odpowiedzialno$¢ producenta ogranicza sie do wymiany uszkodzonych czesci;
w zadnym wypadku producent nie uznaje roszczeh odszkodowawczych za jakiekolwiek
inne.

c) Czesci, o ktérych mowa, muszg zosta¢ zwrécone producentowi, a wszelkie koszty
transportu czesci, ktére majg zostac¢ dostarczone, sg w catosci pokrywane przez Klienta.
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d) Normalne zuzycie podzespotow jest wylgczone z gwarancji.
e) Okres gwarancji nie ulega przedtuzeniu w przypadku dokonania jakichkolwiek napraw.

Zakonczenie okresu gwarancyjnego:

Poza zwyklym wygasnieciem okresu gwarancyjnego, gwarancja bedzie natychmiast
uniewazniana w nastepujgcych przypadkach:

a) Stwierdzenia, ze tabliczka identyfikacyjna urzadzenia albo jej tres¢ jest zmieniana lub
w jakikolwiek sposéb manipulowana, albo usuwana, bez uzgodnienia z producentem.

b) Stwierdzenia zamiany urzadzenia lub jego czesci bez uprzedniej pisemnej zgody
producenta.

Manipulowanie urzgdzeniem lub jego czesciami zwalnia producenta z odpowiedzialnosci
za wszelkie szkody wyrzadzone osobom, zwierzetom lub przedmiotom, a takze powoduje
uniewaznienie gwarancji.

c) Stwierdzenia ze instrukcje i zasady zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nie byty
przestrzeganie.

d) Stwierdzenia nieprawidlowego uzywania urzadzenia do celéw innych niz opisane w
niniejszej instrukcji obstugi.

e) Stwierdzenia uzywania urzgdzenia, wykonania czynnosci serwisowych albo napraw dot.
urzadzenia, przez niewykwalifikowany personel.

f) Wystapienia uszkodzen lub wypadkéw spowodowanych przez czynniki zewnetrzne.

2.6 Zgtaszanie uszkodzen lub nieprawidtowej pracy pakowarki

Wszelkie wady lub anomalie, ktore wykraczajg poza tres¢ niniejszej instrukcji, nalezy
zgtasza¢ sprzedawcy w swojej okolicy lub bezposrednio do producenta, ktéry pomoze
rozwigzac problem.

Zgtoszenie powinno zawierac:

» Nazwe modelu urzadzenia,

* Numer seryjny,

 Opis problemu.

2.7 Zamawianie czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych:

Zamawiajgc czes$ci zamienne i materiaty eksploatacyjne nalezy podac:
» Nazwe modelu urzadzenia,

* Numer seryjny,

» Kod oznaczenia czesci.
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3. Ograniczenia gwarancji

Ograniczenia gwarancji w przypadku naruszenia zasad bezpieczenstwa lub
niedozwolonego uzycia:

Producent przeanalizowat podstawowe operacje dotyczace uzytkowania i konserwacji
urzadzenia podczas jego projektowania i wytwarzania.

Metody te zostaly zawarte w niniejszym podreczniku, aby mozna je bylo bezpiecznie
zastosowac. Nieprzestrzeganie tych zasad moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa
urzadzenia i uzytkujgcego je personelu.

Producent uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci w wypadku wystgpienia szkéd
wyrzadzonych osobom, przedmiotom lub zwierzetom, wynikajgcych z nieprzestrzegania
wymagan i zasad okreslonych w niniejszej instrukcji, niezastosowania sie do ostrzezen
0 bezpieczenstwie, wprowadzenia samowolnych zmian w konstrukcji urzgdzenia oraz
uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych.

3.1 Symbole i informacje umieszczone na urzgdzeniu

Umieszczone na urzgdzeniu symbole, ostrzezenia i informacje sg integralng czescig
urzadzenia i odnoszg sie do mozliwosci wystapienia sytuacji potencjalnie niebezpiecznych
dla bezpieczenstwa urzadzenia lub dla operatora oraz majg na celu zapewnienie
bezpieczenstwa uzytkowania maszyny.

GAS Oznaczenie dozwolonego rodzaju gazu (lub mieszanki).
Uzywaj tylko dwutlenku wegla i azotu albo mieszanin gazowych
N, CO,, N.+CO, dwutlenku wegla i azotu.
Mieszaniny zawierajagce tlen lub inne tatwopalne
GAS MAX 1 ATM lub wybuchowe gazy sg zabronione!

MAX 1x10° Pa (1 bar)| Oznaczenie ci.s'nignia gazu na przylaczu. _ _
Oznaczenie ci$nienia na przytgczu gazu/mieszanki

gazébw oraz na przylgczu sprezonego powietrza

(dla sitownika docisku listwy zgrzewajace;j):

Maksymalne ci$nienie 1x10°Pa (1bar).

UwAGA: Informacja o koniecznosci odtaczenia

PRZED ZDJECIEM TYLNEJ O5LONY LUB PRZED OTWARCIEM WtyCZki przewodu Zag”ajqcego przed

OBUDOWY ODLACZ URZADZENIE OD ZRODLA ZASILANA. - .

. zdjeciem tylnego panelu urzadzenia

S Paapl sviENNERD as0wirossoniao whoiee | Oraz o prawidtowym sposobie zasilania.

TG ocronE Oznaczenie dotyczace sposobu zasilania
oraz o czynnosciach wymaganych przed
przystapieniem do biezgcych czynnosci
konserwacyjnych.

Informacja o koniecznosci odtaczenia wtyczki przewodu
zasilajgcego przed zdjeciem tylnego panelu urzadzenia oraz
o prawidlowym sposobie zasilania.

Oznaczenie dotyczace sposobu zasilania oraz o czynnosciach
wymaganych przed przystgpieniem do biezacych czynnosci
konserwacyjnych.
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3.2 Symbole uzyte w niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera symbole uwydatniajgce sytuacje niebezpieczne dla
bezpieczenstwa urzadzenia i / lub operatora, szczegdlnie wazne normy, zalecenia,
ostrzezenia i $rodki ostroznosci, ktérych nalezy przestrzegaé podczas uzywania lub
serwisowania urzgdzenia. Symbole te muszg by¢ zrozumiane przez personel obstugujacy
i serwisujgcy urzadzenie przed rozpoczeciem jakiejkolwiek operacii.

Zagrozenie porazeniem elektrycznym.
Oznaczenie wskazuje potencjalng mozliwos¢ wystgpienia ryzyka
porazenia prgdem.

Zagrozenie!

Oznaczenie wskazuje potencjalng mozliwosé wystgpienia zagrozenia dla
zycia i zdrowia. Nieprzestrzeganie tych ostrzezen moze spowodowac
uszkodzenie osob, urzgdzenia lub srodowiska.

Zagrozenie porazeniem elektrycznym.
Oznaczenie wskazuje potencjalng mozliwos¢ wystgpienia ryzyka
porazenia prgdem.

Zalecenie.
Oznaczenie wskazuje istotne zalecenia dotyczace uzytkowania oraz inne
uzyteczne informacije.

3.3 Uzycie urzagdzenia zgodnie z przeznaczeniem - zasady

Maszyna do pakowania prézniowego zostata przebadana i zaprojektowana do realizaciji
procesu pakowania prézniowego w workach wielowarstwowych i sztywnych pojemnikow,
z petnym cyklem standardowym (préznia i uszczelnienie) wykonywanym co 60 sekund.
Zabronione jest uzywanie urzgdzenia w sposob inny niz wskazany przez producenta
W niniejszej instrukciji.

Prawidtowe korzystanie z urzadzenia obejmuje przestrzeganie zalecen, instrukcji
i ostrzezen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, w tym terminowe wykonywanie
okresowych przegladéw, czynnosci obstugowych w tym wymiane materiatow
eksploatacyjnych, konserwacje i czyszczenie urzadzenia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone osobom,
zwierzetom lub przedmiotom wynikajgcym z niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
urzadzenia.
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3.4 Wymogi bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem urzadzenia

3.4.1. Zasady bezpiecznego uzycia urzadzenia

Zaqrozenie w przypadku naruszenia zasad bezpieczenstwal!

* Maszyny zostaly zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie
z najnowsza dostepna technologia i sa zgodne z obowigzujacymi
normami bezpieczenstwa. Moga one jednak stanowi¢ zrédio
niebezpieczenstwa, jesli nie zostang spelnione wymagania
bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji lub w przypadku
niewtasciwego uzytkowania.

Scisle  przestrzegaj nastepujacych  wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa:

¢ Przed uzyciem upewnij sie, ze maszyna jest kompletna i nie nosi
sladow uszkodzen.

* Natychmiast usun wszystkie przeszkody i zaklocenia, ktére moga
zagrazac bezpieczenstwu.

* Uzywaj odpowiedniej odziezy roboczej i rekawic ochronnych.

* Upewnij sie, ze w miejscu pracy jest wystarczajaca wentylacja.

* Nigdy nie uzywaj maszyny w srodowisku zagrozonym wybuchem,
ani w obecnosci tatwopalnych oparéw i gazéw.

* Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diluzszy czas, nalezy je
wylaczyé za pomoca gtéwnego wytacznika.

e Zapobiegaj dostepowi nieupowaznionych oséb do obszaru roboczego
urzadzenia.

3.4.2 Korzystanie z urzadzenia przez uprawniony personel

Zagrozenie!

* Tylko przeszkolony personel moze korzystaé z urzadzenia.

Taki personel musi zna¢ standardy bezpieczenstwa i instrukcje dla
uzytkownika zawarte w tej instrukcji.

* To urzadzenie nie nadaje si¢ do uzytku przez osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej i umystowej lub
osoby niewykwalifikowane, chyba ze sa one nadzorowane
i przeszkolone w zakresie korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Upewnij sig, ze dzieci nie bawia
sie urzadzeniem.

3.4.3 Kontrola bezpieczenstwa uzytkowania

A\

Zagrozenie!
* Przed kazdym uruchomieniem urzadzenia sprawdz, czy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne sa obecne, wydajne

i funkcjonalne.
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3.4.4 Ochrona i zapobieganie zagrozeniu porazeniem prgdem elektrycznym

A\

Zagrozenie porazeniem elektrycznym!

* Bezpieczenstwo elektryczne urzadzenia jest zagwarantowane tylko
wtedy, gdy jest ono prawidiowo poditaczone do instalacji ochronnej
spetniajacej warunki okreslone obowigzujacym prawem.

* Tylko wykwalifikowany personel moze obstugiwaé¢ system zasilania
urzadzenia i mie¢ dostep do czesci pod napieciem.

* Przeprowadzaj regularne przeglady instalacji elektrycznej maszyny
(moga one byé wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel).

* Usun lub natychmiast wymien luzne potaczenia oraz uszkodzone lub
spalone przewody. Tylko wykwalifikowany personel moze wymieni¢ te
czesci).

* Wymien przewod zasilajacy, jesli zostanie uszkodzony. Tylko
wykwalifikowany personel moze wymieni¢ te czesc.

*Uzywaj tylko odpowiednich wtyczek i ¢gniazd zasilajacych,
spetniajacych wymogi zgodne ze specyfikacjami elektrycznymi
podanymi na tabliczce identyfikacyjnej urzadzenia.

¢ Nie wkiadaj zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych
urzadzenia! Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym!

e Zabrania si¢ uzywania biezacej wody, dysz wodnych lub parowych
w miejscu instalacji maszyny! Ryzyko porazenia pradem elektrycznym!

3.4.5 Zapobieganie zagrozeniom wynikajgcym z zastosowania sprezyn gazowych

A\

Zagrozenie w przypadku préb rozbierania lub otwierania lun demontazu
sprezyn gazowych!

* Niewolono otwieraé, cigé ani uszkadza¢ sprezyn gazowych pokrywy.
Urzadzenia te s napetnione azotem pod cisnieniem okoto 180 barow.

* Sprezyny gazowe muszg zosta¢ roztadowane przed wyrzuceniem
urzadzenia.

Popros dostawce o instrukcje dotyczaca sposobu ich usuwania.

3.4.6 Zapobieganie zagrozeniom wynikajagcym ze stosowania mieszanek gazowych

tworzacych atmosfere ochronng, w pakowarkach wyposazonych w system dozowania

mieszanki gazowej

A\

Zagrozenie w przypadku stosowania mieszanek gazowych tworzacych
atmosfere ochronng o wtasciwosciach tatwopalnych lub wybuchowych!
 Stosuj wylacznie mieszaniny azotu (N), dwutlenku wegla (CO;), azotu
i dwutlenku wegla (N-COy) lub inne mieszaniny gazow obojetnych.

* Nie wolno uzywac¢ tlenu (O;), innych wybuchowych lub tatwopalnych
gazéw, mieszanin gazéw zawierajacych tlen (O,) lub mieszanin innych
wybuchowych lub tatwopalnych gazéw - Ryzyko wybuchu!

* Bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta gazu lub mieszanki
gazowej, dotyczacej zasad prawidiowego uzytkowania butli gazowych i
reduktoréw cisnienia gazu!
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3.4.7. Zapobieganie zagrozeniom wynikajacym narazeniem na kontakt z elementami

0 wysokiej temperaturze (Listwa zgrzewajaca)

Ryzyko oparzenia!
Nie dotykaj listwy zgrzewajacej bezposrednio po zakonczeniu cyklu
roboczego.

3.4.8 Zapobieganie mozliwym niebezpieczenstwom zwigzanym z czynnosciami

serwisowymi i naprawami!

Ryzyko oparzenia!

* Przed kazda interwencja wyjmij wtyczke z gniazdka.

* Wszystkie czynnosci konserwacyjne i serwisowe nalezy wykonywa¢
zgodnie z harmonogramem.

e Wszelkie uszkodzenia musza byé naprawiane wylacznie przez
wykwalifikowany personel.

3.4.9 Niedopuszczalne jest modyfikowanie urzadzenia!

* Nie wolno modyfikowa¢ maszyny w zaden sposob bez zgody producenta.

» Wszystkie czesci, ktoére zostaty zuzyte lub uszkodzone powinny zosta¢ niezwlocznie
wymienione przez wykwalifikowany personel.

» Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

3.4.10 Zapobieganie niebezpieczenstwu pozaru.

» Nie wolno zastaniaé otworéw wentylacyjnych. Utrzymuj swobodny dostep do otworéw
wentylacyjnych. Obszar w okolicy otworéw wentylacyjnych powinien by¢ wolny od
przeszkdd w odlegtosci co najmniej 10 cm od urzgdzenia.

* Nie wolno umieszcza¢ w poblizu urzadzenia produktéw tatwopalnych mogacych
stwarza¢ zagrozenie pozaru.

« Jesli w srodowisku pracy urzadzenia byly stosowane tatwopalne $rodki dezynfekujgce,
np. na bazie alkoholu, przed wigczeniem urzadzenia nalezy pomieszczenie nalezy
doktadnie przewietrzy¢.

* Niedopuszczalne jest uzywanie otwartego ognia w $rodowisku pracy urzgdzenia.
* Niedopuszczalne jest palenie tytoniu w srodowisku pracy urzadzenia!

3.4.11 Czyszczenie urzgdzenia

» Urzgdzenie nalezy utrzymywaé w czystosci.

* Czyszczenie urzgdzenia nalezy przeprowadzaé regularnie, postepujgc zgodnie z
instrukcjami zawartymi w tym podreczniku.

* Do czyszczenia urzadzenia uzywaj zalecanych srodkéw w sposéb zgodny z instrukcjami
producenta.

» Opakowania po uzytych $rodkach oraz zuzyte $rodki uzywane do czyszczenia
urzgdzenia, usuwaj zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zaleceniami producenta.
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3.5 Urzadzenia zabezpieczajgce

3.5.1 Uwagi dotyczace zastosowanych urzadzen zabezpieczajgcych

Maszyna jest standardowo wyposazona w nastepujgce urzadzenia bezpieczenstwa:

» Urzadzenie zabezpieczajgce przed przegrzaniem pompy prézniowe;.

» Wytgcznik gtowny.

* Przetgcznik pokrywy chronigcy przed przypadkowym wigczeniem grzejnikow listwy
zgrzewajace;.

« Bezpieczniki zapobiegajgce przecigzeniom i zwarciom.

» Pokrywa wentylatora pompy prézniowe;.

Przed kazdym uruchomieniem urzadzenia sprawdz, czy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ochronne sg obecne, wydajne i funkcjonalne. Maszyny nie wolno
uzywac, jesli brakuje jednego lub wiecej urzadzen zabezpieczajacych lub jezeli sg one
uszkodzone.

Tylko wykwalifikowany i przeszkolony personel musi przeprowadzaé¢ konserwacije,
naprawe lub wymiane elementéw urzgdzen zabezpieczajgcych.

Urzadzenia zabezpieczajgce nie moga byé wytaczane ani demontowane.

3.5.2 Zabezpieczenie pompa prézniowej przed przegrzaniem

Urzadzenie jest wyposazone w system bezpieczenstwa, ktéry eliminuje ryzyko
przegrzania silnika pompy prézniowej.

3.5.3 Wytacznik gtowny

Zasilanie urzadzenia mozna odigczy¢ za pomoca gtéwnego wytgcznika, ktéry moze
rowniez stuzyc¢ jako wylgcznik awaryjny.

3.5.4 Zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem grzejnikow listwy zgrzewajgcej
Przetacznik zabezpieczajacy, dziatajgcy w momencie otwarcia pokrywy komory
prozniowej, eliminuje ryzyko przypadkowego zatgczenia funkcji nagrzewania elementow
grzejnych listwy zgrzewajgcej w czasie, gdy pokrywa komory prézniowej jest otwarta.

3.5.5 Bezpieczniki zabezpieczajgce przed przecigzeniami i zwarciami

Maszyna posiada zabezpieczenie w postaci bezpiecznikéw chronigcych przed skutkami
przecigzen lub zwaré mogacych wystapi¢ w wyniku awarii urzadzenia.

3.5.6 Ostona wentylatora pompy prézniowe;j

Wentylator chtodzgcy pompe prézniowg jest ostoniety przez ostone zabezpieczajgca
przed przypadkowym kontaktem z pracujgcym wentylatorem.
Niedopuszczalna jest eksploatacja pakowarki ze zdemontowang ostong zabezpieczajgca.

18



3.6 Wymogi higieny

Maszyna skonstruowana jest w spos6b zgodny z obowigzujgcymi przepisami:

» Dyrektywa eN1672-2 (wymagania higieniczne dla maszyn do przetworstwa zywnosci),
* Rozporzadzenie EC 1935/2004 oraz wytycznymi EHDEG (European Hygienic
Engineering and Design Group).

Materiaty, powierzchnie i ksztalty zostaty przebadane i wybrane w taki sposdb,
aby zminimalizowa¢ lub wyeliminowa¢ ryzyko narazenia na bezposredni kontakt miedzy
zywnoscig a uzytkownikiem maszyny i na odwrét, a takze aby zminimalizowa¢ lub
wyeliminowa¢ ryzyko infekcji i zanieczyszczenia zywnosci przez operatora i sama
maszyne.

W zwigzku z powyzszym, w przypadku pakowania prézniowego zywnosci zawsze stosuj
sie do nastepujacych wytycznych:

+ Doktadnie wyczy$¢ maszyne przed i po uzyciu.

» Wyczys$c¢ i dezynfekuj wewnetrzng powierzchnig komory prozniowej.

* Pracuj z zachowaniem wymogoéw higieny, unikajgc bezposredniego kontaktu zywnosci
Z maszyna.

 Utrzymuj panele sterowania i elementy obstugi w czystosci.

» Gdy urzadzenie nie jest uzywane zamknij pokrywe komory prézniowej, zapobiegajac
w ten sposéb przedostawaniu sie kurzu i zanieczyszczen, do wnetrza komory prézniowe;.

3.7 Konserwacja i biezgca obstuga techniczna.

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje, w precyzyjny i wyrazny sposob, czynnosci
konserwacyjne, naprawcze i serwisowe wskazujgc czynnosci, ktére mogg by¢ wykonane
przez uzytkownika we wilasnym zakresie oraz czynnosci, ktére wymagajg interwencji
wykwalifikowanych i przeszkolonych technikéw z autoryzowanego serwisu.

Podczas wykonywania czynno$ci konserwacyjnych, serwisowych i napraw nalezy
przestrzegaé nastepujgcych wytycznych:

* Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci nalezy wylaczy¢ urzadzenie za
pomoca gtéwnego wytgcznika i wyjgé wtyczke z gniazdka.

* Nalezy przestrzega¢ terminéw zaplanowanej konserwacji i wymiany materiatow
eksploatacyjnych wg odstepéw czasowych okreslonych w niniejszej instrukcji. Opdznienia
lub brak wykonania w/wym. czynno$ci moze prowadzi¢ do kosztownych napraw.

» Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, olejow i smaréw.

* Nalezy uzywa¢ narzedzi, kidére sg w dobrym stanie. Nigdy nie pozostawiaj uzywanych
narzedzi wewnatrz urzadzenia.

* Nigdy nie nalezy podejmowac dziatan we wilasnym zakresie, gdy konieczne czynnosci
wymagajg interwencji wykwalifikowanego technika z autoryzowanego serwisu.

» Okreslone czynno$ci mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowane przez
producenta Centra Wsparcia Technicznego.

* Wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, ktére tymczasowo zostang wytgczone lub
usuniete przez wykwalifikowanego technika w celu przeprowadzenia konserwacji lub
naprawy, muszg zosta¢ przywrécone po zakonczeniu interwencji, a ich efektywnosé
i funkcjonalno$¢ muszg by¢ zweryfikowana.
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4. Zalecenia dotyczgce ochrony srodowiska

Opakowanie:
» Materiat opakowaniowy nadaje sie¢ w 100% do recyklingu i jest oznakowany znakiem:

‘b‘
* Przestrzegaj lokalnych przepiséw dotyczacych zasad utylizacji.
* Nie wolno wyrzuca¢ materiatu do Srodowiska.

« Plastikowe elementy opakowania (worki foliowe) muszg by¢ przechowywane miejscu
niedostepnym dla dzieci, poniewaz stanowig potencjalne zrodio zagrozenia.

Zlomowanie / usuwanie zuzytych urzadzen:

» Urzadzenie zostalo skonstruowane z materialu nadajgcego sie do recyklingu.
Urzgdzenie jest oznaczone zgodnie z przepisami Dyrektywy Europejskiej 2002/96 / WE -
Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE).

» Zapewniajgc prawidtowe ziomowanie urzadzenia, nalezy zapobiega¢ potencjalnym
negatywnym konsekwencjom dla srodowiska i zdrowia.

* Symbol Eumieszezony na urzadzeniu oraz w dotgczonej dokumentacji wskazuje,
ze produkt ten nie moze by¢ traktowany jako odpady komunalne, ale musi zosta¢ zabrany
do odpowiedniego punktu zbidrki zuzytych urzagdzen elektrycznych i elektronicznych.

* Przed ziomowaniem spraw, aby urzadzenie nie nadawato sie¢ do uzytku, poprzez
odciecie kabla zasilajacego i demontaz pokrywy komory prézniowej. Zadbaj, aby dzieci
nie miaty dostepu do wnetrza urzadzenia.

» Ztomuj urzgdzenie zgodnie z lokalnymi normami dotyczgcymi usuwania odpadéw
i dostarcz je do odpowiedniego punktu zbiorki. Nie pozostawiaj urzgdzenia bez opieki,
poniewaz jest zrédtem niebezpieczenstwa dla dzieci.

» W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych przetwarzania, odzysku i recyklingu

tego urzadzenia, nalezy skontaktowaé sie z odpowiednim lokalnym dziatem, firmg
zajmujgcy sie zbieraniem odpadodw lub sprzedawca, u ktérego zakupiono urzadzenie.
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5. Czynnoéci przy rozpakowywaniu otrzymanego
urzagdzenia

Wazne!

* Po otrzymaniu zapakowanego urzadzenia, klient musi zweryfikowaé
jego integralnos¢ i zgtosi¢ wszelkie nieprawidiowosci, brakujace
przedmioty lub ewidentne uszkodzenia do przewoznika lub personelu
transportowego.

Zgtoszenie takie musi zostaé wykonane przed rozpoczeciem
jakiejkolwiek innej operacji zwigzanej z rozpakowywaniem lub obstuga.

e Jakiekolwiek uszkodzenie na opakowaniu moze by¢é powodem
uszkodzenia urzadzenia lub jego komponentéw.

W razie watpliwosci co do rzeczywiste] integralnosci urzadzenia
bezposrednio po transporcie, przed jakakolwiek inng operacja,
skontaktuj sie ze sprzedawca lub importerem w celu uzyskania
niezbednych informacji.

e Zapakowane urzadzenie nalezy przechowywaé w miejscu chronionym,
suchym, ostonietym i nie narazonym na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

Zakres temperatur w miejscu przechowywania powinien miesci¢ sie w
zakresie od +5°C do +40°C przy wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajacej 80%.

Miejsce przechowywania powinno byé wolne od skroplonej pary wodnej
i wody.

» Zwréci¢ szczegoblng uwage na zszywki, gwozdzie, nity, ostre krawedzie
lub jakiekolwiek inne elementy opakowania, ktére mogtyby stanowic
potencjalne zagrozenie.

5.1 Rozpakowanie

» Sprawdz integralno$¢ urzadzenia po wyjeciu opakowania. W razie watpliwosci nie nalezy
korzysta¢ z urzgdzenia i natychmiast skontaktowac sie ze sprzedawcg.

* Aby przywigza¢ kabel zasilajacy do elementéw konstrukcji stotu na ktdérym zostanie
ustawiona pakowarka skorzystaj z ogélnie dostepnych opasek mocujgcych.

« Zalecamy przechowanie kompletnego opakowania, do pozniejszego wykorzystania
w sytuacjach zwigzanych z transportem urzadzenia lub jego przechowywaniem.

* W przypadku podjecia decyzji o utylizacji opakowania, nalezy postepowaé¢ zgodnie
z opisem zawartym w rozdziale nr. 3, dotyczgcym zasad bezpiecznej utylizacji materiatu
opakowaniowego.
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5.2 Obstuga i przechowywanie
Wazne!

e Podczas transportu i przenoszenia, maszyna musi byé zawsze
w pozycji poziomej, w celu zapobiezenia wyciekowi oleju z pompy.

* Podczas transportu urzadzenia, listwa zgrzewajaca musi znajdowaé
sie na swoim miejscu, aby zapobiec jej przemieszczaniu sie wewnatrz
komory prézniowe;j.

* Na czas przechowywania urzadzenie powinno byé ustawione poziomo,
w pomieszczeniu zamknietym, w miejscu chronionym, suchym
i wentylowanym, tak aby nie bylo ono narazone na bezposrednie
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Zakres temperatur w miejscu przechowywania powinien miesci¢ sie
w zakresie od +5°C do +40°C przy wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajacej 80%.

Miejsce przechowywania powinno byé wolne od skroplonej pary wodnej
i wody.

* Przed rozpoczeciem procesu przechowywania pakowarki, olej
znajdujacy sie w pompie prézniowej musi zosta¢ wymieniony, zgodnie z
instrukcjami zawartymi w rozdziale "konserwacja".

Wymiana oleju musi byé wykonywana wytacznie przez upowazniony
i przeszkolony personel, zgodnie z instrukcjami i wymogami zawartymi
W niniejszej instrukcji.

Przed wymiang oleju nalezy przeprowadzi¢ cykl osuszania, zgodnie
z opisem w rozdziale "Obstuga".

Wazne!

Jezeli urzadzenie bylo poddane diugotrwatemu przechowywaniu, to
przed uruchomieniem pakowarki nalezy wymieni¢ olej w pompie
prézniowej, zgodnie =z instrukcjami zawartymi w rozdziale
"konserwacja".

Wymiana oleju musi byé wykonywana wylacznie przez upowazniony
i przeszkolony personel, zgodnie z instrukcjami i wymogami zawartymi
w niniejszej instrukcji.

Przed wymiang oleju nalezy przeprowadzi¢ cykl osuszania, zgodnie z
opisem w rozdziale "Obstuga".
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6. Opis pakowarki i jej elementdéw funkcjonalnych

Przeznaczenie:

Pakowarka prézniowa jest maszyna pakujgcg przeznaczong do prézniowego pakowania
produktéw umieszczanych w przystosowanych do tego celu woreczkach, wykonanych
z wielowarstwowej folii barierowej.

Mozliwe jest takze wykorzystanie specjalnych sztywnych pojemnikéw z zaworem.

Modele pakowarek, ktére sg wyposazone w instalacie napetniajacg opakowanie
mieszankg gazow obojetnych, umozliwiajg wytworzenie ochronnej atmosfery
modyfikowanej wewnatrz opakowania

Pakowanie prézniowe w woreczku:

W celu przeprowadzenia procesu pakowania, woreczek prézniowy zawierajgcy produkt
umieszcza sie w komorze prozniowej tak, aby otwarta krawedz woreczka byta
umieszczona na powierzchni listwy zgrzewajgcej.

Po zamknigciu pokrywy zostanie wigczona pompa prozniowa, ktéra zasysa powietrze
i usuwa je z komory pakowarki.

Po kilkunastu sekundach, po osiagnieciu zaprogramowanego poziomu prézni, woreczek
zostanie hermetycznie zamkniety w wyniku procesu zgrzewania przez listwe zgrzewajgca.
Na zakonczenie cyklu pakowania, komora pakowarki zostanie napetniona powietrzem, co
umozliwi automatyczne otwarcie pokrywy komory pakowarki.

Zapakowany produkt mozna nastepnie wyja¢ z komory pakowarki.

Pakowanie prézniowe w specjalnym sztywnym pojemniku z zaworem:

Ta metoda pakowania prézniowego polega na uzyciu specjalnych sztywnych pojemnikow
wyposazonych w zawor.

Po umieszczeniu pojemnika bezposrednio w komorze pakowarki, w czasie pracy pompy
prozniowej powietrze zostanie usunigte z wnetrza pojemnika przez specjalny zawor
zwrotny. Po kilkunastu sekundach, po osiggnieciu zaprogramowanego poziomu prézni
pompa prézniowa zostanie wytgczona.

Na zakonczenie cyklu pakowania, komora pakowarki zostanie napetniona powietrzem, co
umozliwi automatyczne otwarcie pokrywy komory pakowarki.

Zapakowany pojemnik z produktem mozna nastepnie wyjg¢ z komory

Zawoér w pojemniku pozostanie zamkniety do momentu jego otwarcia przez uzytkownika
w momencie otwierania opakowania.

Pakowanie prézniowe w zewnetrznym woreczku wykonanym z moletowanej folii
barierowe;j:

Uzycie woreczka wykonanego z moletowanej folii barierowej pozwala na prézniowe
zapakowanie produktow o wielkosci wigkszej niz dostgpna pojemnos¢ komory pakowarki.
Usuniecie powietrza z wnetrza takiego woreczka jest mozliwe dzieki odpowiedniemu
przygotowaniu powierzchni folii z ktérej wykonano woreczek.

W celu przeprowadzenia procesu pakowania, woreczek prézniowy zawierajgcy produkt
umieszcza sie poza komorg prézniowg pakowarki w taki sposob, aby otwarta krawedz
woreczka byta umieszczona na powierzchni listwy zgrzewajace;j.

Po zamknigciu pokrywy zostanie wigczona pompa prézniowa, ktéra zasysa powietrze
i usuwa je z komory pakowarki oraz z wnetrza woreczka.

Po kilkunastu sekundach, po osiggnigciu zaprogramowanego poziomu prozni, woreczek
zostanie hermetycznie zamkniety w wyniku zgrzania przez listwe zgrzewajaca.

Na zakonczenie cyklu pakowania, komora pakowarki zostanie napetniona powietrzem, co
umozliwi automatyczne otwarcie pokrywy komory pakowarki i uwolni krawedz woreczka.
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Pakowanie w woreczku z wykorzystaniem modyfikowanej atmosfery ochronne;j:
Dotyczy pakowarek, wyp zonych w i lacje dozujacq mieszanke gazowa.

W celu przeprowadzenia procesu pakowania, woreczek prézniowy zawierajgcy produkt
umieszcza sie w komorze prozniowej, tak aby otwarta krawedz woreczka byta
umieszczona na powierzchni listwy zgrzewajgcej, a dysza instalacji dozujgcej mieszanke
gazdéw obojetnych byta umieszczona wewnatrz otwartej krawedzi woreczka.

Po zamknieciu pokrywy zostanie wigczona pompa prozniowa, kidra zasysa powietrze
i usuwa je z komory pakowarki oraz z wnetrza woreczka.

Po kilkunastu sekundach, po osiggnieciu zaprogramowanego poziomu prézni, instalacja
dozujgca napetni opakowanie mieszankg gazow obojetnych tworzgcych modyfikowang
atmosfere ochronng, a nastepnie woreczek zostanie hermetycznie zamkniety w wyniku
zgrzania folii przez listwe zgrzewajaca.

Na zakonczenie cyklu pakowania, komora pakowarki zostanie napetniona powietrzem, co
umozliwi automatyczne otwarcie pokrywy komory pakowarki.

Zapakowany produkt mozna nastepnie wyjg¢ z komory pakowarki.

Widok i elementy funkcjonalne pakowarki:

. Panel sterowania

. Komora prézniowa

. Zawias pokrywy komory prézniowej

. Odigczana dzwignia napedu pokrywy komory prézniowej
. Przezroczysta pokrywa komory prézniowej

. Listwa zgrzewajaca

. Docisk listwy zgrzewajace;j

. Wylacznik gtowny

. Kabel zasilajgcy

10. Uszczelka wargowa pokrywy

11. Magnes czujnika zamknigcia
pokrywy

12. Wakuometr analogowy

13. Dysze wtrysku gazu

14. Wkiad wypetniajgcy komore

15. Tabliczka znamionowa

16. Naped listwy zgrzewajgce;j

17. Wskaznik poziomu oleju w pompie
18. Przytagcze instalacji dozujacej gaz
Dotyczy pakowarek, wyposazonych

w instalacje dozujgca mieszanke gazowa.

O©CoOoO~NOUWNE
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6.1 Panel sterowania

Maszyny sg wyposazone w panel sterowania z trzycyfrowym wyswietlaczem i mozliwoscig
zapisu dziesieciu zestawow ustawien procesu pakowania.

6.2 Funkcje

6.2.1 Funkcja wytwarzania prozni

Usuwanie powietrza z komory pakowarki:

Poziom prézni wytwarzanej w komorze prozniowej pakowarki jest podstawowym
parametrem, za pomocg ktorego okresla sie ilos¢ wypompowanego powietrza, wymagang
do osiggniecia zgdanego poziomu prézni wewngtrz opakowania.

W celu skrocenia czasu pakowania, wewngtrz komory prézniowej powinna by¢
umieszczona jak najwieksza maksymalna liczba wkiadéw wypetniajacych, aby
zoptymalizowaé¢ objetos¢ pozostatg w komorze i dopasowac jg do objetosci opakowania
z produktem.

Poziom prézni moze by¢ ustawiany w zakresie od 10 do 99.

Maksymalny koncowy poziom prézni wytwarzanej wewnatrz komory prézniowej,
w optymalnych warunkach waha sie od okoto 0,5 milibaréw do 2 milibarow.

Poniewaz w wielu przypadkach celem jest osiggniecie maksymalnego poziomu prézni,
dobrg praktyka jest dodanie dodatkowego czasu pracy pompy, wynoszacego okoto 10
sekund liczac od momentu, gdy maszyna wskaze maksymalng proznie.

6.2.2 Funkcja dozowania mieszanki gazéw obojetnych

Pakowanie w modyfikowanej atmosferze gazowej - Ochrona delikatnych i kruchych

produktéw.
Dotyczy pakowarek, wyposazonych w instalacje dozujgcg mieszanke gazowg.

Funkcja dozowania mieszanki gazéw obojetnych do wnetrza opakowania pozwala na
pakowanie produktéw delikatnych i wrazliwych na sity $ciskajace wystepujgce
w przypadku zwyktego pakowania prézniowego. Wykorzystanie mozliwosci pakowania
w atmosferze gazowej zapobiega zgnieceniu produktéw z powodu réznicy cisnien.

W celu doboru rodzaju mieszanki gazowej dostosowanej do zgdanego rodzaju produktu,
prosimy skontaktowa¢ sie z firmami zajmujacymi sie dystrybucjg mieszanek gazowych,
ktore oferujg szeroka game konkretnych mieszanin dla réznych rodzajéw produktéw, oraz
udostepniaja sprzet niezbedny do podigczenia butli z mieszankg i regulacji ci$nienia
mieszanki gazowej podawanej do pakowarki.

Nastawy zwigzane z funkcjg dozowania mieszanki gazowej o stalym cis$nieniu okreslane
sg poprzez podanie czasu dozowania mieszanki w sekundach.

6.2.3 Funkcja zgrzewania

Hermetyzacja woreczkow:

Po utworzeniu prézni oraz ewentualnym wtry$nigciu mieszanki gazowej gazu (jesli jest
stosowane), proces hermetycznego zamykania zgrzewania woreczkéow wykonywany jest
za pomoca jednej lub kilku listew zgrzewajgcych (zaleznie od wyposazenia maszyny).
Czas trwania procesu zgrzewania jest uzalezniony od rodzaju i grubosci woreczkow,
warunkow termicznych w pomieszczeniu oraz czestotliwosci wykonywanych cykli
pakowania.

Linia szwu powstajgcego na krawedzi woreczka w wyniku zgrzewania, musi by¢ réwna,
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jednolita i nie moze posiada¢ miejsc wskazujacych na nadtopienie materiatu opakowania.
Nastawy zwigzane z funkcjg zgrzewania okre$lane sg poprzez podanie czasu twania
operacji zgrzewania w sekundach.

6.2.4 Funkcja tworzenia prézni w przypadku pakowania w pojemnikach

Funkcja pakowania prozniowego w specjalnym sztywnym pojemniku z zaworem pozwala
na pakowanie produktéw ptynnych (sos, zupa, itp.) lub produktéw delikatnych i kruchych
(warzywa, ciasta).

W celu oprdznienia wnetrza pojemnikow z powietrza nalezy wstawi¢ je bezposrednio do
komory prézniowej pakowarki (jesli pozwala na to ich rozmiar).

Poniewaz pakowarka moze wytworzy¢ silne podcisnienie, pojemnik, jego pokrywa i zawor
muszg gwarantowac odpornosé na warunki wystepujgce w trakcie wytwarzania prozni.
Odpornos$¢ ta musi pozosta¢ niezmieniona nawet w niskich temperaturach, poniewaz
wigkszos¢ produktow powinna poddawanych pakowaniu powinna by¢ przechowywana
w lodéwce przy $redniej temperaturze ok. 3°C.

Funkcja wytwarzania prozni jest aktywowana i zatrzymana recznie za pomoca przyciskow
PUMP oraz STOP. Ocena poziomu wytworzonej prézni jest mozliwa na podstawie
wskazan wakuometru znajdujacego sie obok panelu sterowania.

6.2.5 Funkcja osuszania oleju pompy

Wazne!

Regularne (przynajmniej raz w tygodniu) uruchamianie funkcji
osuszania oleju nalezy do podstawowych czynnosci dotyczacych
konserwacja pompy prézniowej i utrzymaniem jakosci oleju w pompie.

Funkcja stuzy do cyklicznego usuwania pozostatosci skroplin wilgoci z wnetrza pompy
prozniowej.

W czasie dziatania funkcji osuszania oleju skropliny oparéw, ktére moga osadzaé sie na
dnie zbiornika oleju i we wnetrzu pompy prézniowej, w wyniku rozgrzania oleju zostang
odparowane i odprowadzone razem z przeptywajgcym powietrzem.

lloé¢ gromadzacych sie pozostatosci jest bezposrednio zwigzana z wilgotnoscig
i temperaturg pakowanych produktéw.

Funkcje osuszania oleju nalezy uruchamiaé regularne przynajmniej raz w tygodniu.
Czestotliwos¢ uruchamiania funkcji osuszania oleju nalezy dostosowac do intensywnosci
eksploatacji urzgdzenia oraz ilosci realizowanych proceséw pakowania i w razie potrzeby
mozna jg zwiekszy¢.

Jest to bardzo wazne, poniewaz nadmierne gromadzenie sie pozostatosci skroplin wilgoci
oraz produktow utleniania pochodzacych z pakowanych produktéw, powoduje zmiane
wygladu oleju i utrate jego wilasnosci smarnych. Konieczna jest wtedy natychmiastowa
wymiana oleju i odprowadzane zanieczyszczen razem ze zuzytym olejem.

6.3 Sygnaty alarmowe i sygnaty ostrzegawcze

Catkowita liczba wykonanych cykli pakowania:

Pakowarka jest wyposazona we wskaznik, ktéry sygnalizuje catkowitg liczbe
wykonywanych cykli pakowania. W celu odczytania stanu licznika, nacisnij przez 4
sekundy przycisk STOP na panelu sterowania. Licznik wskazuje ilos¢ cykli jakie pozostaty
do wymiany oleju w pompie prozniowej. Wskazanie nalezy pomnozy¢ x 10.
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Alarm ostrzegajacy o koniecznosci wymiany oleju w pompie prézniowej:

Po przekroczeniu ustalonej liczby przewidzianej dla normalnego sposobu uzytkowania
pakowarki, gdy pompa zostaje uruchomiona, pakowarka zasygnalizuje konieczno$¢
wymiany oleju przez wyswietlenie komunikatu alarmowego oraz za pomocg sygnatu
dzwiekowego.

7. Wazne informacje przed uzyciem maszyny pakujgcej

7.1 Uwagi dotyczace utrzymania jakosci oleju w pompie prézniowej oraz temperatury

pakowanych produktow

Wazne !

W ponizszym opisie szczegoétowo wyjasniono zasady postepowania.
Olej stosowany w pompie prézniowej musi by¢ olejem certyfikowanym,
i przeznaczonym do zastosowan w procesie prézniowego pakowania
Zywnosci.

Olej musi by¢ zawsze przechowywany w optymalnych warunkach oraz
musi byé ptynny i czysty, wolny od osadéw, wody i skroplonej wilgoci.

Aby utrzymac jakos¢ oleju uzytego w pompie proézniowej przez caty okres eksploatacyjny,
przestrzegaj waznych zasad opisanych ponizej:

1) Produkty przeznaczone do pakowania prézniowego muszg by¢ schtodzone w lodéwce
lub w chtodni do temperatury ok. 3°C.

Tylko w takiej temperaturze wzrost bakterii jest zablokowany i osiggany jest optymalny
czas i wydajnos¢ przechowywania. W takiej temperaturze wystepuje tez najnizsza emisja
wilgoci pochodzacej z pakowanych produktéw, ktéra pdzniej w postaci pary wodnej jest
zasysana przez pompe razem z powietrzem usuwanym z komory pakowarki. W ten
spos6éb  llos¢ wilgoci powodujgcej utlenianie wewnetrznych powierzchni pompy jest
najnizsza.

2) Przynajmniej raz w tygodniu sprawdzaj poziom oleju i uruchamiaj funkcje osuszania
oleju. Zapoznaj sie z opisem tych czynnosci w rozdziatach 6.5.4 i 9.8.

3) Czestotliwos$¢ wymiany oleju:

Olej nalezy wymieniaé zaleznie o obcigzenia roboczego pakowarki, jednak nie rzadziej niz
co 5000 cykli pakowania, co 6 miesiecy lub co 100 godziny pracy.

Maszyna sygnalizuje wizualne i akustyczne koniecznos¢ wymiany oleju, gdy zostanie
osiggnieta maksymalna dozwolona liczba cykli (5000 cykli).

Niezwloczna wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ zawsze w sytuacji, jezeli zostang
zaobserwowane zmiany wygladu oleju, takie jak zmetnienie lub zmiana koloru, co moze
by¢ sygnatem swiadczacym o utracie wkasnosci smarnych.

4) Olej (niezaleznie od jego stanu) nalezy koniecznie wymieni¢ przed wystgpieniem
dluzszego niz dwa tygodnie, okresu przerwy w uzytkowaniu pakowarki. Takie
postepowanie zapewnia usunigecie razem z uzywanym olejem pozostatosci skroplonych
zanieczyszczen i zapobiegnie mozliwosci korozji w czasie gdy maszyna nie bedzie
uzywana (patrz rozdziat 8.6).

5) Temperatura pomieszczenia, w ktorym urzadzenie jest zainstalowane, nie moze by¢
nizsza niz 10°C, w celu zapobiezenia nadmiernemu wzrostowi gestosci oleju.
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Zachowanie odpowiedniego stopnia ptynnosci oleju zapewnia wtasciwe warunki pracy
pompy prozniowe;.

7.2 Uwagi dotyczace workéw do pakowania prézniowego

Worki stosowane do proézniowego pakowania zywnosci rozréznia sie pod wzgledem

mozliwych zastosowan.

Worki odpowiednie do zastosowan opisanych w tej instrukc;ji to:

1. Worki (PA/PE) do prozniowej konserwacji zywnosci chtodzonej, do stosowania
w pakowarkach komorowych. Zewnetrzna warstwa barierowa wykonana jest
z nylonu (poliamid/PA), a warstwa uszczelniajaca (wewnetrzna) wykonana jest z
polietylenu (PE). Woreczki takie sg gtadkie, przezroczyste i zwykle majg grubos¢ ok
90 mikronéw i sg certyfikowane w zakresie dopuszczenia do kontaktu z zywnosciag i
stosowania do jej ochrony w warunkach chtodniczych.
Dostepne sg takze wykonania workéw z nadrukami, zwiekszajgcymi atrakcyjnosc
wygladu opakowania.

Wazne!

Ten rodzaj workéw nie nadaje sie do gotowania prézniowego!

2. Worki (OPA/PP) do gotowania prozniowego oraz metodg Sous Vide, do stosowania

w pakowarkach komorowych. Woreczki te réznig sie od torebek uzywanych do
prozniowej konserwacji zywnosci warstwg uszczelniajgcg, ktéra wykonana jest z
polipropylenu (PP), natomiast warstwa barierowa wykonana jest z poliamidu (PA).
Sa one gtadkie i blyszczace i zwykle majg grubo$¢ 75-85 mikronéw. Nadajg sie do
konserwacji prozniowej, ale przede wszystkim do gotowania prézniowego.
Poza certyfikacja dopuszczajgcg kontakt z zywnoscig, zgodnie z obowigzujgcymi
normami, worki OPA/PP sg one certyfikowane w zakresie uzycia w temperaturach
wystepujgcych w czasie gotowania: do 100°C, przez cztery godziny oraz do 120°C,
przez jedng godzine, na postawie wynikéw testéw laboratoryjnych.

3. Oba wyzej wymienione rodzaje workéw moga tez wystepowa¢ w wersjach
wykonania z moletowanej foli barierowej. Worki takie sa przeznaczone
do stosowania w pakowarkach nie posiadajgcych komory prézniowej lub do
stosowania w przypadku pakowania produktéw poza komorg prézniowg za pomocg
pakowarek komorowych (pakowanie produktow o wielkosci wigkszej niz dostgpna
pojemno$¢ komory pakowarki).

4. Certyfikaty dotyczgce zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami oraz informacje
0 zakresie zastosowan poszczegolnych rodzajéw workéw sg udostepniane przez
producentéw workow.

Do konserwacji metodg pakowania prozniowego nadajg sie produkty, ktdre nie sa
wrazliwe na sity sciskajgce i nie ulegajg tatwemu rozkruszeniu, takie jak: mieso, wedliny,
twardy ser, twarde warzywa itp.

W przypadku delikatnych produktéw, wrazliwych na sity Sciskajgce albo tatwo ulegajacych
rozdrobnieniu wykorzystuje sie metode pakowania w modyfikowanej atmosferze
ochronnej, wykorzystujac instalacje dozujgcg mieszanke gazéw obojetnych dostosowang
do rodzaju pakowanego produktu (dotyczy urzadzeri wyposazonych w instalacje dozujaca).
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Doktadne uszczelnienie opakowania jest niezbedne do
zachowania prawidtowych warunkéw konserwacji i jest
ono zapewniane w wyniku wykonania szwu zamykajgcego
woreczek. Szew zamykajacy powstaje w trakcie procesu
zgrzewania warstw woreczka. Rysunek obok przedstawia
widok optymalnie wykonanego szwu zamykajgcego
woreczek.

7.3 Pakowanie prézniowe na zewnatrz komory pakowarki

W modelach a, b, ¢ oraz d mozna przeprowadzi¢ proces pakowania
proézniowego poza komorg prézniowg pakowarki, wykorzystujac worki
wykonane z moletowanej folii barierowej. Sposéb ten pozwoli
zapakowa¢ produkty o wymiarach wigkszych niz wymiary komory
prozniowej. Worki wykonane z moletowanej folii barierowej majg
konstrukcjg pozwalajagcg na wyssanie powietrza z wnetrza |
opakowania, poprzez mikro-kanaliki tworzace sie pomiedzy ;_
warstwami folii. / )

7.4 Uwagi dotyczgce uzycia pojemnikéw prozniowych

Sztywne pojemniki, dedykowanie do pakowania prozniowego, mogg byé
wykorzystywane do konserwowania delikatnych produktéw tatwo ulegajgcych zgnieceniu,
a takze do konserwowania produktéw w postaci ptynnej.

Do tego celu mogg byé uzyte specjalne pojemniki o odpowiedniej sztywnosci
przeznaczone do profesjonalnego uzytku, ktdre sg wykonane ze stali nierdzewnej lub
szkta o odpowiedniej grubosci, ktére moga wytrzymac¢ wysoki poziom wewnetrznej prézni,
posiadajgce specjalne zawory zwrotne, zapobiegajgce ponownemu wnikaniu powietrza do
pojemnika.

Pojemnik jest umieszczany, bezposrednio w komorze prézniowej lub na zewnagtrz
maszyny (w takim przypadku powietrze bedzie zasysane za pomocg specjalnego
urzadzenia skladajgcego sie z rury ssacej i ztaczki).

O ile producent pojemnika nie okreslit inaczej, pojemniki nie mogg by¢ przechowywane
w zamrazarce, ani w temperaturach ponizej 3°C w lodédwce, poniewaz mogag zostac
uszkodzone z powodu kombinacji skrajnie niskich temperatur i naprgzen mechanicznych
spowodowanych wysoka préznig wewnatrz pojemnika.

7.5 Pojecia dotyczgce konserwacji zywnosci pakowanej prézniowo

Ponizej przedstawiamy kilka podstawowych zasad, ktérych nalezy przestrzega¢, aby

zapewni¢ optymalng ochrone produktdéw zapakowanych prézniowo.

< Nie probuj pakowaé prézniowo produktéw, ktorych jakos¢ ulegta pogorszeniu lub
zmianom z odzywczego punktu widzenia. W procesie pakowania prézniowego
utracona jako$é nie jest odzyskiwana. Zywno$é¢, ktéra jest przechowywana zbyt
dlugo w temperaturze pokojowej lub ktéra utracita poczatkowg jakos¢, wilgotnosé,
kolor, zapach, smak itp. jest bardziej podatna na skazenie bakteryjne nie powinna
by¢ poddawana procesowi pakowania prézniowego.

» Zaleca sie utrzymywania tancucha chtodniczego w procesie przechowywania

produktéw poddawanych procesowi pakowania prézniowego.

Przed procesem pakowania prézniowego, pakowane produkty powinny by¢

schtodzone do temperatury +3°C w lodéwce lub w chtodni.

Powyzsza zasada ma fundamentalne znaczenie w pakowaniu prézniowym i jest
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réwniez bardzo wazna, ze wzgledu na warunki i czas dziatania pompy prézniowe;.
Produkty, ktére nie schtodzone do wyzej podanej temperatury, uwalniajg znacznag
ilos¢ wilgoci w postaci pary wodnej, ktéra jest pobierana razem z powietrzem
wypompowywanym z komory pakowarki Wilgo¢ ta po skropleniu powoduje
zanieczyszczenie oleju, wptywajgc na pogorszenie jego wtasciwosci oraz powoduje
utlenianie sie¢ wewnetrznych powierzchni pompy prézniowe;j.

Zywno$é (surowa lub gotowana): Musi byé rozmieszczona réwnomiernie wewnatrz
worka, aby nie powodowac¢ blokowania ujscia powietrza z opakowania. Nie nalezy
nadmiernie napetnia¢é opakowan, aby nie =zakiécaé mozliwosci uzyskania
hermetycznej szczelnosci opakowania. Dobrg praktykg jest napetnianie workéw do
ok 3/4 ich objetosci.

Warzywa i owoce: Po umyciu, warzywa i owoce muszg by¢ doktadnie wysuszone,
aby zapobiec gromadzeniu w opakowaniu ptynéw, ktére mogtyby powodowac
pogorszenie ich jakosci w czasie przechowywania w opakowaniu prézniowym.
Surowe mieso wieprzowe i wotowe: Aby zachowac trwatos¢ i jakos¢ pakowanego
miesa, pamietaj, aby pakowaniem prézniowym schiodzié go w lodéwce przez co
najmniej 2 godziny, aby spowolni¢ wzrost bakterii. Przed pakowaniem prézniowym
mieso nalezy osuszy¢, aby uzyska¢ odpowiedni poziom prozni. W przypadku
pakowania miesa z koscig (zeberka, kotlety wieprzowe z koscia itp.), aby zapobiec
rozdarciu worka opakowaniowego, miejsce wystepowania kosci nalezy ostoni¢
dodatkowa warstwg folii.

Dréb: Niektére rodzaje miesa, takie jak surowy drob, nie nadajg sie do
przechowywania w warunkach prézniowych, poniewaz w sposob naturalny zawierajg
bakterie beztlenowe, ktorych flora moze ulega¢ fatwemu rozwojowi, jesli mieso jest
pakowane prézniowo.

Ryby: Produkt nalezy przed pakowaniem doktadnie umy¢; usung¢ tuski; wypatroszy¢
i usunac¢ skrzela, osuszy¢ i ostudzi¢ przed pakowaniem prézniowym, podobnie jak w
przypadku migsa. Przechowywaé w lodéwce w temperaturze nieprzekraczajgcej
+3°C.

Twardy ser (Parmezan, Pecorino, itp.): Nie wymaga sie szczegdinych srodkéw, poza
owinieciem dodatkowa warstwg folii twardych czesci, ktéry mogiby przebi¢ folie
woreczka opakowaniowego.

Miekki ser: W celu zapobiezenia ich zgnieceniu, powinna by¢ stosowana opcja gazu
lub pojemniki prézniowe.

Wedliny: Ostudzi¢ przed pakowaniem prézniowym, do temperatury +3°C. Nie sg
wymagane zadne dodatkowe warunki.

Sosy: Muszg by¢ pasteryzowane przez 12 minut. Ostudzi¢ przed pakowaniem
préozniowym, do temperatury +3°C, a nastepnie wla¢ produkt do specjalnych
pojemnikoéw prézniowych. Do pakowania prézniowego sosow hie uzywaé woreczkow,
ze wzgledu na brak sztywnosci takiego rodzaju opakowania.

Przyblizone czasy przechowywania produktéw zapakowanych prézniowo:

Podane czasy sg wylgcznie orientacyjne i zalezg od poczatkowej jakosci produktu, ktéry
ma bedzie przechowywany, temperatury przechowywania, czasu chtodzenia w przypadku
gotowanego jedzenia, temperatury, w ktorej produkt zostat zapakowany, osiagnietego
poziomu prézni we wnetrzu opakowania i jakos¢ workéw stosowanych do pakowania
prézniowego.

« Swieze satatki: do 10 dni.

« Swiezy ser: do 15 dni.

« Swieze ryby: do 5 dni.

» Swieze migso: do 10 dni.
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8. Instalacja

Postepuj zgodnie z opisem wg punktéw od 1 do 10, zachowujgc nalezytg ostroznosé.
1) Rozpakuj maszyne (patrz rozdz. 4).

Uwagal!

* Po otwarciu opakowania sprawdz integralno$¢ urzadzenia.

* W razie watpliwosci nie korzystaj z urzadzenia i natychmiast
skontaktuj sie ze sprzedawca.

*Nigdy nie przechylaj ani nie odwracaj maszyny. Przemieszczaj
maszyne zawsze W pozycji oznaczonej na opakowaniu. Zapobiegnie to
wyciekowi oleju z pompy prézniowej.

* Przemieszczaj maszyne zachowujac najwyzszg ostroznosé.

2) Ustaw maszyne na pfaskiej i stabilnej powierzchni, o wytrzymatosci dostosowanej do
ciezaru pakowarki.

Uwagal!

¢ Urzadzenie musi by¢é ustawione tak, aby bylo dostepne z kazdej
strony.

* Nie ustawiaj urzadzenia przed wyjsciami lub drzwiami awaryjnymi.
Nie blokuj przejazdéw, drég ewakuacji lub dostepu do elementow
uzywanych w trakcie obstugi maszyny.

*Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidilowo wentylowane,
pozostawiajac odstep okoto 10 cm wokét catego urzadzenia. Szczeliny
wentylacyjne musza pozosta¢ wolne i niezastonigte, aby zapewnic¢
wiasciwe warunki chtodzenia pompy prézniowe;.

3) Otwdrz pokrywe komory, podnoszac jg koica i ustaw dzwignie napedu pokrywy komory
prézniowej w pozycji roboczej, przesuwajgc jg do przodu.
Pokrywa zostanie podparta przez dzwignie w pozycji otwartej.

4) Sprawdz poziom oleju w pompie.

W przypadku maszyn dostarczanych z pompa prozniowa nie napetniong olejem (etykieta
ostrzegawcza znajduje sie na opakowaniu) nalezy wla¢ olej do zbiornika pompy
prézniowej.

W maszynach, w ktérych pompe fabrycznie napetniono olejem, sprawdz prawidtowy
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poziom przez otwor z tytu lub z boku, w sposob pokazany na rysunkach.

Uwagal!
Nigdy nie uruchamiaj maszyny, jesli w pompie nie ma oleju!

Idealny poziom oleju odpowiada linii Srodkowej okna inspekcyjnego.
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5) Podtacz przewdd zasilajgcy maszyne do sieci zasilajace;j.

Uwaga!

» Sprawdz, czy czestotliwos¢ i wartos¢ napiecia sieci zasilajacej odpowiada
wymaganiom podanym na tabliczce znamionowej maszyny.

» Sprawdz sie¢ zasilajgca zapewnia mozliwos¢ poboru mocy na poziomie
wymaganym do zasilania maszyny. Wartos¢ ta jest podana na tabliczce
Znamionowej maszyny.

*Wit6z wtyczke przewodu zasilajgcego do kompatybilnego gniazda
przytaczeniowego sieci zasilajgcej. Jesli gniazdo i wtyczka nie sg
kompatybilne, uzyj odpowiedniego adaptera dopasowujgcego.

Zagrozenie porazeniem elektrycznym.

» W maszynach zasilanych tréjfazowo, czynnosci zwigzane z przetgczeniem
kolejnosci faz mogg byé wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel techniczny.

» Upewnij sie, ze sie¢ zasilajgca, do ktérej ma by¢ podigczona maszyna, ma
sprawny obwdd instalacji ochronnej i uziemienia.

* Sprawdz, czy kabel zasilajacy nie jest uszkodzony lub przyciety. W
przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu zasilajacego, przewod ten
musi zosta¢ wymieniony, przez wykwalifikowany personel techniczny.

* Dostep do czesci znajdujgcych sie pod napieciem moze mie¢ tylko
wykwalifikowany personel techniczny.

* Podczas odtgczania urzgdzenia od gniazda przytgczeniowego sieci
zasilajgcej zawsze wyjmuj wtyczke ciggnac za obudowe wtyczki.

Nie wolno ciggna¢ za przewdd zasilajacy!

»to| W
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6) Podtaczenie urzadzania do instalacji doprowadzajgcej mieszanke gazéw obojetnych

Mieszanka gazéw obojetnych dostarczana jest przez producenta w butlach znajdujgcych
sie pod cisnieniem.
Instalacja doprowadzajgca mieszanke gazowa do pakowarki musi sktadac sie z:

Regulowanego reduktora z zaworami i manometrami wskazujgcymi warto$¢
cisnienia mieszanki w butli oraz w instalacji za reduktorem.

Elastycznej rury ci$nieniowej o $rednicy @10mm do instalacji
doprowadzajgcych mieszanke gazéw obojetnych, wyposazonej w rodzaj ztagcza
pasujgcego do rodzaju ztgcza wylotowego reduktora.

W/wym. elementy instalacji doprowadzajgcej mieszanke gazowa do pakowarki, sg zwykle
udostepniane przez dostawcow mieszanek gazow spozywczy.

A

Pierwsze

UWAGA!

» Skontaktuj sie z firmami dostarczajacymi gazy spozywcze i mieszanki
gazowe w celu doboru rodzaju mieszanki pasujacego do twoich potrzeb i
wymagan oraz dokonania ustalen dotyczacych zasad i sposobu
dostarczenia reduktora cisnienia. Bezwzglednie i S$cisle przestrzegaj
instrukcji  producenta gazu, dotyczacych zasad prawidlowego
uzytkowania butli gazowych i reduktoréw cisnienia gazu!

*Uzyj odpowiedniej rury doprowadzajagcej mieszanke gazowa,
wyposazonej w rodzaj ztagcza pasujacego do rodzaju ztgcza wylotowego
reduktora. W wiekszosci przypadkéw stosowane rury maja srednice
zewnetrzng 10 mm.

* Prawidtowo dokrecié¢ rure po stronie mocowania reduktora ci$nienia za
pomoca odpowiedniego klucza.

 Stosuj wylacznie azot (N), dwutlenek wegla (CO,), albo mieszanki azotu
i dwutlenku wegla (N-CO,) lub innych mieszanin gazéw obojetnych,
dopuszczonych do stosowania przy pakowaniu zywnosci.

* Nigdy nie uzywaj tlenu (O;), ani innych gazéw wybuchowych lub
tatwopalnych, mieszanin gazowych zawierajacych tlen (O;) albo innych
gazéw posiadajacych wlasciwosci wybuchowe lub tatwopalne, ktére nie
nadaja sie do pakowania zywnosci.

* Mocno zakotwicz i zabezpiecz butle gazowe, aby zapobiec mozliwosci
ich przewrécenia.

podigczenie urzgdzania do instalacji doprowadzajgcej mieszanke gazow

obojetnych powinno odby¢ sie pod nadzorem uprawnionego przedstawiciela dostawcy
mieszanek gazéw spozywczych.

Przebieg instalaciji:

Zamontuj regulowany reduktor wraz z zaworami i manometrami na kréccu
wylotowym zaworu butli i dokre¢.

Jeden koniec rury doprowadzajgcej mieszanke gazowa, podigcz do zigcza
wylotowego reduktora, w sposéb podany przez dostawce elementéw instalaciji
doprowadzajgce;j.

Drugi koniec rury o $rednicy @10mm, doprowadzajgcej mieszanke gazowa
podtgcz do ztacza znajdujgcego sie na tylnej $ciance pakowarki. W tym celu
nacisnij  kotnierz  pierscienia  sprzegajacego, wi6z  koncowke  rury
doprowadzajgcej do otworu w gniezdzie ztgcza i zwolnij nacisk na kotnierz
pierécienia sprzegajacego. Koniec rury doprowadzajgcej mieszanke gazowa
zostanie szczelnie zaci$niety w ztgczu.
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. Ustaw ci$nienie mieszanki gazowej na wylocie reduktora, na poziomie od 0,5 do
1 bar i sprawdz szczelnos¢ instalaciji.

7) Wstepne czyszczenie komory prézniowej i pokrywy.

Zalecamy przeprowadzenie wstgpnego czyszczenia komory proézniowej i pokrywy
pakowarki, w celu usuniecia ewentualnych zanieczyszczen, ktére mogly osadzi¢ sie w
trakcie rozpakowywania maszyny.

Wyczys$¢ komore prozniowa i pokrywe migkkg szmatkg lekko zwilzong wodg pitna.

W czasie czyszczenia sptukuj Sciereczke wodg pitng i wyciskaj nadmiar wody, przed
kontynuacjg czyszczenia.

W trakcie czyszczenia:

e Nie stosowac agresywnych detergentéw.

. Nie wolno stosowac, wetny stalowej, skrobakéw, substancji o wtasciwosciach
Sciernych o dziataniu mechanicznym, $rodkéw o odczynie kwasnym lub
agresywnych chemicznie, ktére mogltyby nieodwracalnie uszkadzac
wewnetrzne powierzchnie komory prézniowej i pokrywy.
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8) Kalibracja czujnika prozni.

Wazne!

Kalibracja czujnika musi byé powtarzana za kazdym razem, gdy
maszyna jest przenoszona do miejsca o innej wysokosci nad poziomem

morza.

W celu przeprowadzenia Kalibracji czujnika prozni

nastepujacy:

» Wigcz urzadzenie za pomocg gtéwnego przetacznika ,ON / OFF”.

* Przytrzymaj klawisz ,VAC / GAS” przez 4 sekundy.
» Na wyswietlaczu pojawi sie ,tAr”.

» Opus¢ pokrywe komory prézniowe;.

» Urzadzenie rozpocznie cykl pracy pompy
prozniowej, ktéry zakonczy sie po kilku sekundach.

» Pokrywa otworzy sie samoczynnie po zakonczeniu
kalibracji.

» Urzgdzenie powrdéci do programu domys$inego lub
do poprzednio ustawionego programu.

9) Wigczenie/Wytgczenie sygnalizacje dzwigkowa.
Aby wigczy¢ lub wytaczyé sygnalizacje dzwiekowa,
nacisnij przycisk STOP i trzymajac go wigcz
urzgdzenie. Kazda taka operacja powoduje zmiane
dotychczasowego ustawienia funkcji sygnalizaciji
dzwiekowej.
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9. Eksploatacja

9.1 Panel sterowania

9.1.1 Zakresy ustawien parametréw cyklu pakowania

Funkcja: Wartosci:

Poziom wytwarzanej prézni: Od 0 do 99

Czas wytwarzania dodatkowej prézni: Od 0 do 60s.

Czas zgrzewania: 0d 0,1 do 6s.

Czas iniekcji gazu lub mieszanki gazowe;j: Od OFF(Funkcja wytaczona) do 60s.

Wazne!

Réznica miedzy wartosciami cisnienia prézni wytworzonej w komorze,
a wartoscig ci$nienia gazu lub mieszanki gazowej musi wynosi¢ 0k.30%.
Wartosci te mozna okreslic za pomoca wakuometru w czasie cyklu
pakowania. Dlatego nalezy przeprowadzi¢ wstepne testy dla réznych
ustawien, aby okresli¢ czas iniekcji gazu niezbedny do osiggniecia
wymaganego stopnia wypetnienia opakowania gazem.

9.1.2. Fabryczne ustawienia parametréw cyklu pakowania i reset ustawien

Ustawienia fabryczne nastawy parametréw cyklu pakowania pojawiajg sie przy pierwszym
uruchomieniu, sg opisane ponizej. Te wartosci mozna zmieni¢ lub zintegrowane poprzez
programowanie, w ktérym to przypadku sg nadpisywane.

Funkcja: Wartosci:

Poziom wytwarzanej prézni: 99

Czas wytwarzania dodatkowej prézni: 5s.

Czas zgrzewania: 3,5s.

Czas iniekcji gazu lub mieszanki gazowe;j: OFF (Funkcja wytgczona)

Aby zresetowaé zaprogramowane ustawienia do wartosci fabrycznych nalezy nacisngé
jednoczesnie oba przyciski wyboru ustawien:

9.1.3 Ostrzezenie o koniecznosci wymiany oleju

Wazne!

Jesli licznik cykli pakowania osiggnie maksymalng liczbe cykli pakowania
przewidziang dla oleju znajdujgcego sie w pomie prézniowej, to po
uruchomieniu pakowarki zostanie wyswietlony komunikat alarmu.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ olej w pompie prézniowej.

Jezeli wszystkie lampki kontrolne LED sg wigczone, a na wyswietlaczu pojawia sie
komunikat OIL, oznacza to, ze zostata osiggnieta maksymalna liczba cykli pakowania
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przewidziana dla oleju znajdujgcego sie w pompie prézniowej.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ olej w pompie prézniowej.

Po wymianie oleju, licznik cykli pakowania musi zosta¢ zresetowany przez autoryzowane
centrum obstugi posprzedazowej.

Maksymalna liczba cykli pakowania przewidzianych do wykonania pomiedzy kolejnymi
wymianami oleju wynosi 5000 cykli pakowania, pod warunkiem, ze wczesniej nie zostang
zaobserwowane zmiany wygladu oleju, takie jak zmetnienie lub zmiana koloru, co moze
by¢ sygnatem swiadczgcym o utracie wtasnosci smarnych oleju.

9.1.4 Wyswietlenie informacji o ilosci wykonanych cykli pakowania

Aby wyswietli¢ informacje o ilosci cykli pakowania wykonanych przez maszyne, liczong od
ostatniej wymiany oleju, nacisnij przez 4 sekundy przycisk STOP na panelu sterowania.
Wskazanie nalezy pomnozy¢ x 10.

9.1.5 Ostrzezenie o przegrzaniu pompy prézniowej

Jesli z jakichs$ przyczyn nastgpi przegrzanie pompy prézniowej, funkcje robocze pakowarki
zostang zablokowane, a wyswietlacz pokaze komunikat ALL, do czasu ostygniecia pompy
i powrotu jej temperatury do prawidtowej wartosci.

UWAGA!
Uwaga! jesli zostanie uruchomiony alarm informujacy o przegrzaniu

pompy proézniowej, wylagcz maszyne i odczekaj okoto 20 minut,
az ostygnie.
Jesli alarm utrzymuje sie po ponownym wiaczeniu urzadzenia, wyltacz
maszyne, odlacz ja od sieci i skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem
CAS Polska.
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9.2 Opis panelu sterowania

1 | PUMP - Przycisk wtaczenia funkcji pakowania w pojemniku
prézniowym. Wigczenie pompy prézniowe.
2 | VAC/IGAS - Przycisk funkcji wyboru sposobu pakowania: prézniowo
lub w atmosferze gazowej.
- Po nacisnigciu przez 4 sekundy: Aktywacja funkcji kalibracji
czujnika ci$nienia w miejscu uzytkowania.
34 | +/- Przyciski wyboru:
- Numeru programu z zapamietanymi nastawami procesu
pakowania.
- Wartosci parametréow w trakcie ustawiania parametréw procesu
pakowania.
- Po nacisnigciu przez 4 sekundy: Aktywacja funkcji przywrécenia ustawien
fabrycznych (reset ustawien procesu pakowania)
5 | SEAL * Reguluje czas uszczelnienia.
« Po nacisnieciu w trakcie cyklu roboczego, rozpoczyna proces
zgrzewania szwu zamykajgcego opakowanie, wczesniej niz wynika
to z ustawien parametréw procesu pakowania.
« Po naci$nieciu w trakcie procesu pakowania w opakowaniach
zewnetrznych (workach moletowanych) rozpoczyna proces
zgrzewania szwu zamykajacego opakowanie.
6 | STOP Przycisk funkcji STOP - naci$niecie powoduje:
- Nacisniecie w trakcie cyklu - Przerywanie trwajgcego cyklu.
- Nacisnigcie przez 4 sekundy, gdy urzadzenia jest wigczone i nie wykonuje
cyklu pakowania, pozwala wyswietli¢ liczbe wykonanych cykli, od momentu
ostatniej wymiany oleju w pompie. Wskazanie nalezy pomnozy¢ x 10.
- Nacisnigcie podczas wigczania zasilania maszyny, wigcza lub wytgcza
dziatanie sygnalizacji dzwiekowej.
7 | Lampki Informujg o biezagcym stanie urzadzenia.
kontrolne
8 | Wyswietlacz Wyswietla:
* Numer wybranego programu cyklu pakowania.
* Wyswietla aktywnga funkcje procesu pakowania i warto$¢
ustawionego parametru dla procesu pakowania.
« Wyswietla komunikaty ostrzegawcze i alarmowe.
» Wyswietla liczbe wykonanych cykli pakowania od momentu
wymiany oleju. Wskazanie nalezy pomnozy¢ x 10.
9 | Wakuometr Przyrzad pomiarowy wskazujgcy poziom ci$nienia w komorze prézniowe;.
10 | Wigcznik Gtéwny Wigcznik zasilania urzgdzenia.
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9.3 Proces pakowania prézniowego produktu umieszczonego w woreczku

1.

2.

Wazne!

* Pakowane produkty powinny byé schtodzone do temperatury +3°C.

« Zawsze doktadnie osusz komore prézniowa i panele wypetniajace.

* Miekkie produkty moga zosta¢ uszkodzone po zakonczeniu cyklu,
w wyniku scisniecia pod wplywem cisnienia atmosferycznego.

Aby temu zapobiec, wykorzystaj opcje zastosowania gazu lub mieszanki
gazowej.

*Uzywaj prozniowych workéw do pakowania prézniowego Iub
do gotowania metoda Sous Vide, o odpowiedniej grubosci i ksztalcie,
stosownie do gestosci i wymiaréw produktu.

*Przy pierwszym uruchomieniu upewnij sie, ze przeprowadzites
kalibracje czujnika prézni (Patrz rozdz. 8 - pkt.8: nacisnij klawisz
VACI/GAS przez 4 sekundy przy wiaczonej maszynie. opus¢ pokrywe,
aby rozpocza¢ kalibracje i poczekaj na zakonczenie cyklu).

* Po zakonczeniu pracy, ustaw dzwignie napedu pokrywy komory
préozniowej w pozycji spoczynkowej, popychajac go do tytu, a nastepnie
opus¢ pokrywe. Chroni to komore prézniowa przed kurzem i brudem.

Otworz pokrywe. Podnies pokrywe do konca i ustaw dzwignie napedu pokrywy
komory prézniowej w pozycji roboczej, przesuwajac jg do przodu. (rysunki 1, 2 i 3).

N
7

Dostosuj ilos¢ paneli  wypetniajacych A,
wykorzystujgc maksymalng mozliwg liczbe paneli,

jaka

w odniesieniu do wymiaréw pakowanego produktu.

zmiesci sie w komorze prézniowe;j,
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Dobierz wielko$¢ worka stosownie do wielkosci pakowanego produktu.

Produkt umieszczony w opakowaniu powinien zajmowac¢ do 2/3 objetosci woreczka.
Pozycjonowanie worka w komorze
pakowarki:

Worek zawierajgcy produkt C, wtoz
do komory prézniowej B i oprzyj jg
na $rodku listwy zgrzewajgcej D
w taki sposéb, aby otwarta strona
wystawata o okoto 2 cm poza
listwe zgrzewajaca.

Jedli zamierzasz uzy¢ wtrysku
gazu, umies¢ we wnetrzu worka
dysze wiryskujgca gaz E.

Ustawienie parametrow cyklu pakowania.
Wigcz urzgdzenie za pomoca gtéwnego przetgcznika 10.
Woybierz jeden z 10 dostepnych programéw za pomocg klawiszy 3 oraz 4.

(3]
. ()
Gy )
e a0b | [

Naci$nij klawisz VAC/GAS i ustaw warto$¢ prézni (od 1 do 99) za pomoca klawiszy 3
oraz 4.

Kontynuuj naciskanie przyciskéw 3 oraz 4, aby ustawi¢ warto$¢ dodatkowego czasu
uzyskiwania prézni od 1 do 60 ”.




Nacisnij klawisz VAC/GAS i ustaw warto$¢ czasu wtrysku gazu od 1” do 60" za
pomoca klawiszy 3 oraz 4.

Naci$nij klawisz SEAL i ustaw czas zgrzewania szwu zamykajgcego, miedzy 0,1”
a 6,0”. Dla workéw wykonanych z folii o grubosci 90 mikronéw nalezy przyja¢ czas
od 3,5" do 3,8".

Uruchomienie cyklu pakowania.
Opus¢ pokrywe obiema rekami, naciskajgc oba rogi pokrywy.
Cykl rozpoczyna sie automatycznie.

Weczesniejsze przejscie do nastepnej funkcji w cyklu pakowania.

Aby skréci¢ czas fazy prézniowej i przej$¢ z wyprzedzeniem do fazy wtrysku gazu
nacisnij klawisz VAC/GAS.

Aby przejs¢ bezposrednio do fazy zgrzewania, nacisnij klawisz SEAL.
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7. Przerywanie cyklu pakowania.
Maszyna natychmiast zatrzymuje proces pakowania w dowolnym momencie cyklu
pakowania, gdy zostanie wcisniety przycisk STOP. Komora prézniowa jest
poddawana dekompresji, pokrywa komory jest otwierana automatycznie, a maszyna
powraca do poczatku ustawionego programu.

8.  Koniec cyklu pakowania.
Po zakonczeniu cyklu pakowania pokrywa jest otwierana automatycznie.
Wyjmij zapakowany produkt. Zwédz uwage, aby nie dotkna¢ listwy zgrzewajacej,
ktérej powierzchnia wcigz moze by¢ goraca.

9.4 Proces pakowania produktéw ptynnych w pojemnikach do pakowania prézniowego

Wazne!

* Upewnij sie, ze pojemniki prézniowe sg odpowiednie oraz ze ich
producent deklaruje, ze sa w stanie wytrzymaé proéznie, ktorej
zamierzasz uzyc.

* Produkty ptynne moga wypetnia¢ pojemniki maksymalnie do %
objetosci uzytkowej.

* Pakowane produkty powinny byé schtodzone do temperatury +3°C.

e Temperatura wrzenia cieczy zmniejsza si¢ wraz ze spadkiem cisnienia
w komorze prézniowej. Woda wrze w temperaturze +20°C, przy cisnieniu
bezwzglednym 23,4mbar (co odpowiada prézni na poziomie 97,66%).
Formowanie sie pecherzykdw w opakowaniu wskazuje na wrzenie
produktu i tworzenie sie pary.

Nalezy tak dobiera¢ poziom prézni w komorze prézniowej maszyny, aby
nie dopuszczaé do wrzenia pakowanych produktéw ptynnych.

Tylko w ten spos6b mozna zapobiec przedostawaniu sie powstajacej
pary do pompy prézniowej, jej skraplaniu i zanieczyszczaniu oleju,
utracie jego wlasnosci smarnych i korozji elementéw pompy.

*Przy pierwszym uruchomieniu upewnij sie, ze przeprowadzites
kalibracje czujnika prézni (Patrz rozdz. 8 - pkt.8: nacisnij klawisz
VAC/GAS przez 4 sekundy przy wiaczonej maszynie. opus¢ pokrywe,
aby rozpocza¢ kalibracje

i poczekaj na zakonczenie cyklu).

* Po zakonczeniu pracy, ustaw dzwignie napedu pokrywy komory
prézniowej w pozycji spoczynkowej, popychajac go do tytlu, a nastepnie
opusc¢ pokrywe. Chroni to komore prézniowa przed kurzem i brudem.
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1. Otworz pokrywe. Podnies pokrywe do konca i ustaw dzwignie napedu pokrywy
komory prézniowej w pozycji roboczej, przesuwajac jg do przodu. (rysunki 1, 2 i 3).

2. Dostosuj ilos¢ wktadéw wypetniajgcych A,
wykorzystujgc maksymalng mozliwg liczbe
paneli, jaka zmiesci sie w komorze prézniowej,
w odniesieniu do wymiardw pakowanego
pojemnika.

3. Dobierz wielko$¢ pojemnika stosownie do
wielkosci pakowanego produktu.
W razie potrzeby mozna wyjgé listwe
zgrzewajaca.
Upewnij sie, ze zawdr na pojemniku jest
ustawiony w pozycji pozwalajgcej na wysysanie
powietrza z jego wnetrza.
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4. Wiacz urzadzenie za pomoca gtéwnego przetgcznika 10.
Nacisnij przycisk PUMP.

5. Uruchomienie cyklu pakowania.
Opus¢ pokrywe obiema rekami, naciskajgc oba rogi pokrywy.
Cykl rozpocznie sige automatycznie.

6. Zatrzymanie cyklu pakowania.
Gdy zostanie osiggniety zgdany poziom proézni, ktéry mozna odczyta¢ za pomocg
wakuometru, cykl pakowania mozna zatrzymac naciskajac klawisz STOP,.

7. Koniec cyklu pakowania.
Po zakonczeniu cyklu pakowania pokrywa jest otwierana automatycznie.
Wyjmij zapakowany produkt.
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9.5 Proces pakowania prézniowego poza komorg prézniowg

Waznel!

Do tej operacji nalezy stosowaé wytacznie specjalne worki moletowane
przeznaczonych do pakowania prézniowego, wykonane z folii PA/PE.

e Uwaga: nie wszystkie worki moletowane dostepne na rynku nadaja sie
do tego celu.

* W ten sposéb nie wolno pakowaé produktow zawierajacych sktadniki
w postaci ptynnej.

e Pakowane produkty powinny byé schtodzone do temperatury +3°C.

* Prze rozpoczeciem pracy zawsze dokitadnie osusz komore prozniowa
i panele wypetniajace.

*Przy pierwszym uruchomieniu upewnij sie, ze przeprowadzites
kalibracje czujnika prézni (Patrz rozdz. 8 - pkt.8: nacisnij klawisz
VAC/GAS przez 4 sekundy przy wiaczonej maszynie. opus¢ pokrywe,
aby rozpocza¢ kalibracje

i poczekaj na zakonczenie cyklu).

* Po zakonczeniu pracy, ustaw dzwignie napedu pokrywy komory
préozniowej w pozycji spoczynkowej, popychajac go do tytu, a nastepnie
opus¢ pokrywe. Chroni to komore prézniowa przed kurzem i brudem.

1. Otworz pokrywe. Podnie$ pokrywe do konca i ustaw ttok napedu pokrywy w pozycji
roboczej, przesuwajac go do przodu. (Rys. 1-2-3).

2. Dostosuj ilos¢ wktadéw wypetniajgcych A,
wykorzystujgc maksymalng mozliwg liczbe
paneli, jaka zmiesci sie w komorze prézniowej,
w odniesieniu do wymiaréw pakowanego
pojemnika.
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3.

Wigcz urzgdzenie za pomocg wigcznika gtéwnego 10.

Nacisnij przycisk PUMP.

Nacisnij klawisz SEAL i za pomocg przyciskéw 3 oraz 4 ustaw czas zgrzewania

pomiedzy 0,1” a 6”.

Dla workéw moletowanych przyjmuje sie zwykle czas zgrzewania od 3,5” do 3,8").

Dobierz wielko$¢ worka stosownie
do wielkosci pakowanego produktu.
Produkt umieszczony w opakowaniu
powinien zajmowa¢ do 2/3 objetosci
woreczka.

Pozycjonowanie worka w komorze
pakowarki:

Umiesc¢ worek moletowany
z produktem w $rodkowej czesci
listwy zgrzewajgcej B, aby otwarta
strona opakowania wystawata okoto
2 cm poza krawedz listwy.
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5.

Uruchomienie cyklu pakowania.
Opus¢ i docisnij lekko pokrywe, trzymajgc worek na miejscu.
Cykl pakowania rozpocznie sie automatycznie.

Zgrzewanie.

Po osiggnieciu zadanego poziomu prézni, nacisnij przycisk SEAL, aby rozpoczaé
proces zgrzewania szwu zamykajgcego. Osiggniety poziom prézni mozna odczytaé
za pomoca wakuometru.

: S

(@ -

Koniec cyklu pakowania.

Po zakonczeniu cyklu pakowania pokrywa jest otwierana automatycznie.

Wyjmij zapakowany produkt. Zwédz uwage, aby nie dotkna¢ listwy zgrzewajace;j,
ktérej powierzchnia wcigz moze by¢ goraca.

Przerywanie cyklu pakowania.

Maszyna natychmiast zatrzymuje proces pakowania w dowolnym momencie cyklu
pakowania, gdy zostanie wcisnigty przycisk STOP. Komora prozniowa jest
poddawana dekompres;ji, pokrywa jest otwierana automatycznie, a maszyna powraca
do poczatku ustawionego programu.
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9.6 Proces pakowania produktéw ptynnych w workach do pakowania prézniowego

Wazne!

e Pakowane produkty powinny byé schtodzone do temperatury +3°C.

* Produkty ptynne moga wypetniaé worek uzyty do pakowania
maksymalnie do %2 objetosci uzytkowej.

* Temperatura wrzenia cieczy zmniejsza sie wraz ze spadkiem cisnienia
w komorze prézniowej. Woda wrze w temperaturze +20°C, przy ci$nieniu
bezwzglednym 23,4mbar (co odpowiada prézni na poziomie 97,66%).
Formowanie sie pecherzykéw w opakowaniu wskazuje na wrzenie
produktu i tworzenie sie pary.

Nalezy tak dobiera¢ poziom prézni w komorze prézniowej maszyny, aby
nie dopuszczaé do wrzenia pakowanych produktéw ptynnych.

Tylko w ten sposéb mozna zapobiec przedostawaniu sie powstajacej
pary do pompy prézniowej, jej skraplaniu i zanieczyszczaniu oleju,
utracie jego wlasnosci smarnych i korozji elementéw pompy.

* Przy pierwszym uruchomieniu upewnij sie, ze przeprowadzite$ kalibracje
czujnika prozni (Patrz rozdz. 8 - pkt.8: nacisnij klawisz VAC/GAS przez 4
sekundy przy wigczonej maszynie. opus¢ pokrywe, aby rozpoczaé kalibracje

i poczekaj na zakonczenie cyklu).

» Po zakonczeniu pracy, ustaw dzwignie napedu pokrywy komory prézniowej
W pozycji spoczynkowej, popychajac go do tytu, a nastepnie opus¢ pokrywe.
Chroni to komore prézniowg przed kurzem i brudem.

1. Otworz pokrywe. Podnie$ pokrywe do konca i ustaw ttok napedu pokrywy w pozycji
roboczej, przesuwajgc go do przodu. (Rys. 1-2-3).
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Usun wszystkie panele wypetniajgce i wtéz pochytg
podstawe pod woreczek, przeznaczong do
stosowania w przypadku pakowania cieczy
(wyposazenie opcjonalne). Gdérna cze$¢ podstawy ma
by¢ skierowana w strone listwy zgrzewajgcej B, a
przesuwny pret oporowy C ma by¢ ustawiony wzdtuz
krawedzi worka D.

Pozycjonowanie worka a podstawie
W16z worek zawierajgcy pakowany ptyn do komory
prézniowej pakowarki, zwracajgc uwage, aby nie
napetnia¢ wigcej niz w potowie (1/2).

Oprzyj worek z produktem w srodkowej czesci listwy
zgrzewajgcej tak, aby otwarta strona wystawata okoto
2 cm poza krawedz listwy zgrzewajace;.

Zaprogramuj parametry procesu pakowania.

Wiacz urzadzenie za pomocg giéwnego przefgcznika i kontynuuj programowanie
parametrow jak wskazano w § 9.3, ustawiajac poziom prézni na poziomie, w ktérym
nie bedzie wystepowato wrzenie i wyciekanie pakowanego produktu.

Uruchomienie cyklu pakowania.
Opus¢ pokrywe obiema rekami, naciskajgc oba
rogi pokrywy. Cykl rozpoczyna sie automatycznie.

Weczesniejsze przejscie do nastepnej funkcji w cyklu pakowania.
Aby przejs¢ bezposrednio do fazy zgrzewania, nacisnij klawisz SEAL.

c'm&)ﬁ
Cm o
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8.  Koniec cyklu pakowania.
Po zakonczeniu cyklu pakowania pokrywa jest otwierana automatycznie.
Wyjmij zapakowany produkt zwracajgc uwage, aby nie dotkna¢ listwy zgrzewajacej,
ktorej powierzchnia wcigz moze by¢ gorgca.

9. Przerywanie cyklu pakowania.
Maszyna natychmiast zatrzymuje proces pakowania w dowolnym momencie cyklu
pakowania, gdy zostanie wcisniety przycisk STOP. Komora prézniowa jest
poddawana dekompres;ji, pokrywa jest otwierana automatycznie, a maszyna powraca
do poczatku ustawionego programu.

9.7 Cykl osuszania oleju pompy

Wazne!

Cykl osuszania oleju musi by¢ uruchamiany raz w
tygodniu, lub czesciej, stosownie do warunkéw
uzytkowania maszyny.

Cykl osuszania oleju trwa 20 minut i musi by¢ uruchamiany co najmniej raz na tydzien lub
czesciej, stosownie do warunkéw uzytkowania maszyny.

1.  Wybdr procesu osuszania oleju.
Wiacz urzgdzenie za pomoca gtdwnego przetacznika 10.
Wybierz program ,H20UT ” za pomocg przyciskéw 3 oraz 4.
Na wyswietlaczu pojawi sie ,H20”.

O
‘-

2. Uruchomienie procesu osuszania oleju.
Opus¢ pokrywe obiema rekami, naciskajgc oba
rogi pokrywy.
Proces rozpocznie sie automatycznie.

3. Zakonczenie cyklu osuszania oleju.
Po zakonczeniu procesu osuszania oleju
maszyna powraca do trybu gotowosci do pracy i
jest gotowa do normalnego cyklu pracy.

4.  Przerwanie cyklu osuszania oleju.
Proces osuszania mozna przerwa¢ w dowolnym momencie, naciskajgc przycisk
STOP.
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10 Okresowe czynnosci obstugowe
10.1 Obstuga pompy prézniowej

Poziom oleju i jego jako$¢ zalecamy sprawdzaé codziennie przed rozpoczeciem
eksploatacji pakowarki.

Do kontroli stuzy okienko kontrolne wziernika poziomu oleju.

Jesli poziom oleju jest zbyt niski nalezy niezwlocznie go uzupetnié.

Jezeli olej bedzie metny lub zanieczyszczony bezwzglednie nalezy go wymieni¢.

Uwaga:
Nalezy zawsze stosowaé specjalny olej przeznaczony do pakowarek
prézniowych o oznaczeniu lepkosci 68 lub 100.

Przyktadowe marki standardowych typow oleju (z odpowiednimi oznaczeniami lepkosci
oleju):

. BUSH VM 068 . BP Energol CS

e  Shell Vitrea, e  Aral Motanol GM,

e  Texaco Regal R+ O.

10.2 Poziom oleju

Gdy pakowarka jest ustawiona w pozycji poziomej, poziom oleju mozna uznaé z witasciwy,
gdy poziom widoczny we wzierniku kontrolnym, dla nie pracujgcej pompy, bedzie zawiera¢
sie pomiedzy 2/3, a 1/3 wysokosci okienka wziernika.

Podczas pracy pakowarki poziom oleju nie powinien by¢ nizszy niz 1/3 wysokosci okienka
wziernika poziomu oleju.

Napetniajgc pompe nie nalezy przekracza¢ podanego wyzej poziomu oleju.

Napetnienie pompy zbyt duzg iloscig oleju, moze powodowaé¢ wyrzucanie przez pompe
nadmiaru oleju na zewnatrz.
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10.3 Kontrola i wymiana oleju.

Uwaga:

Przed pierwszym uzyciem nowej pakowarki nalezy sprawdzi¢, czy
pompa prézniowa jest napelniona odpowiednig iloscia oleju
i skontrolowaé jego poziom. Do uzupetnien oraz wymiany, nalezy zawsze
stosowac olej do przeznaczony pakowarek prézniowych .

Uwaga:
O ile wczesniej nie nastgpitly widoczne oznaki zuzycia oleju takie jak:
zmetnienie spowodowanie emulgowaniem oleju woda pochodzaca ze
skroplonej wilgoci, pojawienie sie¢ widocznych zanieczyszczen Ilub
zmiana barwy, wymiane oleju nalezy przeprowadzaé regularnie, w odstepach
zaleznych od intensywnosci eksploatacji i rodzaju pakowarki, co najmniej co
(orientacyjne okresy eksploatacji oleju):
- Co 3000 cykli roboczych - Urzadzenia o wydajnosci 4m?/h.
- Co 5000 cykli roboczych - Urzadzenia o wydajnosci 8m®/h.
- Co 5000 cykli pracy urzadzen - Urzadzenia o wydajnosci 12m?%h.
- Co 7500 cykli roboczych - Urzadzenia o wydajnosci 20m?h.
- Zawsze co 6 miesiecy, jezeli nie wykonano limitu ilosci cykli pakowania
- Zawsze przed kazda przerwa w eksploatacji maszyny, diuzsza niz.

Przystepujac do wymiany oleju, przed usunieciem go z pompy nalezy uruchomi¢ proces
osuszania oleju. Osady brudu i osadzona wilgo¢ zostang wchtoniete przez rozgrzany olej,
oraz zostanie on rozgrzany i rozrzedzony, co utatwi proces sptywania oleju z pompy.

Uwaga:
Nie przekracza¢ poziomu napetnienia olejem ponad 2/3 wysokosci okienka
wziernika. Obnizenie si¢ poziomu oleju w czasie pracy pompy jest naturalnym

zjawiskiem.
Poziom oleju nie moze by¢ nizszy niz 1/3 wysokosci okienka wziernika.
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llustracja sposobu wymiany oleju:
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10.4 Wymiana filtra powietrza

Wazne:
Wkiad filtrujacy powietrze z oparéw oleju nalezy wymienia¢ przy kazdej
wymianie oleju, bezposrednio po wlaniu nowego oleju.

llustracja sposobu wymiany filtra powietrza:
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10.5 Obstuga bezpiecznika automatycznego

Pakowarki sg wyposazone w wewnetrzny bezpiecznik automatyczny chronigcy urzgdzenie
przed niewtasciwymi warunkami zasilania.

Bezpiecznik automatyczny jest umieszczony wewnatrz pakowarki, w tylnej czesci
jej podstawy..

A

Uwaga:

W przypadku zadziatania bezpiecznika automatycznego, przed
ponownym jego wiaczeniem nalezy odtaczy¢ pakowarke od zrédta
zasilania.

Przyczynami powodujgcymi wytaczenie bezpiecznika automatycznego mogg byé miedzy

innymi:
L]

Nieprawidtowo dziatajgca instalacja ochronna w gniezdzie zasilajgcym.
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji ochronnej.

Przepiecie w sieci zasilajgcej. Sprawdzi¢ dziatanie sieci zasilajgcej.

Jezeli w obu powyzszych przypadkach niw stwierdzono nieprawidtowosci
po stronie instalacji zasilajgcej, to po ponownym wigczeniu bezpiecznika
automatycznego pakowarka powinna pracowac prawidtowo.

Przecigzenie w obwodach wewnetrznych pakowarki spowodowane sytuacjg
awaryjng wewnagtrz pakowarki. Jezeli préba wigczenia bezpiecznika

i ponownego uruchomienia pakowarki bedzie skutkowa¢ ponownym zadziatanie
bezpiecznika automatycznego, nalezy przerwac¢ eksploatacje pakowarki

i niezwtocznie skontaktowac sig z serwisem CAS POLSKA.
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10.6 Wazne uwagi eksploatacyjne

Uwaga:
Nie nalezy uruchamiaé¢ pakowarki bez worka do pakowania prézniowego
utozonego na listwie zgrzewajacej lub z pustag komora. Takie postepowanie

prowadzi do przegrzewania elementu zgrzewajacego i moze prowadzi¢
do przedwczesnego zuzycia powtoki teflonowej ostaniajacej element
zgrzewajacy.

Gdy pakowarka nie bedzie przez dtuzszy czas uzywana nalezy:

- Przeprowadzi¢ wymiane oleju

- Wytaczy¢ urzadzenie

- Odtaczy¢ od z gniazda zasilajgcego.

- Usuna¢ zanieczyszczenia z komory pakowarki oraz z pokrywy.

W czasie przerw w eksploatacji, oczyszczong pakowarke nalezy przechowywac¢ w suchym
i przewiewnym miejscu w temperaturze pokojowe;.

11. Transport, konserwacja i przechowywanie pakowarki

11.1 Transport

W czasie transportu pakowarka powinna by¢ ustawiona poziom. Niedopuszczalne jest jej
odwracanie. Transport musi przebiegaé zgodnie z oznakowaniem umieszczonym
na opakowaniu.

11.2 Konserwacja pakowarki

Regularna, kompleksowa konserwacja jest niezbedna dla wydtuzenia czasu eksploatacji
urzadzenia i dla zapobiezenia awariom.

Regularna konserwacja zapewnia osiggniecie optymalnych rezultatéw pakowania.

Jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie (pracuje ponad 4 godziny dziennie), zaleca
sie przeprowadzanie profesjonalnej konserwacji co 6 miesiecy. Przy mniej intensywnym
uzytkowaniu urzgdzenia przeprowadzenie kompleksowej konserwacji raz do roku jest
wystarczajgce (czestotliwo$¢ konserwacji zalezy od lokalizacji urzadzenia, warunkéw
otoczenia i rodzaju pakowanych produktow).

Miedzy kompleksowymi, okresowymi konserwacjami konieczne jest regularne
realizowanie podstawowych czynnosci zawigzanych z biezagcg konserwacja
pakowarki. Czynnosci te uzytkownik urzadzenia moze przeprowadzi¢ we wiasnym
zakresie.

Ze wzgledow higienicznych pakowarke nalezy utrzymywaé w nalezytej czystosci.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z konserwacja urzadzenia
zawsze nalezy odiaczy¢ je od zrédla zasilania, odiaczajac wtyczke
przewodu zasilajagcego od gniazda.

Przynajmniej raz w tygodniu nalezy kontrolowaé, czy na pokrywie nie
ma peknigé. W przypadku pojawienia si¢ peknie¢ nalezy natychmiast
wylaczy¢ urzadzenie i skontaktowa¢ sie z dostawca lub producentem
w celu wymiany pokrywy.
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Do mycia komory pakowarki oraz jej obudowy nalezy uzywac¢ srodkéw przeznaczonych
do czyszczenia stali nierdzewnej.

Podczas czyszczenia przezroczystej pokrywy komory pakowarki nie wolno uzywaé
f srodkoéw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki oraz substancje

Scierne!.

Konstrukcja urzadzenia nie jest hermetycznal

Ze wzgledu na otwarte otwory wentylacyjne nie wolno my¢ pakowarki

za pomocg urzadzen do mycia ciSnieniowego ani polewaé¢ woda.
Czyszczenie cisnieniowe moze spowodowac powazne uszkodzenia, zaréwno czesci
elektronicznych urzadzenia jak i jego innych elementow.
Nie wolno dopusci¢, aby w czasie czyszczenia woda dostata sie do otworu odptywu
powietrza z komory prézniowej lub do otworéw wentylacyjnych. Mogtoby
to spowodowacé nieodwracalne uszkodzenia urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia pakowarki nalezy zwréci¢ sie do autoryzowanego serwisu CAS.
Nie wolno dokonywa¢ samodzielnych napraw urzadzenia.
Do napraw mogg by¢ stosowane tylko oryginalne czesci zamienne, dostepne w serwisie
CAS Polska.
Do kazdej maszyny dostepne sg nastepujgce elementy i materiaty eksploatacyjne:

e uszczelka pokrywy,

o tadma grzewcza,

e olej do pompy prézniowej,

e uszczelki i filtr oleju.

11.3 Konserwacja listwy zgrzewajgcej

Codzienne czyszczenie listwy zgrzewajgcej i dociskajacego paska silikonowego jest
podstawowa czynnoscig konserwacyjng.

Elementy te nalezy oczysci¢ przy uzyciu wilgotnej szmatki. Wskazana jest kontrola stanu
listwy zgrzewajacej raz w tygodniu. Gdy jako$¢ zgrzewania jest niezadowalajgca,
w przypadku pojawienia si¢ uszkodzen i nieréwnosci na powierzchni uszkodzen tasmy
z tkaniny teflonowej, nalezy dokona¢ wymiany zuzytego elementu na nowy.

. Sposéb wymiany tasmy z tkaniny teflonowej:

Tasma z tkaniny teflonowej chronigca element grzewczy jest wyposazona
w samoprzylepna warstwe mocujgca.

Tasme z tkaniny teflonowej mozna zaméwié w dziale handlowym CAS Polska.

Jej wymiana jest bardzo tatwa i polega na wykonaniu nizej zilustrowanych czynnosci:
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. Sposoéb wymiany tasmy oporowej (grzatka):

Tasma oporowa znajduje sie pod
tasmg ochronng z  tkaniny
teflonowej.

Tasme oporowg w postaci zestawu
naprawczego  (zestaw: tasma
oporowa wraz z tasmg ochronng z
tkaniny teflonowej) zamoéwi¢ w
dziale handlowym CAS Polska.

Wazne:

W przypadku koniecznosci wymiany
tasSmy oporowej, zawsze jest
wymagana jednoczesna wymiana
tasmy  ochronnej z  tkaniny
teflonowej.
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. Wymiana docisku z gumy silikonowej:

W przypadku stwierdzenia, ze powierzchia
docisku z gumy silikonowej jest nieréwna lub
ma ubytki nalezy jg wymienic.

Silikonowg listwe dociskowg mozna fatwo wyjaé
i wymieni¢ na nowg (Rys.1).

. Wymiana uszczelki pokrywy:

Uszczelka  pokrywy  zapewnia  mozliwo$é
wytworzenia absolutnej prézni w komorze
pakowarki.

Uszczelka zuzywa sie wskutek duzych réznic
ci$nienia powstajgcych w czasie pracy pakowarki,
dlatego konieczna jest jej okresowa wymiana.
Stan uszczelki nalezy kontrolowaé raz w tygodniu.
Nalezy sprawdzaé, czy nie sg widoczne $lady
peknieé i innych uszkodzen.

Uszczelke pokrywy mozna zamoéwi¢ w dziale
handlowym CAS Polska.

W celu wymiany nalezy wyja¢ starg uszczelke
i przygotowac¢ nowg o takiej samej dtugosci.

Zbyt krétka lub zbyt dluga uszczelka pokrywy,
moze powodowa¢ trudnosci w domknieciu
pokrywy lub nieszczelno$¢ komory po jej
zamknigciu pokrywa.

Uszczelka musi by¢ utozona réwnomiernie w
zagtebieniu pokrywy i nie moze by¢é naprezona.
Konce uszczelki muszg ciasno przylega¢ do
siebie i byé rowno przyciete, aby zapewnié¢
szczelno$¢ pokrywy.
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12. Najczesciej zadawane pytania

1. Jak dziala pakowarka prézniowa?

Panel sterowania pakowarki pozwala na jej wigczenie i ustawienie parametrow
procesu pakowania okreslajacych czas wytworzenia wymaganego poziomu
prozni, czas zgrzewania szwu zamykajgcego opakowanie oraz temperature
iczas chtodzenia listwy zgrzewajgcej. Opakowanie ze znajdujgcym sie
wewnatrz, produktem nalezy umiesci¢c w komorze prozniowej pakowarki.
Krawedz opakowania przeznaczong do jego zamknigcia utozy¢ na listwie
zgrzewajgcej. Zamkniecie pokrywy pakowarki rozpoczyna proces pakowania
towaru. Wszystkie procesy sktadowe cyklu pakowania wykonywane
sg automatycznie, zgodnie z ustawieniami sterownika pakowarki.

Po zakonczeniu procesu pakowania, pokrywa pakowarki otworzy
sie automatycznie. Po wyjeciu zapakowanego produktu z komory pakowarki
urzadzenie jest gotowe do rozpoczecia procesu pakowania nastepnego
produktu.

2. Jakiego rodzaju woreczki nalezy uzywacé?

Nalezy uzywaé opakowan z folii barierowej z peing barierg dla atmosfery
gazowej. Woreczki sg dostepne w réznych rozmiarach i wariantach wykonania.

3.  Czy do pakowania moga by¢ stosowane zgrzewalne woreczki barierowe
wykonane z laminatu folii zawierajacego folie aluminiowg?

Tak, pakowarka jest przystosowana do tego rodzaju opakowan.

4. Jakie sg korzysci ze stosowania pakowania prézniowego produktow?
Stosowanie pakowania prézniowego pozwala na osiggniecie nastepujgcych

korzysci:

e  Przediuzony czas ekspozycji i przechowywania towaru.

e Brak utraty objetosci i wagi produktu wskutek parowania.

e Mniejsze oddziatywanie bakterii tlenowych.

e tatwo$¢ prowadzenia kontroli zapaséw.

e Redukcji kosztéw ze wzgledu na ograniczenie strat przechowywanych
towarow.

e Duza wydajnosé¢ i krétki czas pakowania.

e Doskonaty wyglad produktu.

e Zabezpieczenie  produktu  przed  zanieczyszczeniami, ubytkami,
zniszczeniami i wandalizmem klientow.

e Ulatwiona obstuga sprzedazy produktu.

e Lepsze postrzeganie jakosci produktow przez klientdow i konsumentéw.

e tatwos¢ oznakowania zapakowanego produktu.

5. Jak dlugo moga byé przechowywane produkty zapakowane prézniowo?
Zazwyczaj okres waznosci moze zosta¢ przedtuzony od trzech do pigciu razy.
Czas ten jest rozny, w zaleznosci od rodzaju produktu, jego stanu
w chwili pakowania, warunkoéw higienicznych, temperatury przechowywania
przed i po zapakowaniu oraz wielu innych czynnikow.

6. Naczym polega pakowanie w atmosferze modyfikowanej (MAP)?

Pakowanie z wykorzystaniem mieszaniny gazéw, nazywane pakowaniem
w atmosferze modyfikowanej (MAP), polega na zastgpieniu powietrza
w opakowaniu mieszaning gazéw, o skfadzie odpowiednio dobranym
w zaleznosci od pakowanego produktu. Podstawowymi gazami uzywanymi do
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pakowania w atmosferze modyfikowanej sg mieszanki azotu, tlenu i dwutlenku
wegla w roéznych proporcjach zaleznych i od rodzaju produktu oraz potrzeb
producentéw i konsumentow zywnosci.

O wyborze mieszaniny gazéw decyduje:

- podatnos$¢ produktu na rozwoj mikroflory,

- wrazliwos¢ na tlen i dwutlenek wegla

- stabilno$¢ barwy produktu

Celem pakowania w atmosferze modyfikowanej jest wytworzenie wewnatrz
opakowania odpowiednio zréwnowazonego sktadu gazowego, jaki pozwoli
na mozliwie najwigksze przedtuzenie trwatosci produktu. Ponadto poziom
zawartosci tlenu i dwutlenku wegla w opakowaniu nie moze negatywnie
wptywacé na produkt.

Zastosowanie zmodyfikowanej atmosfery gazowej wypetniajgcej wnetrze
opakowania dodatkowo moze stanowi¢ forme zabezpieczenia delikatnych
produktéw przed zmiang formy i ksztattu. Zabezpieczenie takie nie jest mozliwe
w przypadku pakowania prézniowego.

Sposobem modyfikacji atmosfery jest rowniez pakowanie prézniowe.

Czy pakowarka moze byé stosowana do pakowania substancji ptynnych?
Tak. Wielu uzytkownikéw korzysta z tych maszyn do pakowania soséw, zup,
bulionu, i innych podobnych ptynnych produktéw.

Czy produkty zywnosciowe zapakowane prézniowo, nadal musza byc¢
przechowywane w chtodni/lodéwce?

Tak. Pakowanie prozniowe nie zastepuje przechowywania w warunkach
chtodniczych, natomiast znacznie wydtuza czas przechowywania w warunkach
chiodniczych i likwiduje ubytki spowodowane parowaniem wody z produktu.
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Czy zalecane jest stale posiadanie materiatéw i czesci ulegajacych
normalnemu zuzyciu w trakcie eksploatacji pakowarki?

Tak. Nalezy posiada¢ zapas oleju do pompy prozniowej, zapasowg uszczelke
pokrywy, tasme oporowa elementu grzejnego i ochronna tasme z tkaniny
teflonowej. Elementy te ulegajg stopniowemu zuzyciu w trakcie eksploatacji
pakowarki, a ich trwato$¢, zalezy od intensywnosci eksploatacji. Maszyny
wyposazone sg W zapasowy zestaw w/wym. elementow. Zalecane jest
uzupetnianie  w/wym. zapasu elementdw  w miare stopniowego
ich wykorzystywania, poprzez zakup w CAS Polska.

13. Analiza mozliwych probleméw eksploatacyjnych

1.

Pompa prézniowa nie dziata:

Mozliwe sg nastepujgce przyczyny:

e Ustawiono bardzo krotki czas wytwarzania prézni w komorze pakowarki.
Sprawdzi¢ i skorygowaé ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego

o Wigcznik krancowy pokrywy nie dziata
Sprawdzi¢ dziatanie wigcznika.

e Przekaznik wigczajgcy pompe prézniowa jest uszkodzony.

Wymieni¢ w serwisie.

e Silnik pompy prozniowej jest uszkodzony.

Wymieni¢ w serwisie.

Nie mozna osiagna¢ whasciwej prézni w komorze:

Mozliwe sa nastepujace przyczyny:

e Ustawiono zbyt krétki czas wytwarzania prozni w komorze pakowarki
Sprawdzi¢ i skorygowac¢ ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okre$lajgcego czas wytwarzania prozni.

e Za maly poziom oleju w pompie prézniowe;.

Skontrolowac poziom oleju, uzupetnic olej.

e Uszkodzenie uszczelki pokrywy.
Skontrolowaé i wymieni¢ uszczelke.

e Uszkodzenia rur przeptywu powietrza albo uszkodzony jeden z pierscieni
uszczelniajgcych ich potgczenia.

Skontrolowaé i wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.

e Uszkodzenie zaworu powodujgce naptyw powietrza do komory prézniowe;.
Skontrolowaé i wymieni¢ uszkodzony element w serwisie.

e Pompa prézniowa jest zuzyta lub uszkodzona.

Naprawi¢ lub wymieni¢ w serwisie.

Nie mozna otworzyé pokrywy komory pakowarki:

Mozliwe sg nastepujace przyczyny:

o Nie wigcza sie zawor napuszczania powietrza.
Uszkodzony lub zaciety zawor - Wymienic w serwisie

Powietrze pozostaje w opakowaniu po zakonczeniu procesu pakowania:
Mozliwe przyczyny sg nastepujace:
e Uszkodzone opakowanie.
Sprawdzi¢ czy problem wystgpi przy ponownym zapakowaniu kolejnego
towaru.
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Zte zgrzanie szwu zamykajgcego opakowanie.
e Zbyt krétki czas zgrzewania.
Skorygowac ustawienia.
o Nieréwny docisk listwy zgrzewajace;.
Skontrolowaé czy listwa zgrzewajgca moze sie swobodnie poruszac,
usungc przyczyne zablokowania ruchu listwy zgrzewajacey.

Nieprawidtowe dzwigki podczas pracy pompy, czarny dym lub krople
oleju w otworze wentylacyjnym:
Mozliwe przyczyny sa nastepujace:
e Zablokowanie otworu wlotu powietrza w komorze.

Udrozni¢ otwér wlotu powietrza.
e Za maty poziom oleju w pompie prézniowe;.

Skontrolowac poziom oleju, uzupetnic olej.
e Zbyt dtugi czas pracy pompy powodujgcy jej przegrzanie pod wptywem
wysokiej temperatury.

Skréci¢ czas pracy pompy prézniowej. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje i

chfodzenie urzgdzenia.
e Uzycie niewtasciwego rodzaju oleju w pompie prozniowe;.

Niezwfocznie wymienic olej.
e Zaburzenia dzwieku wentylatora silnika pompy.

Nalezy naprawi¢ pompe w serwisie.
e Zuzycie tozysk.

Wymieni¢ w serwisie.

Zte zgrzewanie szwu zamykajgcego opakowanie:

Powody moga by¢ nastepujace:

e Ustawiono bardzo krotki czas zgrzewania (Czas zgrzewania "0").
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okres$lajgcego czas zgrzewania.

e Ustawiono zbyt niskg temperature zgrzewania.
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okres$lajacego temperature zgrzewania.

e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac stan listwy zgrzewajgcej, usunac przyczyne problemu.

e Mieszek dociskajgcy listwe lub zawoér mieszka nie dziata.
Nalezy naprawi¢ w serwisie.

Nieréwne zgrzewanie szwu zamykajacego opakowanie, pecherzyki
powietrza powodujace nieszczelnos¢ szwu zamykajagcego opakowanie:
Powody mogg by¢ nastepujace:
e Zanieczyszczona powierzchnia silikonowej listwy dociskowej lub listwy
zgrzewajgcej.
Oczyscic¢ powierzchnie wilgotng szmatka.
e Ustawiono bardzo krétki czas zgrzewania (Czas zgrzewania "0").
Sprawdzi¢ i skorygowac¢ ustawienie na sterowniku pakowarki, parametru
okreslajgcego czas zgrzewania.
e Ustawiono zbyt niskg temperature zgrzewania.
Sprawdzi¢ i skorygowac ustawienie na sterowniku pakowarki parametru
okreslajgcego temperature zgrzewania.
e Element grzewczy w listwie zgrzewajgcej lub jego potgczenia sg uszkodzone.
Skontrolowac¢ stan listwy zgrzewajgcej, usungc przyczyne problemu.
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o Nierownosci na powierzchni listwy zgrzewajgce;.
Nalezy dokonac¢ wymiany zuzytego elementu zgrzewajgcego lub uszkodzonej tasmy
teflonowe;j.

o Nieréwny docisk listwy zgrzewajace;.
Skontrolowa¢ czy listwa zgrzewajgca moze sie swobodnie poruszac, usungc
przyczyne zablokowania ruchu listwy zgrzewajgce;j.

o Mieszek dociskajacy listwe lub zawoér mieszka nie dziata.
W przypadku pakowarek wyposazonych w funkcje pakowania w atmosferze
modyfikowanej, jesli w ustawieniach pakowarki jest wigczona aktywna funkcja
wtrysku gazu, sprawdzic¢ czy cisnienie mieszanki MAP podawanej z instalacji
dofgczonej do pakowarki, nie przekracza wartosci 0,2MPa.
W pozostatych przypadkach usterke nalezy naprawi¢ w serwisie.

. Specyfikacja danych technicznych

w
Widok pakowarki

Wymiary pakowarki
(WxDxH) :

Wymiary komory
pakowarki (WxDxH)

Wymiary listwy
zgrzewajgcej (WxD)

Wydajno$¢ pompy
prézniowej (m®/h):

Pobdr mocy (KW):

Wydajnos$¢ cykli/min:

Masa netto (kg):

Masa brutto (kg):

Wymiary opakowania
(mm):

Model

Funkcja  pakowania
w atmosferze
modyfikowanej MAP

Wymagane cisnienie
mieszanki gazowej
do pakowania

w atmosferze
modyfikowanej MAP
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15. Ograniczenia w uzytkowaniu

Pakowarki CASPACK sg przeznaczone do uzytkowania w obiektach handlowych i
zgodnie z normg EN 61000-6-3.2001, spetniajg wymagania klasy A dla emisji zakiécen
elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w srodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaktdcen
elektromagnetycznych. W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowg
ochrone przed zaktdceniami.

16. Ochrona Srodowiska — Zgodnos$¢ z dyrektywami ROHS
i WEEE

CAS

My Wazymy Swiat

awa, 09 kwietnia 2010

OSWIADCZE L ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0,
W SPRAWIE DYREKTYW ,WEEE” I, ROHS”

Rozwdj techniki i technologii w zakresie sprzetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
kedtszym czasie nowych generacii urzadzen. Konsekwencia tego jest powstawanie znaczacych ilogei odpadw,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produktu,

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rieé, kadm, oléw, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjela kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusié dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagroze wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
o 200296/WE (WEEE) .w sprawie zuiytego sproetu elektrycmego i elektronicznege”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa, z dnia 29 lipca 2005 1. .o zuzytym sprageie elektryconym”
(Dz.U. 180 7 2005 poz. 1495).
o 2002/95/WE (ROHS) . sprawie ograniczenia stosowania niektorych nicbezpiecznych substancji
w sprzecie elektryeznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiege Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki 1 Pracy z dnia 6 p'\zdzxe[mka 2004r., .w sprawie egatowych wymagar
doty ch ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elekmoniconym i elektrycznym niektrych
substancji mogqcych negatywiie wplywaé na drodowiske™ (Dz.U. 229 2 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, miedzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elekironicznym
W sposeb zapewniajacy ochrone zdrowia i zycia ludzi oraz ochrone érodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z 0.0. podlegajy Dyrektywom WEEE, ROHS
jako ,,Pozostate narzedzia elektryezne i elektroniczne®, wymienione w zalaezniku nr 14, kategoria 6.9,
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich staras aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly maksymalnie
i a uzytkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. z Kktore ulegna zuzyciu nale:
sprzedawce. Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbie
elektroniczny.
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CAS Pqlska Sp. z 0.0
I

CAS Polska Sp. z 0.0, ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: #48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 01199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarcay KRS 0000210580
Kapital zakladowy 235 000,00 2t

Bank BPH $.A., nr rashunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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